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Rychlob&my soustruh JSO V je uréen pro-piesnou a jemnow préci. Pfesnost préce je zajisténa -
dobrou siabilitou celého siroje. Té docililo se pevnym' spojenim loZe, dvou skfifiovych noh "
~a zdkladni desky v jeden tuhy celek, vhodn& doplnény G&elng feSenymi kryty. V levé &asti R
. taklo vzniklého podstavce je umisiéna pfevodové skFifi s elekiromotorem, v pravé elekirické 4
&erpadlo s n&drzkou pro chladici zafizeni. Uprosifed je skfinka na naradi a prisluSenstvi. 7%
Vietefiik je dobfe vyziuZen, Vieteno, vyrobené z kvalitni leg. oceli, je pFesng& brouSeno. Ulo- ;-
Zeno je v scfidifelnych kluznych loziskdch a odlehEeno od tahu Femenu. Tim je docfleno. "
- .dokonale obrobeného povrchu ‘soustruzenych dilcd. : i m AR R

I . Posuvova skiinka dovoluje rychlou zinériu posuvii asi 1:2 a “ :4, event. 2:1 ' a4:1, aniz - |
.. {e freba méniti sestavu vyménnych kol. E Pt o e L e T

| “LoZe je z kvaliini litiny. Pro suporty a konika je opalfeno samoslatnymi iprismatiqkimi’ ve- .- FiE
. - «denimi. ‘Jeho Cinnd &&st je pfesné brousSena. e PR JhN ML

Suporly jsou.pfesné zaSkrabany v prismatickém vedeni. Na okrajich svého vedeni jsoum i)

opaffeny stiraci, kieré chréni loZe pfed poskozenim, nedistotou a {fiskami. Otaciva Etyfboka -+

nozova hlava je jisténa v osmi. polohéach. Slupnice délicich krouzki jsou dobi"e_éitclhé a Tl
umoZiiuji pfesné nasiaveni noZe. o ) Bl o o e etk ”f.
Zamek je konsiruovén velmi ti¢elné a je lehce ovladatelny. Dociluje se jim velmi jemnych -
" posuvii jak pficnych tak podélnych a je opaffen chytadem zdvitd. | e g
& Prevodov skiiii s elekiromotorem je umist&na v levé &asti podstavce. Dvéma pdkami doci-
lule se zafazeni celkem 10, v geometrické fadé sefazenych rychlosti. Je vybavena dvojitou
lamelovou spojkou, jez dovoluje rychlé, pri tom .v3ak pruzné zastavovani i obraceni chodu
stroje. Zpéiny chod je znaéné zrychlen, co? znamend velkou Usporu ¢asu pfi fezéni zavih.
Vsechny hiidele a kola jsou uloZena v kuligkovych loZiskach. -

¥cmik. je snadno prestavitelny. Poloha pinoly je zajiSiéna kleStinou, kierg zaruluje sou-
osost osy koniku s osou vielena a zZnemoZiiuje jakékoliv jednostranné opotiebeni ‘pinoly.
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Doprava stroje.
- Pfi dopravé iéfébcrh uvaZzie siroj na lano fak, aby lano netlagilo na nékterou citlivou éés‘l siroje.
 Dopravujefe-li stroj po véletkéch, pouZivejte véleckd vidy del3ich, nez je 3itka zéklad_ni, ‘
_~ -desky stroje. Pro nadzvednuti stroje sochorem jsou v zékladni desce predlity otvory. ‘
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"-'U_sa_zeni a vyrovnéni sﬁoie._

I

Na befonovou podlahu mize se siroj postavifi bez zvig3tniho zdkladu. Jinak pHpravie pro - - -
stroj zaklad cihlovy na cementovou mallu nebo betonovy, asi 30 em hluboky.: Vyrovnéni

» soustrubu provedte presnou vodovéhou (0,02—0,03 mm na 1.000 mm). Vénujle  obzvlasini

P&t vyrovnani ve sméru piicném, aby se zamezilo zkrouceni lozZe, kieré by mélo za ndsle-

ek nepresné vélcové i pricné soustruZeni. Siroj vyrovnévejte ocelovymi kliny tak, aby mezi

zéi‘lﬁﬂém 'a zdkladni deskou vznikla mezera asi 10 mm pro podliti fidkou cemeniovou kasi.
Po zatvrdnuti pfitéhnéte siroj kotevnimi Srouby. '
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 Technicks ddaje.

'Hlavm romnéry' T |
‘Vyka hrotd D  mm
Vzdélenost hrohi : L mm
Nejvétsi primér sousiruZeni: nad lozem ) omm

nad suportem mm

- Sitka loze _ = - mm

_ Vreiem' _ :
Pramér — délka predniho lomska o T " mm-
Vrténi L e mm
Kuzeij : ' : ‘

Kuzel hrott
Z&vit na konci
Poéet slupiit otacek

‘Rozsah otacek: norm. fada motor n = 1400 of. /mm
~ Zrychleni zpetneho chodu o .
Posuvy: _
Rozsah podélnych posuvi mm/ot.
Rozsah pfi¢nych posuvi . ~ mm/ot.
' Zavity: )
24 meirickych zdvitd o stoupdni : : : |, mm
_ 24 Whithwortovych zdavili o sioupéni
- 14 modulovych zéviti o modulu , - o
Primér vodiciho Sroubu . mm
‘Stoupéni vodiciho Sroubu
Ppohion: | P
Elekiromotor 220/380 Volt, 50 per, vwkon kW
' e of./min.
'Rov_méw a vahy:
- Putdorysné plocha sirole ‘ ' ' mm
- Védha uplného siroje s normdlnim prlslusenstwm cca kg
cca kg

Vaha stroje s normalmm obalem

s

C o128, T
. 550 .

.oi./min, e

135
172

45X65 |
295 .
Morse 4

* Morse 2

M 45X4,5
10 - '
36—2100

« 1,578

0,017—2,2
0,000—0.7 -

0,25—6

4—72 zév./1"
0,25—3,5
25

4 zav/1”

"0,75— ll

1400°

| 650X1350

440
490 -

‘Normélni pnsIusensiVI 2 slrcdlcl hroly Morsc 2, 1 redukcm vlozka\,1 ciyrboka ofdciva nozova
hlava, 18 vyménnych kol 1 sada kllCl.l 1 ndvod k obsluze, 1 sirojni karta.

Zvlasti prisluSenstvi: 1 unéaleci kotouc 1 upinaci-deska, 1 unéd3eci opeﬂ<a 1 pcvna opérka,
1 chladici zafizeni s elc}drocerpadlcm 1 pfiruba pro skli¢idlo :¢ 100 1 pfiruba pro skii€idlo
g 1os . ]lklcsimove upindni se sadou kleStin & 2—15 mm, 1 ruéni Dodpera 1 néstavek pro
‘vriact hlavi¢kw 0—13 mm, 1 nasfavek pro vriaci hlavicku 3—16 mm, 1 ‘vySkovy suport.
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Pldn mazani’ (obr. 1)

Cep kuZelového kola.

1, Lyra a &epy vyménnych kol. 2]
2. Loziska posuvové skiing. ‘13. Ozubena kola zédmku.
3. Zadni loZisko vietena. 14. Sroub horniho suportu. :
4. Vrainé soukoli. ‘ 15. Cep pastorku. , PR
5. LoZisko vrainého soukoli. - 16. Cep mezikola. s
6. 7Zubova spojka. 17. Ruéni kolo.
7. Predni loZisko vielena. 18. Prevodova skiiii (viz o]e;oznak) ‘
8. Matka vodiciho Sroubu. 19. Sroub konika. : :
9. Lozisko kuZelového kola. 20. Zadni lozisko vodiciho sroubu a 1azneho '
10. Sroub pFi¢ného suportu. " hridele. s
11. Soukoli zadmku. 21. VSechny kluzné plochy (loze suporh{} =
Cast stroje Zpﬁslol? Vhodné mazadlo ' Skup. .*-Poznéimiw ‘
- mazdani ; S
vieteno rucni LoZiskovy olej 13 Mazali denné pred :
flakova (visk. °E/50° C 3,5). spusténim stroje
maznice ‘
) o ' ’ |
pfevodova sk rozstikem | Loziskovy olej&~He 13 vyména a ¢idtén
~ z lazn€ {visk. °E/50° C 3,9 - . 2krét rocné.
poSUVOVA rucné LozZiskovy olej 13 Mazali denné pfed
skiin, suport, (visk. °E/50° C 3,5 spusténim siroje
kluznd vedeni a j.

Oznaceni pék a soucéstf (obr. 2.

Vypina& &erpadla chladici tekutiny.

1. Pédka vratného soukoli.

2. Radici pdka posuvové skfiné.

3. Radici pdka pfevodové skfiné pro fii rychlosli (pdka A).
4. Spojkova pdka. '

5. Péka predlohy vieteniku (paka C.

6. Pdka matky vodiciho Sroubu.

7. Prepina¢ chodu motoru. ‘

8. Péka podélného a pri¢ného posuvu.

9. Radici pdka pfevodové skfiné pro dvé rychlosh {pdka B).
10. Klitka prieného suportu.

11. Stavéci péka otadivé Etyfboké noZové hlavy.

12. Pojistka pri€ného a podéiného ‘posuwvu.

13. Stavéci pa&ka podélnych sani (vzadu).

14. Kli¢ka horniho suporiu.

15. Ruéni kolo podéiného posuvu.

16. Stavéci pdka pinoly. 18.

17. 19. Ruéni kolo konika.

Stavéci péka konika.
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_ rychloshi.

‘- Nejvyssich otacek sitroje docili se fim zplsobem, Ze se pfepinatem obréti chod motoru a pro
~ chod vielena vpfed pouzije se zrychleného chodu zp&iného presunutim spojky. Tyto newysm '
- ofacky, 1. j. 2.100 ofacek za mmuh:

Volbu ofacek vietena provédéjte' s ohledem na jakost soustruZzeného maleridlu a druh

prace vzdy tak, abyste co nejlépe vyuzili jakoslti pouzivanych néstrojii. Velk\,t rozsah oiacek
soustruhu ISO S5 umozni vam vZzdy volit ty nelvhodne131 .

Norm. fada: 36—57— 90—-142—225——-'555 562-—885-—-1400—2100 ol./min.

S kazdym sirojem dodavame fabulku, kierd nejen ukazuje, jak kieré oldcky nastavile, ale
soucasné usnadm ~olbu ofécek vielena pfi daném priméru sousiruzem a zdadané fezné
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