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A. POPIS STROJE

Pékové frézka FHJ - 9 se vyznaluje:
vysokou piesnosti{

velkym vykonem

spolehlivost{ provozu
jednoduchost{ obsluhy

Stroj je uréen pro frézovéni mendich souldst{ v kusové a seriové
vyrob&. Obrdb&néd souldst se upind do svérdku nebo rychloupinale.
Znadny rozsah otdlek vietena umoZnuje hospoddrné obréb&ni oceli
i lehkych kovd.

Hlavni zneky a pfednosti stroje:

1/ Rozsah rychlost{ vretena: 12 stupnd od 258 do 3 600 ot/min.
Jednotlivé rychlostni stupn& se fad{ za klidu pfestavenim
klinovych Femend.

2/ Vieteno je uloZeno v kluznych bronzovych loZiskdch s moZnosti
vymezeni radidlni{ i axidln{ vile. Smysl otédleni vietena lze
ménit.

3/ Mazén{ vretena je cirkula¢éni olejovym Cerpedlem s moZnosti
. kontroly mezéni.

4/ Posuv stolu ve sméru podélném je pdkovy ozubenym hiebenem
a pastorkem s moZnosti vymezovéni vile.
Posuv stolu ve smé&ru pFf{&ném je rudnim kolelkem s &iselnym
d&lenim a pohybovym Sroubem s matkou.

Posuv konsoly ve sméru svislém je pdkovy ozubenym hiebenem
a pastorkem.

5/ Vymezovéni vil{ v suportech je provedeno stavitelnymi kliny.

6/ Vodici plochy suportd jsou mazény pomoc{ tlakovych maznic
a ruiniho mezeciho lisu. :

7/ Stavitelné naré2ky omezuj{ pohyby ve sméru podélném, p#finém
a sviglém.
B. NORMALNI PRISLUSENSTVL
S kaZdym strojem se doddvé:

1 stshovac{ Broudb na upindn{ kledtin nebo upinacich trnd
1 mezac{ lis

1l 3roubovédk &, 5



otevieny k11{¢ 8 x 10 CGSN 23 0611.2
otevieny klf¢ 14 x 17 CSN 23 0611.2
otevieny klfé 24 x 27 8SN 23 0611.2
ndstrény k1{& Sestihranny 4 &SN 23 0710
ndstriny k1{& Zestihranny 5 €SN 23 0710
néstriny k1{& Sestihranny 6 &SN 23 0710
osvétlovac{ lsmpa

zdveii pifdavné na vyvéZen{ suportd
chledic{ zaff{zeni

elektrickd vyzbroj

W e e e

C. ZVLASTNI PRfSLUBENSTVY

PoZadavek na zvléBtni pPfslulenstvi{ musi byt uplatnﬁn v objed-
névce. Cena zvldBtniho pFisludenstvi nen{ obsaZena v cené stroje.

1/ sada upinacich kleBtin, prichod od ¢ 3 do ¢ 17 mm po 1 mm
/vyrobee n.p. Nérad{ - Lézn& B&lohrad, &, katalogu 16 031/
upinac{ otvor kruhovy

2/ seda Upipaciech tral dlouhyen ve€. 14/8=22 ¢ upineci &dsti
8} 20,413, 26, 22 mn

3/ sada upinscich trnd krdtkych v.&., 15/8-22 - ¢ upfnaci &dsti
8, 10, 13, 16, 22 mm

4/ upinaci{ svérdk v.&. 13.00 - otodny kolem svislé osy - 8ifka
Eel. 70

5/ upinec{ svErék v.&. 19.00 ~ otodny kolem vodorovné a svislé
osy - Effka elist{ 70 mm

6/ 4d&lic{ pPfistroj pro pfimé ddleni v.Z&. 12,00 = vydka osy 60 mm
7/ konik s vysuvnym hrotem v.&., 18,00 - vydka hrotd 60 mm

8/ pripravek s prismatickym vedenim & pékovym posuvem v.&, 11.00.
Po upnut{ ne plochu stolu nahrezuje pf{iny posuv stolu Srou=-
bem posuvem pékovym,

9/ Upinac{ Broudb s matkou 2 podloZkou pro T drdZku M 8 x 40 -
QSN 02 1124 - Vaéo 16.00.

10/ Néstavec hffdele pastorku podélného suportu v.&, 21.00 umoi-
Auje zv&tBit zdvih podélného suportu na 260 mm.



D. HLAVNf TECHNICKE UDAJE

Rozsah otédek VIOLtONA .cccescssesassose

Rozsah upfinecich kledtin ccccceccccccsce
Druh upina°£°h kled8tin cccceccccsssnsce

dh.l upinacfho kuZele vietena .cecceses

Primér védlcového vedeni
vietena pro kledStinu ccccccssccscccccce

Z4vit kledtin pro stahovaci Broud ceeee
Nejv&t8{ upinac{ primér cececcscccsscsce
Prichozsi otvor vietenem cceccceccccssce
Rozmdr 8tOlU ccccccsscsccssscsssscssssn
Rozm&r upinac{ plochy 8tolu cssscessces
Polet upinacich dArdZ2ek ...ccesscccsscse

Bbllﬁr upiﬂﬂctch drédZek : rostel ..cece
I BIBka o6 .o

Podélny posuv BLOLU L ool o blo o8 e 5o ahe dbose

PF{&ny posuv stolu maximéln{ .cececcces
Pi{&ny posuv stolu odef{itatelny noniem.
S?ialy posuv BEOLIU o0 aee o0 a0 aeesssede

12 stupnd od 258 do
3 600 1/min

od g 3dod 17T m
vyrobce Ndfadi, n.p.

L. B#lohrad

&. katalogu 16 031

= 15°

g 20 HY

M2 x1,5

17 mm

15 mm

170 x 400 mm

120 x 345 mm

3

45

10

125 mm /3/4 ota¥ky
pastorku/

260 mm p¥i pouZit{ né-
stavce hi{dele
pastorku

110 mm
80 mm
150 mm

Vykon elektromotoru SecsssssssessEsRES

otééky 61.ktr°n°t°ru LI I B A I B B O B N

Celkové rozméry stroje pro dopravu:
af’k. ! délk. x vy‘k. LA BN R R N NN

0,75/ 1,1 kW
690 a 1410 1/min.

600 x 880 x 1 370

vaha 3tr°da ..oloo.oc.coo-on-oJ’gLL!.gg_élg_!‘
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E., USTAVENT A SPUSTENT STROJE

Doprava

Frézovac{ stroje jsou odes{lény uplnd smontované. P#i vybalovédnt
se presvidite o uplnosti normélntho pF{sluSenstvi dle seznamu

v odstavei B. Zjist#né zdvedy ném ihned hlaste; na pozddj#{ re-
klamace nebéleme zfetel. Véha stroje je uvedena v odstavei D,

" Hlavn{ technické udaje “. P dopravd jerdbem nezavdujte
stroj lanem na ty&, prostrienou otvorem ve vieteni. Nejvhodndjé{
zpdsob je podvézénim konopného lane pod konsolou po sejmuti zad-
nihe krytu. Konopné lano v mfstech ohybu podloZte hadrami, aby
nedoslo k poSkozen{i laku., Dejte pozor, aby p¥i napnut{ lana ne-
do#lo k deformsci pdk a jiného zaPizeni.

Proveden{ zdkladu

Stroj miZe byt postaven pFfimo na betonovou podlahu v pfipads,
Je-1i tato dostateZnd silné. Upevnéni 4 zékladovymi Brouby o roz-
teli 440 x 360 mm nen{ v2dy nutné., Vyrovnéng stroje do vodorovné
polohy se provéd{ dordZenim 4 Sirokjch Zeleznych - klind, phi ECems
se vodorovnd poloha upfnec{ plochy stolu kontroluje pfesnou libe-
lou ve sméru podéilném i pfilném. Jeeli takto stroj ustaven pfes-
n& do vodovdhy, zalije se po krajfch do rémefku F{dkym betonen,

Odstrendni ochranného nétéru

- - -

PPed uvedeninm stroje do chodu oZist{ se hlazené = nelakované
Bdsti, jeX jsou natirdny ochrannym ndtérem. OXi&tén{ se provede

terpentynovya olejem nebo petrolejem. Po odi¥tén{ véechny tiect
plochy nameZte F4dné& olejem.

PPipojen{ stroje ne st - vig 83K 37 5050

----------------------- D D G OV O S S

Stroj se pripojf na s{f ve svorkovnici na zadn{ Xésti stroje,
plistupné po sejmut{ vika elektr.rozvodné skP{né. Ne svorky

R -5 - 1T se phipojt tFi féze & na svorku N spolchlivé uzemndn{.
Miniméln{ profez pf{vodu s vodi& je 2,5 mm® Cu, Po pFipojent
stroje na sf¥ se vyzkoub! sprévny smdr otéZent motoru, dany smé-
rém otdlen{ elektromotoru olejového ¢erpadla. Reverszadn{ piepf-
nad pél8 hlavniho motoru 2:1:0:1:2 na pravé strané stojanu mige
PA tom byti v kterdkoliv poloze véetnd 0, Tlaé{tkea na spoudté=

-“'-



n{ vietens /horn{ *sda tleiftek - zelend barva/ se zdroven spus-
t{ olejové &erpsdlo, které b&Z{ i tehdy, jestlile reverzaéni
prepinad elektromotoru néhonu vietens je v poloze O a vieteno

se neotéd{., Zména sméru otéden{ vietena reverzainim pfepinalen
nemé v1iv ne smér otééeni olejového Zerpadla.

Pozorl

PFi_sprévnén zapojent musi olejové ¥erpedlo dodévati olej do 2
¢ [ 2 viete a pragvé strapnd

stojenu, V opalném p¥ipadd Zerpadlo clej nedoddvd a dodlo by po

krétké dobd k zedPeni vietena, Stroj je nutno ihned zastevit

a u hlavn{ svorkovnice pfivodu zamdnit dvé fdze.

edkerye ravéch begped tnic gvod u
av \J a a tojanul

T, MAZANI STROJE

Vieteno

Maséni bronsovych pénvi a axidlnich loZisek vietena je samolin-
né - cirkuladng, Zdrojem tlakového oleje je olejové Serpadlec

e viestnim elektromotorem, ktery se zapiné soufasnd s elektromo-
torem hlavnim spolednym tladitkem, Cirkulace oleje se sleduje
kontrolnimi olejoznaky pro pPedn{ a sadni loEisko na pravé stra-
nd stojanu. Rogvod od olejového Serpadla k lofiskdm je proveden
trubidkami. Vybka hladiny oleje v nddrice Je déna kontrolnim
olejosnakem na levé strand stojenu, ktery je p#i sprédvném naplnl-
ni seplndn do 2/3.

Diledité

Klesne-1i béhem provosu hladine oleje pod 1/3 vylky olejosnaku,
Je nutno nédri doplnit. Olej je tiebs 2 x rodnd vymdnit. Vypust-
ny #roub olejové ndédrie je ne zadni strand pod krytem ndhonu
atroje, Pfed novym naplnidnim nutno nddri ddkladn¥ vysistit,

Obseh néddrie cca 3 1 - druh oleje OL - PO, BSN 65 6612,
Dolévén{ oleje se provéd{ po odiroubovén{ hornfho vika.

-5-



Suporty

Véechny vodic{ plochy podélného, pF{&ného a svislého posuvu
jsou mezény meznicemi - pofet mazscich mist 6.

LoZiska pékovych posuvll s loZisko pohybového Sroubu suportu
jsot mezény meznicemi - polet mezaecich mist 3.

VEechna mezend miste jesou oznafene znalkami vedle maznice, Druh
mszive ~ stroin{ olej stPfedn{ hustoty.

Stfedn{ remenice

Valivé loZiska stiedn{ Pemenice jsou mezéna tukem.

Zésoba tuku u nového stroje je dostateiné a piimezéni meznic{
se provédi 1 x za 1 rok.

VyveZovaci mechanizmue

LoZiska vyvaZovscich pdk jsou opetfens maznicemi na pravém a le-
vén boku spodku stroje.

PHipazdvdn{ se provdd{ nékolikrét za 1 rok tukem.

o |

¢. BLERTRICKA VEZBROY ¥

BkF{n elektrické instalace tvol{ samostatny uzevieny prostor
8 je umisténa ns zadn{ 8dsti spodku stroje. PPistupna je po uvole
néni 4 Sroubd M 8 8 sejmut{ vike.

Punkce elektrické vyzbroje

Po zepojeni hlavniho vypinsle ne boku skf{n¥ elektr. instalsce
e nestavenim reversainiho pfepinade pdld do nékteré polohy se
zelenyms tlalitkem na pravé strand stojanu spust{ vieteno & ole-
Jové Eerpedlo. lerpsdlo chledfof kepaliny se ovlédd spodn{ dvo-
Jiel tlet{tek. PF zapnut{ pPislubného elektsomotoru se rossviti
signelisedn{ Eervené svétlo,

PP pPetileni nékterého ze I elekiromotort vypne pPislubng motor
tepelné relé. Po vyshlednuti /se nékolik viedin/ se relé gapoji
sulné zetliséenim knofiiku,

Autometické spinec{ piistroje /styksle/ maj{ oviddact civky pro
J#8notné Pidfef napdti 220 V, Pro osvétieni e signelissci Je
pouZito nepétf{ ¢4 V z trensformétoru,

.6-



Blektromotor néhonu vietena je dvouobrdtkovy 690 & 1410 ot/min.
Reverzaén{ pfepins¢ polu 2:1:0:112 min{ smér otéden{ vietena.

Seznam pi{strojd, olektroaotorﬁ 8 pojistek

2.
3.
4,
5e

6.

Te

9.

10,

11.
12,
13,

14.

15,

Elektromotor ndhonu vitetene

AP 100L=-84 HO 0,75/1,1 kW
690/1410 ot/min. 380 V 50 o/s

Svorkovnice na opalné strand neZ u normdlnfho provedeni

Olejové &erpedlo
Chladic{ Zerpadlo
Hlavn{ vypinad 3 pdlovy

Reversaln{ vestavny
vadkovy pPepinad pdld

Tlad{tkovy oviadad -
8 centrdlnim upevninim

Tlalitkovy ovliadad s centr,
upevninim - se signdélkou

Transformdtor
Vzduchovy stykal
Jistici reléd

Jistfci relé
Svorka RS 6

Osvétlovaci lampa
kompletn{ dvoukloubové

Pojistkové patrony - elektro-

motor vifetena 10 A

Sklenéné pojistka - okruh
transformdtoru 2 x 24

typ C8P 1
typ COA 2 = 17 provedent P 1
KSP 15 typ 19002112

2313103132, PP KSP 15, 19 A,
380 V, typ 190 12 221 se 8ipkou

typ 236 A 10 gzeleny knoflfk

typ 236 C 01 &erveny knofifk

typ 8-T0C M 900, IPOO,
220.V/24 V, 50 VA

typ K=1, ovl. civka 220 V,
50 He

typ RTB=0 proud.rogsah
0’2, - 0,5 .“

typ RTB=0 proud.rozsah 2 - 4 A
kat, ME MTS 031 000

typ 11152 A
typ 8410 - 10

2A, 230V, typ 2,
CSN 354730 20 x 5 mm



H. POPIS A CBSLUHA STROJE

apouaténf vrotena a fegeni otdédek
1/ Zapneme hlavni vypinal s Zervenou Bipkou na boku sk#{nd
elektr, instalace.

2/ Nastavime polet otdek 690 nebo 1410 1/min. & smdr otdSent
vietena vpravo nebo vievo pddkou reversadntho pfepinade pdld.
Prepinal je um{stin na levé strand stroje.

Poloha I secscccacencace 690 ot/min,
nahoru nebe dold
Poloha II ,... cscossesas 1 410 ot/main,

Polohu pfepinale sjistime dle pofadovangoh otddek ne tabulce,
un{sténé na snimatelndm krytu Pemend nebo na tabulce ve vy
kresové ddsti ndvodu,

3/ Sejmeme zadni{ kryt Pemend po od¥roubovdni usdvird. Nestavime
polohu spodniho a horniho klinového Memenu na stupfiovfch Pe-
menicich dle poladovangoh otd¥ek vietena, Polohu sjistime
s tabulky na gadn{ 34eti krytu,

4/ Motor se zapind 8 vypind horn{ dvojic! tladitek - viz osne-
8en{ na desce. Stisknutim seleéného tladitka 4¢ zapind @lektro-
motor ndbonu vietena & o0lejové Serpadlo. Zéroven se rossvity
Servend signdlkse., Stisknutim Serveného tlad{tka se sotor vy-
pind.

Upinaci klcltinl - v¥ména kledtiny, upindng

Aretace vietena - pouZivéd se k zajidtin{ vietena proti otédens.
Otolenim vroubkoveného knofliku na levém hornim boku stojanu
vieve a soulasnym pomelym rudnim otddenim Pemenic{ na vieteni

a2 do polohy, ve které kolfik zaspadne do ndkterého £ otvord v fe-
menici dosdhneme zajidtdn{ vietena proti otddens.

V této poloze miZeme provéddéti stahovén{ nebo povolovdni kledti-
ny otélenim upinacim Sroudem a vndjdim Bestihranem, pf{stupngs
ne zadn{ Cdsti stroje otvorem ve krytu femenic.

-----------

Po skonten{ manipulace s kledtinou nebo upinecim trnem neopomen-



te otolenim areta&niho knofliku doprava vieteno uvolnit.

Posuvy kF{Zového suportu & konsoly

--------------- - -

Podélny posuv _stolu je pékovy ozubenym hiebenem & pastorkem.
Péka je nasazena na kuZeli s moZnoeti rychlého prestaven{ do
libovolné polohy. Péku je moZno umistiti ne pravé i levéd stra-
né stolu, jak je to s hlediska obsluhy vyhodn&js{.

Pro vymezen{ vile mezi pastorkem & hi‘ebenem slouZi vystFedniko=-
vé pouzdro, prestavitelné po uvoln&ni 2 Broubd ¥ 5 s vnit¥nim
Sestihranem.

Pri&ny posuv_stolu je proveden pohybovym Broubem e matici a rud-
nim kolefkem, opatfenym noniem s d&lenim po 0,04 mm, Pohybovy

Sroudb je uloZen v kluzném bronzovém pouzdru, axidlni pohyb

v obou smérech je zachycen dvéma kulilkovymi axidlnimi loZisky.
PF{&ny posuv se pouZi{véd vé#tBinou k sefizovéni. Po nasteveni Zé-
dané polohy zajistime suport dotaZenim pd¥ky se stehovecim kli-
nem ne.levé strand.suportu, piipadné jedtd staviteinych nardfek
k' pevnému dorazu.

Jako zvlddtnt prisludenstvi dodédvdme pFipravek, ktery po montd-
2i na upinac{ plochu stolu nahrazuje pifilny posuv #roubem & mae-
tic{ posuvem pdkovym hiebenem a pastorkem. '

Svisld posuv stolu je pdkovy ozubenym hi'ebensm & psstorksm. Pd-
ka je nasazena na kuZelu e moZnost{ rychlého p¥estaveni do libo-

volné polohy. Pro vymezeni vile mezi pastorkem & h¥sbenem slou-
2{ vystrednikové pouzdro, plfestavitelné po uvolndni 2 Eroudd

M 5 s vnitfnim Bestihranem. Pastorek a hieben jsou krytovény
proti paddni kovovych t¥isek. VyZaduje-li pracovni{ postup za-
JiBtén{ svislého posuvu v dané poloze, dotdhneme pdlkou na pra-
vé strand konsoly etahovaci klin do prismatického vedenf a sta-
vitelné nardZky po levé strand konsoly k pevnému dorasu.

NarédZky

Posuv stolu ve smdru podélném, pi{fném a svislém lze omesit sta-
vitelnymi naréfkami, opatfenymi dorazovym sefigovacim Sroubsa.
Konec serizovaciho &roubu je zakalen a v dané polosze se szajiBfu-
Je jinym 3roubem pres m&#ddnou vloZku, Pevny doraz je zekalen.



Vyvéien{ konsoly se suporty - sestava &.vykr. O Kp 348 02 00/A
Pro usnednén{ obsluhy svislého posuvu je celek suportd vyvédZien
litinovym zévaZim pos. 05, upevnénym na kyvnych ramenech ve
spodku stroje. Jako normdln{ pPfi{slulenstvi se ke kaZdému stroji
doddvaj{ 3 kusy pFfdavného zdvaZ{ pos. 160, které se vklddaji
do védlcového otvoru v zédvaii, pristupném po sejmut{ krytu na
strané spodku stroje pos. 189.

P#{davnym zéveiim se vyrovndvajl rozdfly vzniklé montdi{ evéré-
ku nebo jiného upinale na plochu stolu.

I. CHLAZBNY

Chladic{ tekutina je Zerpdéna z nddriky ve spodku stroje elektro-
Eerpadlem, umisténém uvnitd stroje a pPistupném po sejmutf kry-
tu na pPedn{i strané spodku stroje.

MnoZetvi chledfc{ tekutiny je moZno se¥{dit kohoutkem. Upotfe-
bend kapaline s tPiskami se svdd{ do sbirné misy, odkud piFes
sito etéké zpét do nddrie ve spodku stroje.

J. UDRZOVANY STROJE

Sefizeni vietena - sestava .vykr. 0 Kp 348 01 00/A

Pi{stup k sefizovecim meticim ziskdme sejmutim:

horntho vika pos. 3
predniho viika vietene pos. 20
klinové remenice vietena pos. 9 po odBroubovén{ 2 matic pos. 33

Sef{zen{ radidln{ vile v pfodnim klueném loZisku

DO oS S0 DD e OO O O O G Y I Y D e D G5 D e - e

1/ Povolime o nékolik sdvitd 2 Srouby M B pos. 155 s vnitinim
Sestihranem,

2/ Mirnym poklepem na hlavy Broubd uvolnime rospinaci klinovou
vloZku poa, 23,

3/ Povolime predn{ mstku pos., 22 a pfitahujeme zadn{ matku
pos., 24,

» 10 =



4/ Kontrolujeme lehkost otédéen{ vietena a st¥{davym tlakem ru-
kou za vieteno ve sméru redidlnim zmé&F{me indikdtorovymi ho-
dinkexni nebo odhadneme velikost vile.

Otéé{-1i se vieteno téZko, uvolni se obrécenym postupem.

5/ Dotéhneme ré4dné& ob& stahovac{ matice.
Dotdhneme rozpinac{ klinovou vloZku dotaZenim &roubd pos.l55.

Sef{zen{ raedidlni vile v zadnim kluzném loZisku

- — - - - -

Postup je zcela stejny jako u pfedniho loZiska, m&ni se pouze
t{sls posic dle sestavy.

Neopomente dobife dotdhnout sefizovac{ matici pos. 31 u klinové
rfemenice. M4 navic funkci pievéddéni oleje, proteklého loZiskem
zpét do nddrie. V pF{padé nedostate&ného dotaZen{ olej uniké,.

stékd po stojanu a je Cédstelnd rozstfikovén Pemenici. '

Sef{zeni vile v axidlnim loZisku

1/ 0djistime pojistny plech pos. 215 ze z&Pezu matice pos. 214:
¢/ Vymezime exidéln{ v{ili dotahovédnim matice pos.‘2i4.

Dle TSN 20 0329 je povolena exidln{ vile 0,01 mm.
3/ Zajistime pojistny plech.

Pfi dotahovéni matic poklepem za zéfezj pouZivejte lehkych ne-
bo barevnych kovd, aby nedoBlo k poskozeni matic.

Sef{zen{ vile ve vedeni suportd

Provéd{ se stavitelnymi kliny, posouvanymi = obou stran &rouby
8 vnitfnim Zestihranenm.

Podélnyg posuv stolu - vile se vymezuje dbiahovénin pravého
a povolovénim levého Sroubu.

P#{Zny posuv stolu - vile se vymezuje dotahovénim piednfho
& povolovanim zadnfho &roubu.

Svisly posuv stolu - vile se vymezuje dotahovénim hornfho a po-
volovénim spodnfho Broubu.

-

Po skonten{ sefizovén{ zkontrolujeme dote2en{ Sroubd na obou
strenach klind.
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K. 3ZZNAM VALIVECH LOZISEK

| Hlavn{
[ Sestava Po- | Hdontédini kuaﬂ Loziska rosméry
[8i= : na
€. vykr. ce 8kuping  li¢ro il ozna~- | druh  lotvvnsiscs,
Sent d 4| B
O Kp 348 01 OC/A | 212| Vieteno 2 |%1 109 | axidln{ 45| 65|14
Stahovaci
O Kp 348 01 00/A | 199| &roub 1 |51 105 | axidln{ | 25| 42|11
klestiny
O Kp 348 01 00/A | 203 | Konsola 2 51 104 | axidln{ 20| 35|10
O Kp 348 01 00/A | 213 | Remenice 2 6204 |radidlnf| 20| 47|14
|
L. SBZNAM KLINOVYCH REMENU
1% 000 /horat/
Néh Pe x orn K
on vietens 13 x 1 120 /epodnt/ 'ulﬁ/ 1 stroj %

12 =



M, SBZNAM NAHRADNICH DILU

1 = lety provoz

Nézev souldest{ gézﬂfﬁiiﬁgfﬁffﬁ 5"33.§f5§"“ posice k;ﬁtr.
Klino:y Femen 13 : 1 338 g §p 348 gl gg?: gg; i__-
3 = lety provoes
Eaed Tapiats - | 51 109 OXp 348 01 00/A |212 |2
lobigko 6 204 OKp 348 01 00/A | 213 | 2
3 = lety provos

Vieteno 3 Kp 348 01 18 |0 Kp 348 01 00/4 18 b
Péney levé 3 Kp 348 0125 |0 Xp 348 01 00/4A 25 1
Pénev prevé 3'Kp 348 01 30 [0 Kp 348 01.00/4 30 1
Pousdro 5 Kp 348 01 69 |0 Kp 348 01 00/A 69 1
HPidel 3 Kp 348 01 70 |0 Kp 348 01 00/4A 70 1
Osubené kolo 4 Xp 348 01 71 |0 Kp 348 01 00/A T !
Hieben 3 Kp 348 01 85 |0 Kp 348 01 00/4A 85 1
HEF{del 3 Kp 348 01 95 |0 Kp 348 o1 00/4 95 1
Pousdro 4 Xp 348 01 96 [0 Xp 348 01 00/4A 96 2
Osubené kolo 4 Xp 348 01 97 [0 Kp 348 01 00/4 97 1
Heben 4 Kp 348 01 56/4|0 Kp 348 01 00/A 56 1
Pohybovy Broud |3 Kp 348 01 59 |0 Kp 348 01 00/4 59 1
Pousdro 4 Kp 348 01 62 |0 Kp 348 01 00/A 62 | 1
Matice > Kp 348 01 83 |0 Kp 348 01 00/A 83 1 E
Sroub doresu 5 Kp 348 01 89 |0 Kp 348 01 00/A 89 W
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