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Bestellnummer der Maschine:

auf den Fihrungsflachen am Bett

oder am Stander eingeschlagen.

Da mit dem technischen Fortschritt auch die Entwicklung -
der Werkzeugmaschinen fortwéhrend verbessert wird, kann
diese Betriebsanleitung nicht in allen Kleinigkeiten gleich-
lautend mit der gelieferten Maschine sein und wir bitten
deshalb unsere werten Kunden bei der Bestellung von
Ersatzteilen uns immer die Baumusternummer sowie die
Bestellnummer des Teiles anzugeben, um den richtigen

Ersatzteil liefern zu kénnen.




Vorwori

Wir erlauben uns, lhnen diese Deiriebsanleitung mit der bilie
7u uberreichen, derselben lhre Aufmerksamkeit zu widmen
und sich gut mit ihrem Inhalt verfraut zu machen. Diesc
Anleilung soll Sie mit der richtigen Aufstellung, Bedienung
und Inbetriebsetzung der Maschine bekannt machen. Diese
Anleitung wiirde ihren Zweck verfehlen, wenn mit ihrem Inhalt
der Abteilungleiter und diejenigen, welche die Maschine be-
dienen, nicht gut veriraut sein wirden. Es ist sehr wichtig
sich mit allen Teilen der Maschine vor ihrer Inbefriebseizung
gut vertraut zu machen und besonders der Schmierung der-
selben grosse Sorge zu ifragen. Wenn Sic genau allen An-
weisungen dieser Anleitung {olgen, werden Sie Zeit ersparen
und Verlusien vorbeugen. Vor Inbeiriebsetzung der Maschine
machen Sie sich sorgfallig mit allen Bedienungselementen
bekannt. Die Arbeilsgenauigkeit jeder Maschine wird mitlels
Prazisionsmesszeuge geprift. Die Sorgfaliigkeit und Grund-
lichkeit, mit der diese Priifung durchgefiihrt wird, garanticren
die in den gilligen Abnahmebedingungen vorgeschriebene
Genauigkeit. Deshalb ist es notwendig beim Transport und
Aulstellen der Maschine vorsichlig vorzugehen, um ihre

Genauigkeit nicht zu geféhrden. Falls Sie alle in dieser

1 Beiriebsanleitung zusammengefassten Anweisungen einhalten,
werden Sie mil der Genauigkeit und Leistung der Maschine
voll zufrieden secin. Wir wiinschen Thnen erfolgreiche Arbeit

und die beslen Frgebnisse auf unseren Maschinen.

Wir danken lhnen
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b1 dér sbfstollunz ist es wichtiz desrauf zu achten,; dass der
"useboden eine gonlizende Tragfshigksit besitst. In diesem Falle
saniigt eg, die laschine auf den Fussboden zu stellen. Falls

dizse Vorasussctzung jedoch nicht gegeben ist, muss fir die Ha-
schiine 2in Bebdon- oder Mancrwoerk-Fuandament geschaffen werden.
Dis Pondamenttiefe wird so zewdhlt, dass die Pragfdhigkeit der
Tir die Maschine vorgesehenen Flichc garantiert 1ist.

Jis Messe des Pundasmentecs sind den

r—

Fundamentplan /Abb.2 zu
sntnehmen. Die Ausrichitung der Maschine geschicht mittels Ei-
senkeilen. Mir die Anwendung der Wasscrwaage wird auf dem Spin-
delstoek dic Mutter 307 /Abb.la/ zelockert und der Deckel 135
/Lbb.Ea/'abqanommen. Die Wasserwsage /Abb.3a, B/ wird auf die
ohsre Spindclstock-Flihrung in parallele Richtung mit der Spin-
delochse und scnkrecht zu derselben 1lnut Lbb.3 gelegt. Durch
Einschlagzen der Keile unter die Maschine wird dieselbe so aus-
serichtct, dzss dic Wasserwange in keiner der beiden Lagen si-

ne arésscre Lbweichung ~ls 0.04/100C mm anfweist. Nach becnde-
eine schwache Beton =

tor Lpgrichtunz wird untéers dic Magchi

scnicht zegossen, welche wir hart werden lassen,

\
\

Innetrichectzung der Maschine
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Iob. 4.3 Schmierung der Maosechino,

Ronmiceun s £

i v ———— ———— T —

84

Vor Anlasscn der Maschine milssen simtliche Schmicrbiichsen mit

S

Magchinenol - 111t werden. Der CGoschwindigkeits— und Yor -
gchubk=oaten Wl“d mit Schmiersl der Marke VOLTOL angefiillt.Fiur
die Schmiecrungs der Konsole dient der: ‘Pumpenknmopf 87- Durch wie—
durhnoltes Eindriicken und Hersuszichen des Knopfes 87 wird die

/A\




‘? 5 = 3 - T o T e
Xonsole and der Vertlkalti

(’)

il
yel zeschmiert. Die Clanffiillung
erfolzt nach Entfernung der Schraube £8L. Zwecks Schmierung

der Xongole wird durch Lscierung der Schrauben 983 und 9€0 der

e s r § = . 1 . e Y e 3 U as
Zehutz 907 abgenommen und die Schmierbiichee 654 mit 0l gefillt.

Tinmal wochentlich werden alle in ésn Tabellen 4a; b, c, en-

I
W

zeflihrten Schmierstellien durchzeschmiert.

erbilichsen—

Lblagsechr aUuE"dPB SCSOEW*ndiwkﬁi bokastens
Schranbe fir Olerginzung im Vorschubkssten
Olstandmarke des Coqcn11naigk itskastens
Handpumpe fiir,die Xongolenschmierung
Schraube fir Olerginzung der Kons olc
Olstandmarke der Vﬁnkolv

. —— iy T o i S —— — i ———— T ——

Schmierplan - :

2 . WD Fo i —— o ————

Schmierbiichaen - I
hezeichnung

SR e aab S S N e e — " S KEin e bamt oy i SN0 h WS STV WIS CAN TS e WS Gl T e e S o

SR bei Spindelvorschub Lagerol 405,Visk,
4-5 B/50°C ,
e % pep oehiens Lag@rol 309 Visk.
870 4-5 E/50
45 1 x wochentlich Lagercl 60)9 Visk.
A f_: T,w/[:o
567 erginzen nach Stand der Ccl- LdvaOl L
- standmarke 2.5-3 B/50

Visk.

5 &

G435 rginzen nach' 3tand der Oel= Lagerdol KOv,stk
g tandmarke - 4=5 E/50° ¢,
5T4 erzinzen 1 x monatlich Lagersl L,Visk.

> cx B/509 0

e e S T B e S R o S e A g W1 SR et GRAT i SR A S M e S . St ey W0 W S0 i S T e e Pl ——— . ———— T

¥

Kihlangs -

Tor dem ersten Anlassen des lMotors der Kihlmittelpumpe muss
die Pumpe mit Kihlwasser zeflillt werden. Zwecks Anftillung wer-
den die Schrauben 96 abgebéh raubt, der Deckel 46 abgencmmep,
4ie Schraube "8" herausgeschravbt und in die entstandene Off—
ird dag Kihlwasser laut .bb.5 cingegossen.

/A\
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Anschluse an dag HNetz.

S sl G TR S Sabn s G W D e i T b wmn S

= B 7 vor - J 3
su diesem Zwecke 4

-

ient die Klewnschrauvenplatte, welche nach
Abschrguben der Schrauben 85 vnd Abnghme des Schutzes 1008 ge=-
= -

mass Abb.l zmum Vorachein kommt,

P—

Anlsssen der I&%CQIH“ ‘Wb .6/

-

Vor sllsm muse der Hebel des Zchalters 1150 in die Lege I,TI,
I1I oder IV cingestellt werden /'seméss den verlangten Umdre-
hungen, siehe Abt. "Schaltung der Spindelumdrehung zen/, darauf-
ain wird durch Eindriicken des Binschaltdruckknopfes 1163%/1

der lotor fir den Spindel- und Vorschubantrieb eingeschaltet.,
vrch Bindriicken des Ausschalt-Druckknopfos 1164/1 wird der

(03]

#otor ausgeschaltet., Der Xihlpumpenmotor wird inganggesetzt 1
1ittcls Druckknopf 1163/2 und ausgeschaltet mittels Druckknopf 5

Dic Schaltunz der Horizontalspinde 1-Umdrehungen /éiehe Abb,
la und Abb.6:

28 et s i i S e e k3 o et i S (i g o o . Gy P MY Y BT PR SV TR G P e T WY Mkt s e i e F e i it i i, S o e i S . g S it et Wk o RS o i st

1zt mittels Hebel 1150 und Kuzelhandzriff 421 /Abb./ beil
tand oder beim Auslaufen der Maschine., Die Umdrehungs-

zrosse kann auf den PFarbskslien der Nabe abgelesen werden.
r Hehel 1150 kann in fiinf Lggen gemdss Abb.6 eingecstellt

werden, In Stellung O ist dic Zufuhr des elskitrischen Stromes :
zum Elcktromotor susgaschaltet. Der Hebellagze 1 entspricht

die untere Umdrchungsreihe / 40 - 1000 /, in der Lage IT kann
die -~ obere Reihe der Umdrehun; svdh]“n / 80 - 2000 / ¢in -

geschaltet werden.

" In 8tellung III kdnnen dis Umdrchungen der unteren Reihe

/40 - 1000 / geschaltet werden, 4ic Spindel dreht sich jedoch

gozen die Stellung I in umgeckshriter, Drchrichtung. Die Hebel-

stellung IV stimmt mit der oboren Umdrehungsreihe /80-2000/

tbecrein, jcdoch gegen Stellung II dreht sgich dis Spindel in
gekmhr+ﬂr Drehrichtung. Fiir dic Drehrichtung der Spindel

ist also cntscheidend die Stellunz der Schalthebel u.zw,

/A\ |
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bewerkstelligen die Lagen I oder II normale Drehrichtunz und

5
die Lagen I1

"1nd3”

o 3

Yorgchubzesch

e i o D S S S . T o P S

Schaltung

o
=T

kel

I oder T Deehiuna in Gegenrichtung.,

e i

von 16 bis 250 mm/ min. D¢HaPSCha]tQﬁ wer-—

Die Vorschubgedchwindizkeit ist ablesbar
dem Kpgelhebel 711, sie 1gt pledch g?oes
und Senkrechtvorschup und wird mittels
tet. Flir die Lage des Schalthebels T und
ren Vorschubwerte / 8 - 250 /, filr dic Lz
IT wnd IV gelten die oboren Vorscehubwerte
nen deaher in allen JStellungen dcs Schaltl
&, Gah. alss auch beir sEmbiichen Spindeld
zegchwindigkeiten

den, Die Jerte des Senkrechivo

W

1

s beim Horizontalwvorschub.

dor Mgschinenvorschiibe

T et i ke A i e S S S . P A . P P

sohaltuny

- —— - ——— -

suervorschub wird mishels ]

chaltung des Hebels 251 nach
nach vorne gzeschoben und bel BSchalt
ton bewegt sich der Spindclsto
T

cr Hebel 946 schaltet

vorne

den Linzsvorschu

rochubs sind um 25% niedriger

T . ————_r AT A man G ——— — —

ehel 251 eingeschaltet.

WL

ck riickwirts.

Senkrechtvorachub der Konsole ein. bureh
nach links bewegt sich der Tisch ebenisall
durch Scheltung des Hebels nach rcehts er

2
e
CAES

des Pis zleichfalls nach reci

s Durchfiihrung des Sznkre

.u‘=] "‘!
riickwirts
die

unten wird der Habel
Hebels

sein e S S T
arns DEWEZTY ol

vOory

Es ist auch moglich mittels Hebel 964 °den Tisch-Linksvor -

gehub gleichzeitig mit dem Vorschub der Konsole nach gben oder

nach unten dcr Tisch-Rechtsvorschub mit dem Vorschub der Xon-

sole rnach ohen oder nach unten ¢inzuschalven,

Tisr ist ¢s wichtigz, in Erwihnunz zu bringsn, dass das glei-
averhaltnis zwischen He?elsck 1tunz und Vorschil-

che Richtung
"

ben bei Andsrung der Drehrichtung

iornsole

chitvorschubes
zeschaltet und bel

ten /

- e
Bz ges

nach oben.

1o

Abbg.la/.
uf der Nabe unter
r Lings-,

1zelhebel 711

gclten die unte-

Quer-
gegchal-

cbhbelg 1150 laut
rehgahlen

Abb.
Vorschiub=-

Durch
rd der Spindelstock
Hebels nach hin-

’

und den
Schalten des Hebels
nach linkg

decs Tisches

und

)

die Bewegung

Ao

L Ry

r Konsole nach

Schaltung des

del ebhenfalls
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Nachstellen des Spieles in der Horizontalspindel /Abb.7/.

o B T +2 $7 n T  d  $  B Sh S W S R P S W P e o o T P e i S ot o W o i o i e s S o P .

i)

Yach lingerem Betrieb entsteht in der Spindellagerung ein

teh
Spiel, welchzg durch Nachstellung bveseitigt wird. Die Nach-
stellung geht folgendermassen

entfernt und die Plansche

4
210 abgenommen, Dann drcht man mit der Schrauvbenmutter 177
]

‘
3|
fou

nach links, bi a8 Sicherung cch SKF aus dem Einschnitt

& £ _G

{

U

und zieht dic Schraubenmutiter 309 an, bie das Spindelspiel
entsprechend begrenzt ist. Nachhor zieht man die Schrauvben=-
utter 177 fest an. Die Schrazubennmutter 309 wird dann durch
Einbiegen des SKF Sicherungsbleches zesichert. Die Flansche
210 und 209 werden suf die urspringliche Stelle aufgesetzt
und die Schrauben 294 eingeschraubt.

Das Nachsgtellen wird mittels Schraube 200 vorgenommen. Durch

Drehung der Schraube nach rechts vermindern wir das Spiel,

durch Drehung nac h links Vergrossch wir es. it

Nachstellecn des Spieles in der Tischfiihrung /Abb. 9/ z
P e W G A S S TS S vl wTe B W) S W DA LS GRS SN R G e SR rem B O GRS S TR TR DGR MU M S SR M e S e e ——— i TR W S A TR b

Wir bringen den Tisch in die¢ rechte dusscrste Lage. Dadurch
wird die Schraubs 848 frei, mittels welcher das Spiel in der
Tischflihrung nachgestellt wird,

Hochstellen des Spieles in der ¢unbolanf¢hran5 /Abb.9/.
Nach Lockerung der Schrauben 984 wird das Schutzblech 899

abgzenommen.Dadurch wird die Schraube 847 frei, welche zur
Nechstellung deg Spicles in der Konsclenfiibrung dient.

b2 | " / A e
Ricmenspannung / Abb. 10/. i

Der Zutritt gur Riemenspannung e¢rfolzt durch die in dem hin-
teren Teil des Maschinengehduscs befindliche Tir. Wenn wir
den ml*men, welcher den .nfricb vom llotor zum Geschwindigz-

keitskasgten besorgi,sponnen wollen, lockern wir vor allem die

Ve 2

Mutter 107, nachher nehmen wir dic Hiemenspannung mittels Mut-

ter 32 vor. Donach ziehen wir dae Fatbter 107 wieder fegt,

/AN




Die Spannung des Riewnsns flr den Vorschubkasten-Antrieb be-

orgt die Riemenspannrolle 548, welche nach erfolgter Locke-
rung der Schraube 599 je nach def vorgenosmmenen Spannung var-
shoelit wird, Dic-Schraube 599 §itd nach rfolgzter Spannung

wieder anzczogen.

2l

Beschreibung des Zubehors.
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Der Antry fiir den Senkrechi-Friskspf wird von der Hdorizon-
talspindel im Verh#ltnis 1l:1 abgeleitet. Die Umdrehungen der

Senkrechtspindel sind demnach genau s0 gross wie die Umdre-

hunzen der Horigontalspindsl.

iufsetzen auf die WMaschine /ibb.l1l/
Von der. 3pindel wird der Deckel entfernt und die Leiste 197
herausgencnmen. Daraufhin wird dzsr Senkrechtkopf auf den Spin-

&

delstock gclezt u.zw.in Lage I, wird in die Lage I1 herab-

und an die linke Selite angeriickt. In die zwischen
der oberen Spindelstockfiihrung und der Fihrung des Senkrecht-
Friskopfes enstandene Spalte wird die Leiste 194 eingescho-
ben. Fir den richtigen Binzriff der Antriebsrider ish eg wich-
tiz, dass diedelben beim Aufsetzern des Xopfes nach Einlegen
der Leiste ebenfalls stets in Richtung zur Maschine zuge -
riicktwerden q.zw. laut Pfeil 5/siche Abb.12/. Daraufhin wird

Fym

der Friskopf durch Anziehen der iMutter 307 fixiert.

Lbnahme von der LdS“ﬂlﬂ& ADbs ll/

Bei der Lbnshme des Sepkrecht-Friskopfes von der iaschine
1ockern wir vor allem die Muttcr 307 und nachher nehmen wir
dic Leiste 197 heraus. Den Kopf bringen wir in Lage I und
nehmen ihn wvon der Maschine herunter. Fachher setzen wir auf
don Spindcletock den Deckel 135 /abb.l.a/ auf, gchieben dis

Lziste 197 ein und zichen die iutter 307 fes

/A\
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1286  VWerkzeug~Einspannschraube lzgl Sicherunzsstift fiir
= ey ¥ dis Null-Stellung
1331 Hebel fiir Spindel-Senk- L=a e
rechivarstellung 1361 Mutver zur Sicherung
= 5
Tpe . s un
1384 Muotter fiir Sicherung derxr des Ieiniovi-Stelinde
Hebelstellong 1296 Skals filr Senkrecht-
s sk ST . Tyt am
1288 Hebel zur Sicherung %e?bi“il&ni der Spin
, — m\.ar‘ - Nrdd Lo e ¢
der Spindelstellung = i B2 5 g
1335 Schnpmiertiichges
B . C ~ /
Schmierunz / abbe 12 /.

Die Schmierung des Senkrecht-Fréskopvfes erfolat dureh Schmier-
biichse 1335, welche die Schmierung sfmtlicher bewsglicher

Teile besorzt.

Nachstellen des Splndel—yawersp1 es /Aot 12 und Lbbal3/.

Diec bachstellung wird nach Herausnahme der Pinole mit der

snkrechtepindsl vorgenommen.

Die Pinole wird in der Weipe herausgenommen, indenm wir die
Scharaube 1351 herausschrauben und den Fihrunsgskeil 1298 her-
susnchmen. Mittels Hebel 1351 schicben wir die Pinole nach
unten. Diese Stellung der Pinole sicherr wir mittels Hebel
1288. Durch Lockerungz der Mutter 1384
13%1 und drchen ihn in die oborste

lockern wir den Hebel

-—r_l\

tellung. Daraulhin ziehen
wir die Mutter =zn, lockern den Hebel 1286 und_mittéis dcs
Hebels schieben wir dic Pinole wicdorum in Richtungz nach un-—
ten. Die Pinole milesen wir jedoech halten, damit sie bei einer
plétzlichen Lockerung nicht herausfidllt und veschidizt wird.
Den beschricbenen Vorgang wicderholen wir nochmals, bis die

-

Pinole mit der Spindel leicht herausgcnonmmen Waraenlkann.

Zwecks Nachstellung des Spindcllagsrspicles wird zuerst die
Scautznutter 1270 hersus geschraubt und die Schraubenmutter
1266 nach links gedreht. Die Sc hravvennutter 1357 wird derart
nachgestellt, bis in dem Spindellager das entsprechende Spiel
erreicht wird. Daraufthin wird die Schraubenmutter 1266 fest
ezozen und die Schutzschraube 1270 cinzeschrznbt. Die

arl.

s




Schraubennutbter 1357 wird durch Einbiegen des Sicherungzsble-

Gl‘

cheg SKP¥ in die Nute gesichert. Fach besendeter Fachstellung
des Spieles schisben wir die Pinole mit der Spindel wieder in

a
den Korper des Priaskopfes zurick unl sichern diesclbe gegen

Rrr'w; rs Ch.ieb Lll‘.l~., Hee h_ Saus gt 3 Y ull‘ AE Ghotg du.blll’l > C':.(:." S ;"'aﬂ’lrlll’l;? 53870 if"’
£ ; B 5
e e 12 98 .

Schnellawf - Priskopf .

ie Maschine irn »leicher Weisc wie der Senk-

i
rechtkopf aufzesetzt und avzenolnin.

-..——-.—-—---———-——-————-—-—

AC3 Tlerkzeugz~Einspannschraube 1404 Mutter zur Sicherung
. S der Hebelstellung
1¢ Hebel fiir Senkrechtver - = €
stellunz der Spindel 1431 Hebel zur Sicherung

= : s der Spindelstcllun
1424 Sicherungsstift fiir Null- 1411 Skela fir B4 n;rech%—
stcllung der Spindel 3 o s '

verstellung der

1480 Futter zur Sicherung der Spindel
Praskopfstellung : 1468 Schrauben zur Frei-
1517 Schnierblchse. machung des Motors

Nach srfolgter Aufsetzung des Eopfcs auf die Maschine wird

der Stecker des Motors des Schnelliufers in die an dem Ma -
schinenstinder sngehrachte Stecklosc gesteckt. Zun Anlassen
and Lusschalfen dienen die Driicker 1163/3 und 1164/3 Abb.6,

wolche auf der rechten Scite der Mosgchine anzebracht sind,

(..r

Wochsel der Umdrehungszehlen /ibb.14 /.

Dicser erfolgt durch Versctzunz des Keilriemens auf die ver-
schicdenen Stufen der Rismenscheibe. #Wir lockern die Schraube

1468 und den Motor rilcken wir in 2ie Richtung zur Spindgl. Da-~

durch lockern wir den Kcilrigﬂan, welehen wir nun den gewiinschten
Undrehungszashlen verstellen konnen. Derzufhin riicken wir Cen

iiotor von dor Spindel weg und zichen dile Schrauben 1468 an.

/A\ ,
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3, - -~
Sehilertins.
—

Der Schnellauffriskonf wird nittels Schnierblichse 1517, Lbb,
4

14 zeschniert.

ey e . T v —— b r. S —
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Bei Aufsetzunz des Stossapparatse nul die Maschine und dessen
n n

d
LSbnechrie haliten wir de: in, wie bei dem Senkrecht-

- M
selben Vorzeng e

Friskopf.
Einstellung des StOsselhubes.

Die Grosse des 3Stosselhubes wird auf der am vorderen Teil des
Stossapparates angebrachten 3kala sbrelesen und wird stets
dann durchgefiihrt, wenn der Stosscl sich in seiner unteren
sussersten Hubstelluns befirdch. Mittels Bintockschlilssel wird
ic Schraube 1541 zelockert wnd durch Schraube 1542 der vorze=-
schricbens Hub blﬂmout oo S oy

Bs igt Husserst wlrﬂtl , nach Binstellunz des Hubes stets die

.——-——-——_—.m....n.m-....»,-.-—.—.-.g..--.._——-—u.u- e e g e Bimy el R - ERA S — S (e AN — - S VA W TLE S A T A P — T —
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Der ﬂntrieb‘des Stosegpparates igt von der Horizontalspindel
sbreleitet. Das Verh#dltnis der Undrehungszahl szur Hubanzahl

igt 1:1. Dies bedeutet, dass eine Spindelumdrehung einsr Hub-
bewegung noch oben und untern entspricht. Daraus ist ersichtlich,
dass die Hubanzahl des Stossapparates gleich gross ist,wie die
finzahl der 3Spindelrmdrenungen.

e

“tir machen auf die Maxinsl-Hubanzahl aufmerksam, welche bel
Binstellung des Stbssels auf eincn Hub von 80 ma die Huban-
zahl ?%O/min. nicht iiberschreiten darf.

Sehnierunz / Abn.15 /.

—— et e S e — T ——

Der Stosskopf wird mittels 2 Schmicrbichsen geschniert. Die

i
ocn41erbughb 1571 /1 besorgt dic Schumierung des Stossels in

der Pihrungs und nittels Schuicrblchss 1571/2 wird der Bewe-

2
sungsmechanignus inm Innercn des Stossapparates geschmierd,




Lafdetzen guf die Maschine / Lbb.17 /.

Der Tisch wird auf die Maschine von der Seite singeschoben.

Zuerst wird er in die oberen Schrauben 1606/l eingehiingt,dar-

anfhin werden von der Seite die unte
be

leat und die Muttern 1

en Schrauben 1606 ange-

Die Abnahme erfolgt durcih LUsen der 4 Mubtern 162%; Beseitiw
sang der Schrauben 1606 und Abricken des Tisches von der Ma-
gchines,

Schwenkitisch .

T e o . R T

Das iLufsetzen erfolgt durch Einschieben des Tis
Se¢ite aus. Daraufhin werden die Schrauben 1645 angelegt und
dic Muttern 1673 festzezogen. Dice Lbnahne des Schwenktisches

citwirts von der Magchine erfolst nach Losen der Muttern

!...

ft
N (.
-]

3 and Herausgziechen der Schrauben 15
Schwenkelcmente .

7ur Schwenken aus der Horizontalehene um die Horizontalachgse

»

ness vor allem der Pixierstift 165C/1 herausgezogen und dann

miissen die Muttern 1673/1 zelockert werden. Der Tigch wird

.

lasut Skala in den verlangten Winkel eingestellt und die Mut-
tern 1673/1 werden wicder gesichert. Die Schwenkungz des Ti -

1,

schieg ~um die Horizontalachsc auf beide Seiten der Maschine er-—

(#3]

folzt nach Herauszichen des Stiftes 1650/2 und Lockerung der
Muttern 1673/2, welche nach erfolzter Schwenkung wieder fest-

ezogen werden missen.

Nachdem wir den Sicherheitsstift 1650/3 nerausgezogen und die
Muttorn 1673/3 sclockert haben, kinnen 'wir die obere Tisch-
platte in waagerechter Zbecne ur die Senkre chtachse schwen -
ken. Nach erfolgter Schwenkung in den v crlangten Tinkel wird
dic Tischplatte mittels ifuttern 1673/3 gesichert., Die obere
Tischplattc hat 2 Nullagen, wiec aus der Abbildung ersichtlich
ist. Tenn wir eine Seawenkung aus der einen Nullsge in die

/AN
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andere vornehmen wollen, miissen wir dic Muttern 1673/3 her-’
ausschravnben, die Unterlage 1€77 hersusnehmen und die obere
Flatte von der Basis der-schwenkbaren Vippe in Richtung nach
oven abnehmen., Nun milssen wir dis genannte Platte um 180° dre-
hzn und auf dis Grundfliche der schwenkbarsn Tippe so aufle-
vliebenen Schrauben in die
Lécher der “/ippenbasis eingefiihrt werden. Darsufhin werden

gen, dass die in der Tischplatte z

{q

auf die Schrauben die Unterlazen 1677 zelest and die Mutbttern
1673/3 aufzeschranbt. Beide Nullsagzen werden durch Stift 1650/3
gesichert, doch fiir jeds Lage hat der PFixierstift ein anderes
Loch vorgeschrieben.

Schmicrung .

Von %Zeit zu Teit muss der Drehschaft mittels Schmierbiichse
1663 eingeschmiert werden. '

Rundtisch.

S — At

Bedicnungselemente / Abb.18./

S e B Y S S — - o v

1701 Kurbel flir indirekte Teilung

1699 Kobel fir direkbte Teilung

1751  Hebel zur Sicherung der Stellung der Schnecke
s

o
£n
m

Hebel fir dic Sicherung der Tischstellung
it
Clstandmarke

=
N
LD
)

1"
Schraube flir Olaguffilliung

-
~J
I
O

Dirckte Teilung .

Var allem lockern wir den Hebel 1751, daraufhin drehen wir
io Kurbel 1701 nach rechts, wobei jedoch der von dem Hebel
1701 betatiste Indexstift aus der Teilscheibe nicht heraus-
zezozen werden darf. Durch diese Umdrehung riicken wir die
Schnecke der indirckten Teilung aus dem Bingriff mit dem
Sehncckenrad neraus. Die Stelluns der Schnecke sichern wir
durch Anziehen des Hebels 1751,
Das Teilen selbst erfolzt durch Herausziehen decs FKnopfes 1699,
Drehen dcs Tisches um den verlangitcon Tcil und Loslasgen des
Knopfes, bis der durch Knopf bebtidtigte Indexstift die ver =

/A\
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lanzte Tigehstelions Fizxierht. Bs ist sehr wichti~, nach vor-
enormener Teilung die Stellungs des Tisches mittels Hebel
1688 fast zu gsichern, wodurch die Teilseheibo und Stift vordem
belmFrisen entstehenden Druck schiitz

il e

Indirekte Teilunz .

Dicse nehmen wir nach Einrickuns Qor Schnecke in das Schnecken=-
rad vor. Wir zichen den Knopf 1699 heraus und drchen ihn um
90%, wodurén wir die Garantie erhslten,dass der Indexstift

bel direkter-Teilunz nich

ol
.
o

dic Teillbcher der Teilscheibe
hineinfidllt, Nun bringen wir durch vorsichtizes Drehen der
Kurbel 1701 nach links die ‘Teilschnecke in Binzgriff pit den
Schneckenrad. Das Einrilicken der Schnecke in den EBingriff muss
aus dem Grundc mit enhtsprochender Vorsicht vorgenommen werden,
damit cine Beschidis ung der Bchincoke oder des Schneckenrades
verhindcrt wird. Wenn wir nun dann sicher sind, dass die
sechnecke gut cingeschoben ist, drchen wir dic Kurbel 1701 in
dic linke Husserste Stelluns. Dann sichern wir die Laze der
Schnecke durch Anzichen des Hebel 1751.

50, wie bel der direkten Teilunzg, ist es auch bei deyr indi-
rekten Toilung sehr wichtig, nach vorgenommenscr Teilung die
Stellunz des Tisches mittels Hobel 1688 zu sichern wnd dadurch
dic Schneckc und das Schneckenrad vor dem beim Friscn entste-

henden Druck zu schif¥zcn.

Schnieruns o
&8s muss steis darawf geachitst warden, dass dau 01 bisg in das
12 o .
Schauzlas der QOlstandmarke reicht. VFenn die 01flache sinkt,

3

ir >
muss musg dag Ol nach Abgechrauben der Schraube 1740 aufge -

fullt werden .
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1790 Bingtellrad Tir den Vorschub der Reitstockgpitze
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1805/1 Justierdorn fir Einsteliung der Nullage

1805/2 Justieriorn fiir Finstellung der Nullage

15806 Scarauben zur Sicherung der Lage des Gegenhalters

185E8 Piziermuttern

1859/1 Mutter zur Sicherung der Lage bel Schwenkung in Rich-
tung von und zur Maschine

1699/2 Mutter pur Sicherunz der Laze bei Schwenkung auf
beide Seiten der =aschine

1820 Hebel flir Sicherung
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1920/2 Hebel fiir Sicherung
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23X Hebel filr Sicherung

Direkte Teilungzg .

T e T e e e SM S e S e WS WD e

Wip 18sen fen Hebel 1921 und drehen die Xurbel 1799 nach links.

Der Indexstift,der durch die Xurbel 1799 betitizt wird, darf
aus der Teilsche ibe nicht herauvszezogen werden. Dadurch
schwenken wir die Schnscke der indirekten Teilung aus der
meilscheibe herans und die 3Spindel ist bel Ielﬂckertem Hebel
1920 lose drebbar. Dic Lage der herausgeschwenkten Schnecke
sichern wir mittels Hebel 1921,

7ur Durchfiihrung deor direkten Teilung heben wir den Knopf
1765, drchen dic Spindel um den verlangten Teil und lassen den
s dor durch denselbon betitigte Index-3tift
xicrt. Nach vorscnommener Teilung sichern
ic Lase der Spindel mittels Hebel 1920, Damit schiltzen

wir die Teilscheibe und den Teils if+ vor Beschddizung und
Z

| A
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Tndirekte Teilung .

Fir sohalten den Schalthebel 1796 in die obere Stellunz, so
dass der von diesen Hebel betdtizte Stift m
piakb g BinesiPe ”tcht Dann 10scn wir den Hebel 1921 und
drehen die EKurbsl 179U nach recints, wobed der von dieser Kur-
bel betdtizte StHift nicht sng der Teilscheibe heransgezogen
worden darf. Diese Drehung muss wmit entsprechender Vorsicht
vorsenommen werden, damit diec Schneeke, welche in das Teil-
rad einscrlickt wird, nicht begehddiszst wird. Wenn zu Beginn
dcs Binrickens kein Widcrstand zu spliren ist und wenn wix
farantie haben, dass die Schnecke 'richtiz in dag Teilrad ein-
drehen wir die Kurbcl 1798 nach rochts in dic
guss:rats Stellung and sichorn dic Laze der Schneccke durch An-
Hebe

deter Teilung sichern wir die Spindellage wieder i 3
durch Anzichen dcs Hebels 1920, wodurch wir die Schnecke uwnd | |
rad vor Abnutzungz und eventueller Beschidigung

Terabschwenken / Abb.19, 1%a/.

T i e S O G e S S W G WS e

Vor jedem Herabschwenkon miissen wir den entsprechenden Siche-
rungsstift herausnehmen. Bei Schwenkungz auf beide Seiten iot
dies der SHift 1805/2, zur Schwenkunz in Richtunz zu und von |

dasr lMaschine der Stift 1805/1.

Bei Schwenkung des Teilkopfes in waagerechte Lage und zwar

20, desg der Reitstock links zmu stchen kommt, muss die Spann-
schraube mit Mutter 1899 herausscnommen werden.

Schmieruns .

Diz Schmisrungz fles Teilapparates begorgt Schmierblichse 1934

b 10/

Gegscnhalter / Abb.20 /.

VA G S e e T S s e A S

£

Dicger wird asuf die iMaschine in dhnlicher Weise wie dor
Scnkrecht-Frigkopf aufsesctzt und abrenommen.

Der FMihrungsring des Gegenhsglters wird mittels Schmierbiichse
961 geschmiert.




Bk 22 28

Eloktrigche Ausristung o hbhs 2EA

¥ 1 ~ 1 Elektromotor fir Spindel- und Vorschubantriebd

i 2 -~ 1 Elzktromotor fir Antrieb der gschnellaufenden Ver-
tikalfrdsspindel

3 -~ 1 Xuhlpumpenmotor

5+ 1 = ‘I Schaltcr V3¢ 15 2it Senutzrelaig BT

Spindcl-und Vorschubel: ktromotor

3
e
W

41

Lo
P
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I},._l
(WA
0

thalter Vae 45 nit Seautzrelais KT 1,75 fir

is
Elektromotor des schnellanfenden Prisspindeliopfes

5§ 3 « 1 Seaalter VSc 15 mit Schutzrelsis RT-0,65 fiir Xihl-

punpenmnotor,

™R —~ 1 Transformator 220 V / 24V - S5A
PP .. 1 Reversier-Folumachalter MEZ PPRXSP - V/2-I11 r 15

T 72 1- 1 Driicker zum Linschalten des Schalters fiir Spindel-
und Vorschubelektromotor

M7 2 - 1 Driickcry zum Einschslten des Schalters fiir den

BElektromotor des schnellszufenden Frisspindelkop-

fes

Driicker zum Rinschalten des Schalters fir den

B
]
A
i
[

Kiihlpumpcnnotor

‘asgchalt-Driicker

==
e e (K
no
I
AN

i 3

% - 3 Signalisicr-Glithbirnen

T -~ 1 Lichtsohaltere

4 A -~ 1 Lichtsteckdose

7 % 2 -~ 1 Stecekdose zun Binstecken des Steckers des Motors

fiir den schnellaufenden Prisspindelkopf
7 T 2 = 1 Stecker dss Blektromotors fir den schnellsufenden

2

Frisgpindelkopt

% Sicherungen 527 - 25 A
P2 -~ Sicherung E27 - 2 A
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Nachwort

Die in dieser Bedienungsanleitung zusammengefassten Er-
fahrungen sind das Ergebnis unserer mehr als 30 jahrigen
Praxis im Werkzeugmaschinenbau und sind zugleich Anleitung
zur wirischaftlichsten Ausnuitzung der Maschine. Alle Ma-
schinenteile werden aus den besten Werkstoffen unier Anwen-
dung der modernsten Produktionsmethoden und Messzeuge
hergestelit. Auf der Maschine konnen daher bei Einhallung
der Betrizbsvorschriften hochste Genauigkell und Arbeiis-
leistung bei geringsiem Verschleiss der Maschinenieile erzielt
werden. Sollten irotz aller Vorsichismassnahmen wahrend
des Betriebs der Maschine Stérungen eintreten, sei es schon
durch Nichtachiung der Schmiervorschriften, unsachgemasse
Bedienung oder durch zufallige Deschadigungen ist die
Maschine sofort auser Beirieb zu seizen. Kleinere Schaden
lkonnen durch werkseigene Krafle ohne weiteres beseitigt
werden, ohne dass die Genrauigkeit der Maschine gefahrdet
wirde. Bel grosseren Beschadigungen ist es jedoch emp-
fehlenswert, sich mit uns ins Benehmen zu setzen, damit wir
Ihnen fiir die Durchfuhrung der Reparatur die noiwendigen
Anweisungen und Unierlagen schnell und zweckmassig zur
Verfugung stellen konnen. Telefonische oder ielegrafische
Ersatzleilbestellungen sind ausschliesslich an unser Werk zu
richten und ordnungshalber bitten wir Sie, diese unverzuglich
schriftlich zu bestatigen. Fur eine glatie Erledigung der Ersalz-
teilbestellungen ist es erforderlich immer die genaue Be-
nennung und die Bestellnummer des verlangten Teiles oder
eine genaue Beschreibung seiner Funktion in der Maschine
anzugeben.

Wir danken Thnen
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