


AZ ESITERGA MUSZAKT ADATAT

FOMBRETEK
Legnagasabb elforgé atmérd az agy felets 250 mm
Csucstavolsag 500 mnm

JELLENZS NMERETER

Késallitas nélkill a végigesztergalhatd hossz 500 mm
Legnagyobb megmnunkilhatd atmérs 250 mm
4 legnagyobb elforgd Atmérd a szan felett 120 mm
A negmunkalhaté legnagyobb munkadarab 120x500 mm
A Téorsd Ateresztése 25 mm
Azy szélessége 178 mm
A keresztszan kereszbiranyt mozgadsi lehetBsége 155 mm
A vezérorsd Atmérdje és menetemelkedése Tr 22x4 bal

BEFOGO “HEREKEZETEK, CSUCS0K, SZERSZAMOK CSATLAKOZASI MERETET

Florséfej: rdvid kupos, bajonett zaras 3 LSZ 5038/

FSorséfe]j furata + 5z, Morse
¥lorsdéfej csdkkentd hilvelyének furata 2 sz. ldorse
Esztergacsics 2 sz. Morse 50°
A kés felfekvl fellletének a kdzépvonaltol valéd

tavolséga 17
Befoghatd kések széma 4
A négykéssg késtartd nmérete SUx94 mm
A kés szarkeresztmetszete 16xl6 mm

3ZIM Kobbnyai Grira
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TERMELESI ADATOK:

Féorsd fordulatszém hatiral

Féorsd fordulatszam fokozatok szama
Eldtolasok szama

Hosszeldtolasok hatirai
Kereszteldtoldsok hatéral

VAGHATO MENETEK:

Hetrikus menetek 19 feéle
Whitworth nenetek 8 f£éla
Modul menetek 5 féle

VILLAMOSRERENDEZES ADATAIL:

Aramnem %80 V3 50 Hz; forgdaram

A hajtomotor teljesitménye

A hajtomotor fordulatszéama

A munkahely megvilagité lémpa
feszlilteége max. 60 W—os lanpaval

52-2250 ford/perc

fokozat mentes

32

0,01=0,52 mm/ford

0,005=0,26 mn/ford

Os2+3,> nm
28=8 menet/1"
0,5=1,75 modul

1420 ford/perc

24 vV

Az eszterga forgacsclisi teljesitménye, sajat és megmunkald
pontossagdra az atvétell jegyzlkdnyv megfeleld helyeinek eld-

irdsa adja a szavatolt értéket.

GEP LEGNAGYOBB MERETEI :

b

teljes magassaga

gép taljes szélessége

gép teljes hosgziusaga

gép teljes sulya velejérd tarto-
zékokkal

A csomagold lada kil-méretel

B e e

1200 mm
578 nm
1588 mm

770 kg
820x1480x2100

EZIM Kobanyai Grira
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VELEJARQ TARTOZEXOK

-

Porotor VI WL 4y 1,5 kW; 380 Vi 50 Hz n=1420 ford/perc
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teljesen zdrt, talpas kivitel.

db ékszlj 13x8x1400

EL

1]

1"

"

"

1]

T

1
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ékszij 17x11x1060

cserekerék ®=32; %4; 36; 4235 483 54y 583 ©0; 80;
843 9li40;

tokuanytarcsa

allobab

futdbadb

siktarcsa

meneszbétarcsa

négykéses késtartéd

esztergacsics 2 Morse 60°

féorsd kipvédd betét

dbtalakité kipos hiively

k' ics a féorsé csapigyaihoz

siktarcsa kulcs ;

zart @ kulcs a késleszoritd csavarokhoz

clajozd kanna

teljes elektromos berendezés és munkahely megvilagitd

lampa izzé nélkil

hatszdgkules 4, 5, &6, 8, 10

gépkonyv

nyond vizlczd

Fokozobtt pontossagnal:

2 db

ékszij 13x8x1400 40%-0s helyett

1 db lapos heveder 30x4x14%0

SZIM Xibfinyai Gyére
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KULUNTARDOZIKOK

1, Patronkészlet behizdészérrasl komplett 209-16

2. Hatsé késtartd 309-18
nBer Tokmany £ 125 Csak mxportgépekhesz 309~19 Eer.4&

Yo--Menesztécsios 606=1

5. Rajztarté 3e2~19

6+ — Korivesz tergald 302=26

7. HiitéLolyadék berendezas 30G=23
HBrWQGyaraszoritétokminy normal forgésiranyu 302-30/a

9, Gyorssmoritétokminy forditott forgisirényra 302-31/a
10, Gyorszoritd késtarsd _ 308=25
11, Kapvonalzdé berendezés 30927
~12 - Utkdes ' 309=30
13 Gyors patronbehiuzd 309=-32
14 ZRM 250 révidmenetvagd berendezés csak nor- 309-33
15 Alapozas tartozékal mél gzggggaaSﬁ 309=35
16 . Légypofs kégzlet /csak export géphez/ Ker.h

1?7 Forgébcsiucs Morse 2. 60° Eer.d

/ceak export géphez/

Munkavédelmi berendezése

Tokmanyvéas . 309-34
Forgacevéds - 308_26

A munkavédelmi bverendezések alkalmazédcdnak elmulasztasabol
Bzarmazb esetlezes balesetekért sz lizemeltetd felelda.

SZIM Kébdnyal Gydre
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GYORSANKOPO POTALKATRESZER JEGYZEKE

Megnevezés Abra és méret I Anyag Hiv,szén
!
Tolétércsa /p/zw’i Ove2s  309-1-52
|
; Q20 i
| 290005 '
| :
Kapcsolovilla| w | N ot | VEs-5 | 322-1-6k4
: §¥__ ! __"__gg |
Y Q| |
T 1 l
_ 16 ] :
|
Villa 'g. - _ ;5-# Bz5.12 ‘ 518-2-62
Y | _% :
o E o |
N I -
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Tolétomb : o | ; I ‘ AGC 318=2-65
5 iz
& ] -~ |
Villae NN - cgf Bz§.12. = 318-2-81/a
®, ;
f I . . ‘
22, | |
Zhé6 :
Késszan anya! _ i | ' ’ ' Bz5.,12.  318-4-36
| o [ : ; !
| 9’:‘{—*; = = --_-..:-;." == @ ‘ I
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Megnevezés Abra és méret | Anyag Hiv.szan
) ) . N )
Keresztszan §§ PRI - Bzo.12 308 =459
anya I--»‘:i é/”””””/‘" A ‘
& 46 |
Cesigakerék ‘ Bzo.l12 509=-5-34
|
Kapesolépofa 5 V6t.5. | 309=5-71
Iy |
v i
. o
Csiga § C45, I 309=5-76
e
Anyazar Bz8.12  309-5-91
| |
Anya | vst.s | 302-6-5
i
|
. Arte—- | -
e |t e
*LX gumi 5
] X _ |
) | & 5 -12=
All6 és futo- | g B |y} Vot.5. ‘ 309-1a=2
béb vezetlpo- ‘ ; ik |
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SZALLITASI ES CSOMAGOLASI UTASITALS

A szallitasra kerild gépet rozsdasodds ellen védjuk. A megmun~
kdlt festetlen részeket korrézid ellen védd lakkal, vagy zsir-
ral vonjuk be és foliaval burkoljuk. Az igy beburkolt gépet

még kiildon katranypapirral bélelt ladaba csomagoljuk és a lada-
ban elmozdulas ellen biztositjuk. A ladat az ovatos szallités-
ra figyelmeztedd felirassal vagy egyezményes jellel latjuk el.

A gépet tartalmazé ldda dtvételekor eldszdr arrdl gydzddink
meg, hogy a ladan nincsenek-e kilsérelmi nyomok, ha ilyet ész-
lelnénk, tényalladéki Jegyzlkinyvet kell felvétetni.

A ladat dvatosan kibontjuk, a gépet és alkatrészelt a sz411i-
télevél darabjegyzéke szerint ellendrizzik, megnézzik, hogy a
gépen vagy valamelyik alkatrészén nincs—e kilsd seérilés. Ha
akér a gépen, akar valamelyik alkatrészen kilsd sériilést ész-
leliink, ha az alkatrészek mennyiségileg a szallitdlevel adata-~
itél eltérnek, errdl tényrdl jegyzdkényvet kell felwvenni.

A kicsomazolt gmepet amennyiben lehetsépges daruval szallitsuk,
hibatlar negfeleld erdsségi kenderkotélre filiggesztve, a 2,
4bréan lathatdé mbédon. A zép elején és habuljan léevd dugdk kihit-
zdsa utan @ 35~Gs vasriad dughatd at a gép allvanyan, amire
felfiiggesazthetjik a gépet. Vigyazzunk, hogy tengelyeket, fo-
gantytkat ne gzdrbitsink el a kotéllel.

Célszerii a kotél felfekvd részei ala kis parndkat, vagy fada-
rabokat helyezni, megévjuk a festett részeket a lehorzsolas-
t61. Daru hianyaban gdrgok segitségével bovabbithatjuk. Az
allvany két oldalarol a fedeleket levéve az emeldvel hozza-
férhetink.

A gépet uég tarolas esetén is szildrd alapra és vizszintbe
dllitsuk, hogy az agyat elcsavarodastol megdvjuk.

SZIM Kibanyai Gydra
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FELALLITASI UTASITAS ES ALAFOZASI RAJZ

A gép alapjat a 3, 4bra rajza szerint kell elkésziteni. A raj-
zon a legkisebb szlkséges méretey tintettik fel. A gépet a
v1zsz1nta€§ segédcsavarokkal vizszintbe allitjuk, Ggy hossz,
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suk és szdrazra toroéljlik.

é?f mint keresztiranyban és a horganycsavaro-
\@“§%\ kat ceme?t?el korulontauk: A cement’meg—
kétése utan az anydkat gyengén meg-
hizzuk, nikdzben t5bbszdr ellend-
rizziik, hogy a gépdgy nem huzddott- .
e el. Ezutdn a zépet cementtel ala-
tntjlik. A lealapozott gépet lemos-
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/ a 4, abra szerint/

Hiv Hivatkoza} D Tengely- Kapcsold—y., .. ...
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Hiv. | o Megnevezés SKF~jel Méret
Jel
A 1 |NME hengergérgds csapagy NN 3010 K @ 80x23
B 1 | Egysor mélyhornyi golydscs. 6000 g 10/26x8
C 4 " " " 6001 g 12/28x8
D 4 o " " 6002 $ 15/32x9
E 4 L t " 6003 # 17/35x10
E/L 1 " r " 6003 2RS | # 17/35x10
F | 4 " " " 6004 B 20/42x12 -
G | 2 " " " 6007 # 35/62x14
H h K " " " 6010 g 50/80x16
“I 1 " " " 6011 # 5./90x18
J 2 " " n 6205 B 25/52x15
: K - .1 " " " 607 g 7/19x6
_L-L 2 | Ferdehatasvonali golybscs. 7207 )] 35/?éx1?
M 1 Egyfeléhatd téxrcside g.cs 51102 9§ 15/289
N 2 " " " 51103 # 17/30x9
0 2 " " " 51105 @ 25/42x11
P 3 " " " 51210 # 50/78x22
R 1 " " " @ 40/78x26
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A GEP SZFRKEZETI ISMERTETESE

Az ENU-250-es egyetemes miiszerészeszterga vezér és vondorsds
kivitelii., Szerkezeti felépitésében megfelel a modern techno-
légiai kovetelményeknek, Fokozatmentes hajtémiive lehetdvé te—
szi a mindenkori optimalis fordulat bedllithatésdgit, BEgyardnt
alkalmas nagyolé és simitd megnunkidlis elvégzésére, a kemény—
fém és gyorsacél szerszamok gazdasdgos kihasznalésara, A le—-
vélaszthaté maximalis forghcskeresztmetszet 0,8 mm 60 kg/mme
szakitd szildrdsagu anyagndl. A gép leterhelhetdsége: maximi—
lis f6forgacsold erd Ppax= 200 kg, a fborsé megengedhetd maxi~
malis forgacsolasl teljesitmény Hmax= 1200 cmkg, ami kihasz-

nailhaté n = 138 ford/perctdl.

Zzen adatok tullépése veszélyeztetl az alkatrészek és a gép
tartdés pomtossagat.

ORSOHAZ
Az orsdhdzban van elhelyezve a florsd, eldtét, lehajtés.

A f8orsd eldl kétsoros hengergdrgds NNK golybscsapagyban, ha-
tul két ferdehatdsvonali golydscsapigyban fut. Az axidlis e-
réket a hadtsdé ferdehatédsvonalu golydscsapagyak veszik fel., A
florsé végzddése rovidkipos illesztésii., 4 féorséd ateresztd
furata 25 mm. A féorsd végében Morse 4 furat van, ami a gép=
pel velejard tartozékként adott cadkkentd hiivellyel Morse 2-re
csokkenthetd. A féorséd futdfeliilletei edzettek, Az ékszijtarcsa
egy csdtengelyen helyezkedik el és az orséhizba kiildn van csa-
pédgyazva, igy tehermentesiti a féorsét a szijhuzdstédl. Az ék-
szijtarcsa tér labirintgylirliikkel van elzarva az olajtértél.

A fdorsdban 1évo eldtéttel 6,62 szeresen csdkkenthetd a sebes-
5egvaltérdl feljovd fordulatok /3402250 ford/perc/, amialtal
a fdorsén 52-2250 ford/perc fordulatok vehetdk le. Az elétét
kikapcsoldséval az Ssszes fogaskerekek szétkapesolédnak, igy
visszahajtas nincs. Az eldtét csak alldhelyzetben kapesolhatd.

SZIM Kiobinyai Gysra
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Az orséh&z hatsod terében helyezkedik el a lehajtés.

A cserekerekekre lt2—-esaranyban hajb ki A lehajtas forgas——

iranya atkapcsolhaté,

Az orsdhazbél a menetvagoszekrénybe a hajtas a cserekerekeken
keresztiil torténik. 12 féle cserekereket adunk a géphez, A
cserekerekek felrakdsat a szikséges menetekhez, illetve az
eldtolashoz a 7. abran 1évd tablazat ismerteti.

MENETVAGOSZEKRENY

A menetvagészekrény tolétdmbds, mechanikus vezérlésii zart
szerkezet, A tolotémbds meroldéds nagyobb merevséget biztosit -
a szerKezetnek. A menetvagdszekrény utolsd gombjaval tudjuk
kapcsolni a vezér, illetve a wvondorsédt.

T o
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- Nétermenet vagasnal
19 féle menet 0,2-3,5 mn

- Whitworth menetvigisnal
8 féle menet 28-8 menet/Ll"

Modul menet vagasndl
5 féle menet 0,5-1,75 modul

C
[

L
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SZANSZERRITY

A menetviglizekrényb8l a vezér 11l. a vondorsdén keresztil hajs
be a szénszewrénybe. Egy karral kapcesolhatd az anyazar és allit-
haté be a noigz és keresztiranyu eldtolas. Ez a rendszer egyben
biztositja, gy egy idbben két kiilonbdzd mozgds ne lehessen
bekapcsova. A gépl hossz és kereszbirdnya eldétolas a bedllitas
utan, pillanatgtapcsolédval kapesolbaté be. A gépl elltolds mervev
Utkizés vagy tilterhelés esetén az dnkioldd kikapcsol és az eld-
tolas ledll. A i ilterhelés nmaximé&lis értéke egy kar elforgata-
saval szabalyoztatd és sziikség szerint allithatoéd.

A szénszekrény jebb oldalan helyezkedik el az iranyvaltd kap- -
¢s0ld kKarja. A kspcsolds mozgdsa egy harmadik tengelyen keresz~
til torténik az azy végében elhelyezett iranyvaltdékapcsoléra.

SZANRENDSZER

A szanrendszer alapszanbdl, keresztszanbdl és egy flggbleces
tengely koril elforgathaté késszédnbdl All. A késszanon négyké-
ses késtarté van, wmely az anya meglazitasaval elforgathatd,
illetve kivant helyzetbe hozhatd. A késszan elforgatisaval le-~
hetdség v n Ggy belsd, mint killsd rovid kipok esztergalyozasa-
ra. A keresztszanjara hatsé késtartd, vagy més egyéb kildntar-
tozékok felszerslhetdk. A keresztszén és a kis késszin fecske-
farku vezetiékben nozog,., Az Osszes csUszdfellilet gondosan hantolt.

SEBESSEGVALTO

A gep labazatdban vaa elhelyezve a motorral egyitt. Feléplitésé-
ben a fdorsé fordulasainak menetkdzbeni fokozatmentes valtozta-
tasat teszi lehetévé. Az olajdllasmutatdéig, feltsltve olajjak,

a sebessegvaltd minden forgorésze a szérd olajzas folytan olaj-
kenést kap. A sebessigek bedllitasa egy kézikar elforgatasaval

menetbkozben eszkézdlietd és egy tarcsardl a mindenkori bealli-

tott fordulatszém leolvashaté. Fordulatot csak forgds kbzben

szabad védltani a gebességvaltén.

SZEGNYEREG
A szegnyereg hilvely Morse 2. szerszamok befogidsara alkalmas.

Talprésze az agyhoz van betusirozva, nmig a felsd rész kereszt-
iranyban az 4gykdzéphez viszonyitva kis mértékben elallithato.
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A GEP MUKODESE BES KEZELOSZERVEIL

12 45 47 44 16 48 {13 3 20 19 2

8.

Pokapesolo
Hiit6berendezés kapcsold

. Irdnyvaltd kapcsold

Sebességvaltd kapesold

. E16tét kapesold

Lehajtads kapcsolé
Caerekerék férsdhely
Metrikus-Whitworth kap-
¢s0ld

Mene tvagdszekrény kap-
csold
Menetvagbszekrény kap-
¢s0ld

. Voné—vezérorsd kapcsold

adbra

i2.

13.
14,

15.
16,
17.

i8.
19,
20,
21.
22.

Hossz-keresztirany, anyazar
kapcsolé

El18tolés pillanatkapcsolé
Kar a balterhelés értékének
beallitasahosz

Kereszbtorsd kézikereke
Hosszmozgas kézikereke
Négykéses késtartd rogzitd
anya

Késszan fogantyaja
Szegnyerget rogzitd kar
Szegnyereg orsdét régzitd kar
Szegnyereg orsé kézikereke
Jelzdlampa

SZIM Kabhinyai Gyira
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A lealapozott gépet meg kell tisztitani. A zsirral bevont ré-
szeket nem gyilékony olddbanyagba /trikloretilén/ martott rongy-
darabbal kell lemosni, utanna szérazra bt6rélni. A gép letisz-
titasahoz schasem szabad fémkapardt, vagy csiszolépapirt hasz—
nédlnl. A gép gondos letisztitdsa utdn a kenési utasitias szerint
a gépet le kell kennl, illetve olajjal fel kell tdlteni.

A gép beinditasa eldtt meg kell gydzddni minden forgd éz csi-
sz6rész mozgathatdsagardl.

A gép beinditéasa: "pe" allasba kapcsoljuk az /l/-es fdkapcsolédt,
amire kigyullad a jelzllampa /22/. Amennyiben szilikséges a hiité-
folyadék, ugy ezt is bekapesoljuk a kétallasy kapcsoloval /2/,
aminek "O" hiitdéfolyadék 4llasai vannak. Bedllitjuk a szilkkséges
fordulatot a fokozatmentes sebességvaltd 4llitd karral /4/ és
az eldtét kapesold /5/ megfeleld 4llédsival., A fokozatmentes
sebességvaltokart /4/ forgatni csak a gép forgasi ideje alatt
szabad. A motor és egyidbében a féorad forgasiranya az iranyval-
té kapcsold kar /3/ kapcsolaséval valtozbathaté meg.

Amennyiben gépl elltolast, vagy menetvagist akarunk végezni,
ugy bekapcsoljuk a "lehajtas kapcsoléds™ /6/, felrakjuk a meg-
feleld cserekerekeket /7/ és a tablazat szerint megfeleld al-
lasba ka_csoljuk a "Metrikus-Whitworth" kapcsolét /8/ a két
"menetvagd" kapcsoldét /9, 10/ és annak megfelelben, hogy eld-
toléssal dolgozunk, vagy menetet vigunk a "voné-vezérorsé" kap-
csolét /11/.
A lakatszekrényen helyezkedik el a hosszirdnyt kézikerék /16/
ami fogaslécen keresztiil ad eldtoldst a szanrendszernek. A la-
katszekrényen 1évd 12-es karral allithatom be a hossz és ke-
reszbirdnya elétolasckat és kapcsolhatom az anyazérat menebva-
gas esetén. A vezérorsét, az anyazarral, csak menetvégas ese-
tén haszniljuk. Az egy karral vald beiallitasa a gépl elétolés
irdnyanak, illetve a menetvagésnak biztositja, hogy egy idében
c8ak egy fajta eldtolast tudjunk bedllitani. A pillanatkapcso-
16val /13/ kapcsoljuk be a gépi eldétolast. A gépil eldtolas
leadllitasara haromféle mdéd lehetséges:

a/ kézi uton, a kapcsold lekapcsolésaval,

b/ merev litkdzés,

¢/ tulterhelés esetén.
SZIM Kobényai Gyéra _ '\/

|
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A levaltéerd, vagyis a tllterhelés maximalis értéke beallit-
haté a rugberd allitisaval a tulterhelés allitd kar /19/ se-
gitségével. '

Keresztszén kézi mozgatasa a keresztorsé kézi kerekével /15/
térténik. Az orsd 1 kérilfordulisira a keresziszan 3 mm-t moz-

"dul el. A néniusztarcsan 120 osztés van, 1 osztas 0,025 mm

szanelmozdulasnak felel meg.
A népiusztircsan feltiintetett szémok a szan elmozduldséval

elért Atmérd csdkkenést jelzik.

A késszan elmozdulasa az orsd 1 kérilfordulidsdra 2 mm. A no-
niusztaresan 40 osztas van. 1 osztds 0,05 mm szénelmozdulds-
nak felel meg. Tehdt a néniusztarcsan feltiintetett szamok meé-
felelnek a szanelmozdulas méreteinek.

A szegnyereg orséjat a kézikerék /21/ forgatédsaval tudjuk h
hossziranyban elmozgatni, A szegnyerget az agyhoz a l9~es kar-
ral régzitnetjik. Kitdmasztads esetén a 20-as karral rdgzitjik

a szegnyereg huvelyt.

KENESI UTASITAS

Az eszterga helyes izemeltetésének és mesbizhaté mikddésének
elengedhetetlen feltétele az egymason elmozdulé alkatrészek
helyes és rendszeres kenése. A gépet csak kelld olajozés utan
szabad iizemben tartani. A gépet addig nem szabad Ulzembe helyez~
ni, amig meg nem gybzddink arrédl, hogy minden nozgbresz meg-
feleld kenése biztositva van.
A gépnél hasznalt kezeld anyagok:
1. Killénleges orséolaj MSz 990. Viszkozitas 20 C°-nal VE, =

= 2,9 - 3,9 B

Innek megfeleld kiilfoldi olajok:

Szovjet: Koénnyi gépolaj GOSZT 1840-51

NDK SPR 21/20 DIN R4 51501

Shell :.Tellus 0il 13; Vitrea 0il 13

Mobil : Velocite 011 XN° 4 vagy N° 6

ESS0 :+ Spinesso 28

2. Gépolaj G=30 MSz 992. Viszkozitésa VEso =4 -5 £°
Ennek megfeleld killfdldi olajoks

jets épolaj OL~J4
Szovjet: L gépolay SZIM Kibényai Gyirs
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KDK
Shell
Nobil

LLJ

+ Carnea 0il 31
$ Rubrex 0il 200

MR-45 DIN N 36 51501

Ennek megfeleld kiilfsldi olaj:

Szovjet: Gépolaj 20 GOSZT 1707-51

NDK

Shell

Mobil
"ESS0

: MR 30 vagy SPFR 25 DIN N16 51501
: Tellus 0il 23%; Vitrea 0il 27

: DTE 0il Light

s+ Spinneso 38 vagy Bsstic 42

Szerszamgépolaj T-20 MSz 7747. Viszkozitasa VE5O = 2,5 =3 E°

- . Kenési Kend Olajcse- ‘o
GEPRESZ rendszer | anyag Tre es Olajozo
tisztitas
idédpont jal|9.abra sz.
szord kiloénle—~ |
Orsdéhéz . .. |ges orsd | havonta 2 |3 | &4
olajozas olaj 0=20
oled— Szerszam=
Menetvagdszekreény J gép olaj | havonta 11 | 10112
firdd
T=20
Valtékerekek kézi Gépola] naponba | 8 _ _
olajozas| G=30 tobbszon 9
. Jézerszémn
claj- . .
Sebességvalto Fiirdd geP 0laj| payonta 5 16 | 7
T-20
Szénszekrény kézi Gépolaj naponta 19| - |~
olajozas| G-30 2=5Zer
Szanok kézi Gépolaj naponta N
olajozas| G=30 2=s7er
) kézi Gépola]
Egyéb kenbhelyek olajozas| G=30 naponta| - - -
l
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AZ ESZTERGA KENESI HLLYEI A 9; dbra SZERINT

Hiv.sz. Alkatresz megnevezése _ - Mozgés Kenési mod
1 Orgdtan o forgd olajozdssal
2 Orséhéztti_lﬁdné_r;}i.ésé forgd feltsltéssel
3 Orsohaz olagallasmutato
4 Orséhaz leeresztonyllas |
2 Sebességvalgéi%aiténﬁiias' forgd feltoltéssel
'3) Sebesség?élgg 9iéjéiig%m£tat6
7 Sebességvélﬁéfiée;é%gpéﬁyiiés
8 Véltékerékiéég;inh forgd olajozéassal
9 Valtokerék csap forgé olajozassal
10 Mene“égsﬁzgﬁiz;mo'

11 Menetvagoszekrény toltonyllas forgd feltoltéssel
12 Menetvagoszekreny

leereszto nyllaa

13 Agy prizma T csuszd rédéntéssel
14 Keresztszég.g?ig¢§} - ' csiszd rasntéssel
15 Vezérorsd forgd raontéssel
16 Vondorsd csuszé rajntéssel
17 Kapesold tegg?i;  - csuszd radntéssel
18 Szegnyeréghﬁyééﬁ- o ésﬁszé rasontéssel
19 Szénszekré#y B forgd bedntéssel
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1.

3

10.

1l.

TANACSOK A% ESZTERGAPAD HELYES KEZELESKHEZ

A gép élettartama szempontjabdl dsntd fonbossagi a kenési
utasitids maradéktalan betartisa.

Az orsdhaz és a menetvagd szekrény kapesoldit csak 4116
féorsé esetén szabad kapesolni.

A sebesgégvaltd fordulatszam allitd karjat csak a gep for-
ghea kozben szabad kapcsolni.

A vezéroradt csak menetvagésra haszndl juk.

Id9nként ellendrizzik az ékszijak feszességét. Ha az &k~
szijak nem elég feszesek, a sebességvaltd lejjebb csuszta~
tasaval, illetve a motor billentésével érhetimk el kelld

szijfeszitést.
Munkakdzben a fedelek és a burkolatok a helyiikdn legyenek.

Patron készletet csak preciz, pontos munkira hasznal junk.

Ha patronnal dolgozunk, a foorsd végére tegyik fel a kap-
védd hiivelyt.

Az elektromos berendezés kapcsoldit iddnként viazsgdljuk
meg és ha az érintkezdkin beégéseket, tisztatalansigokat
taldlunk, tisztitsuk meg. A tisztitashoz dorzspapirt,
dérzsvasznat hasznalni tilos.

A hajtémotor gordiildcsapigyait idénként tisztitsuk meg ésg
gépzgirral tdltsik mege.

Ha babot /liinetta/ hasznalunk, olajozzuk meg a bab-prizma
végetb.

SZIM Ksbényai Gyéra
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ELEKTROMOS BERENDEZES LEIRASA

l. A héalézat adatai:

A haldézat feszliltsége 380 V
Aramnem: 3 fazist forgdaram

periddusszanm 50 Hz
Legnagyobb lizemszerii adramerdsség 4 4
Legnagyobb inditdsi Adramerdsség 20 A
Az olvadd fObiztositék névleges
értéke /lomha/ 10 A

2. Az elektromos berendezés részei:

MH Fémotor VZ 90L/4; N=1,5 kW; n=1420 ford/perc
MSZ Hiitéfolyadékszivatty: motor tipsp COA 2-22 PO;N=0,2kw
' n = 2800 ford/perc

F FOkapcsold VGK 10-122

PH Irényvalté kapcsold VGK-25-087

P15 Szivattyukapcsolé - VEK-10-002

EQ0 Magneskapcsolé VMK~123;110 V; 50 Hz

™™ Pranszformator KT=100; 190-#0/0-24; O=~110 V;

LM Jelzdlampa GJ, 24V S5W

CV  Munkahely megvilagitd lampa csatlakezdval, izzd

nélkil
SKi Sorozatkapocs _
SL Skalalémpa 25v; 0,05 A
220 V 80V
Jele Biztositék Db 5
50 Hz |60 Hz| 50 Hz 60Hz

BH Hajvémotor, Dbiztositoja 3 |154 |20 4/10 415 &
BSz Szixggtyuﬁoggf ?%?t031téaa 3 4 a | 4a| 4 A 4a
BM Mukﬁgteto"a§§?k2§.blztositoga 1 5 4 5 4 oAl 24
pp | Tremszfommator blstositéde [, | [ ,,] 2af 24

Lampa biztosité '
BL ~ "gyors" Do II, . hagd AF A4 a4

SZIM Kobényai Gyhra
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ELEKTROMOS BERENDEZES KAPCSOLASY VAZLATA N
_"‘I=.
f’ § T NI
F F PH IO P15 |07 F Fg {
= 2
! 2 3-4 34 3l 4 _+
!
KO KO == KO = Il
BSz B
 N—
B85z |
o—o—13¢
BSz '“‘“”’“_““_“"”"1'
I
BH |
—1
3 |
|
BH I
o—o=—=FF |
BH — 4]
33—
87 ar’
= — - —
8M 40VA ! 6‘0VA!>
— oL 7 0 24
| A | /
5 55 PH rg—;_z_ . Ko 9
Ko -
-+
BL :
0 41
— o i ¢
LM
52 e Log
st
cv
l— - e -
—I‘5mn12 Cuf — Imm°CyE
10. ébra
SZIM Kdabanvar Gyara
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SELEM Kébanvai Guars

AZ ELFXTROMOS BERENDEZES A GEPEN

1l. &bra
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A7 ELEKTROMOS BERENDEZES MUKODESENEXK
LEIRASA

A csatlakozasok attekintésének megkdnnyitésére a 10, Abran
k5251jlik a gép kapcsolési rajzat, és az elrendezési rajzot
a 11, abran,

A hélézat a sorozatkapocs RST kapesaira csatlakozik. A gép
ryvidzarlat elleni védelmét az olvadd fébizbositdk latjék
el. Biztositék védik a szivattyamotorokat és a transzformé-—
tort is.

A f8kapcsold bekapcsolt nelyzetét a fehér Jelzdlampa fel-

gyulladdsa jelzi. A mégneskapesold segédaramkdre 110 V-os.
Ezt a fesziltséget egy

100 VA teljesitményl transzformidtor szolgdlja. A vilagito
lampa 60 W teljesitményll lehet. Fesziiltsége 24 V.

A hajtémotor meginditiasa, valamint a fordulat iranyvéaltas
az PH iranyvaltd kapesoldval, a lekatszekrény oldalan el-
helyezett kézi kapcsoldén keresztill tdrténik. A hittéfolya-
dék szivattyu

meginditdséra a P15 kapesold szolgal.

Ha a fesziiltség kimarad a motorok csak akkor indulnak ujra,
ha elébb a PH kapcsoldt "O" helyzetbe hozzuk,

SZIM Ecbanyai Gyara
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APVYETELI

JEGYZORORNTY VY

SZIM Kbébanyai Gyara

19.,..,

EMU~250 tipus

Gyartasi széam:

Gyartasi év:

Mellékletek szama:

A vizsga< E10irt kove- | & vizs— | Mingdsi-
MSz Megnevezés ‘lat modja telmények galat tés
877 gg:zggltf Tirés STeeieT | Alairas
2 gépazonossag megillapitasa
A gyartd cég nevénekly A gépkdnyv,
5.1 cimeének, a gép gyar-| Usszeha- |ill. szAllitad
¢ tasi szamdnak és ti-| sonlitds [si okmanyok
pus jelzésnek azono~ adataival
sitasa. egyezzék umeg.
2,2 | A gepkdényv kérvonal-| Osszeha~ g?aF olyan elq
27 E ; Y. erések enged-
rajzaval vald egyez—| sonlitas hetdk me
tetés g, me"
lyek a szava-
tolan@d jellem
28k megvaltoz-
| tatasat nem
‘ vonjik maguk
utan.
A gép alapozasi raj— 4 gép-
2,3 zan feltiintetett konyv a~|
. ; .
ﬁ méretek ellendrzése. lapozisi ~ 10 mm
rajzaval
vald Gszt
/szehason«
_ litas i
| A gép feldllithsi és |
2,32 Kiszolgalasi hely- | Mérés, Egyezzék nmeg !
sziikséglete szem- tsszeha~| a k&zdlt adam‘
pontjahél fontos sonlitas| tokkal.
méretek ellenﬁrzésew |
Legnagyobb megmun~
2,41 kalhaté munkadarsd | |
méreteinek ellenér~ | Osszeha- J
zése. _J sonlitas| Egyezzék meg)|
- : - a a kozdlt
A befoghatd szer- gépkdnyv! adatokkal.
2,43 sSzém mereteinek el-! adataiv
[ lendrzése ‘
A BzZerszam elmozdu-~ J ‘
2,44 1l4si lehetdsédgének | !

vizsgalata. J

|
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A vizsgh-| Eléirt kove- | A vizgga+ MinGsi-
MSz Megnevezés lat médja| telmények lat ered+ sés
877 hasznalt T Urés ménye :Alairas
migzerek
2,51 A szerkezeti azonos- Usszeha- Egyezzék neg
d ség pegidllapitasa sonlitas| a kozdlt ada-
tokkal
A gép felirati téb-| Usszeha-| Egyezzék meg
2,6 | lainak ellendrzése | sonlités| a koézdlt ada-
tokkal
' Saly
2,7 | S4ly ellendrzés mérés + 10 %
3 Ontvények vizsgalata
AZ 4gy ¢s8usz0+
3,21| Csiszd feliiletek Brinne~ |feliiletének
keménysége lezni kenénysége
200«15 % HB
legyen.Egyédb
ontvények csu-
széfglﬁlete
180 -~ 15 % HB
Az egyetemes kemény-
3,25| ség ellendrzése a Brinne~- |
csuszofelillet teljeg lezni - 20 HB
hosszéban,
Csuszodfelilletet nem . ,
5,24 tartalmazé Sntvé- ?g;ﬁ?e" Ligglggb
nyek keménysége
4 Szerelés szokvanyszeriiségének ellendrzése.
4. 11| A ¢cs0széfeliilet gik | Hantolé [25%25 mm—es
’ volténak ellendrzése vonalzd |[feliileten leg-
alabb 10 fol%
4,14 Csatlakozé kupok idomszer|Idonszer szew
' ellentrzése rint Jjénak
mindsiul jon
A szAnnak a vezebék+ Minden hozza-
4,21 | re vald illesztésé-| Hézagmé-| férhetd helyen
nek vizsgalata rd 0,03 mm~eg
hézagnérd
5 mm=nél mé-
lyebben beve-
zethatdé ne le-
gyen
Egymisra szerelt Rétekin- Az OsszetalAl-
4,31 | alkatrészek korvonar tés kozés pontat-
lainak csatlakozésa lansaga leg-
{g%ggbb 5 mm SZIM Kabim]i Gyéra
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A vizsga- | E16irt kove~ | A vizsgd- Mindsi-
: M52 Megnevezés lat médja | telmények lat ered-| tés
: 877 hasgznalt T & ménye s
: miiszerek ur 8 Alairag
}
é Nem alkalmaziak-e | Megbte-
! 4,32 jillesztett felille~ | kintés |NoR tehed
' tek kozbtt betét~
lemezt U
j 5 Balesetvédelmi és biztositd berendezések ellendrzese
; -
I 5,3 | Villamos berendezé-| Szemre- | A gép motor-
! sek égrintésvédelme T vEvelezés jait £oldel~
i- és foldelése ni kell.
" - A £8biztositét
| 5,4 | Fdkapesold vizsgd- | Préba- | kokig a gép
l lata lémpa valamennyi
| helyének fe-
] sziiltség men—
! tesnek kell len?i.
| 6 A gépfelallitds ég atvételre vald ellkészités ellendrzése
; . , ' Pontosségi
6,1 A gépfelallitas Viz- :
’ - . vizggalat 1/a
ellendrzése mérték 1/b, és 1/c ’
pontja szerint
A villamos bekdtés ..« Feleljen meg
6.2 &5 kapocsfesziiltség Voltmerd , gépkonyv
eldoirédsainak
| A gép kendolajjal Szemre- { Feleljen meg
6,3 valo feltdltésének | vétele~ | a gépkinyv
ellendrzése zes eléirasainak
7 Uresjérasi proéba
A legalacso-
7+:1| A gép meginditasa Megfi~ | nyabdb fordulal
és jaratéasa gyelés |bon 30 percig
Jaratjuk a gé—i
pet, majd 5 per-
cenként novel—
Juik a fordulatr
szdmot ,kezdet-
ben 50-100=-al
kés8bb 150=200:
al .Legnagyobb
fordulaton 30
pergig jaratjuk
a génet.
2 . 1 A focsapigy
7,12 35§2§§§93§§B§§%§§§ Mémérd |tulmelegedése
a kirnyezet ho-
foka felett a
50=-at ne haladk
Jja meg.
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7,31

7,32

-
M3z

877 Me gneve Zés

7,13 A legnagyobb fordu-

o

e

.

o ———

latszan ellendrzése

Holtmozgasok
ellendrzése

~m - — T EMU~

. TEL81rt kovetel-A vizsgh Migﬁbhh
tés

a mények lat ered
PAré s

Tacho~ 2250i5% ford/p

—_—

préba  |1/6 illetve :
1/5 kézikerék |
mozgas enged- : :

Kezeld

Valamennyi kapegold
kxiprébalandd

Kapesolasl
helyzetek

Kapcsolék

negvizsgélasa
[
Mellékmozgisok el—
mozdulasainak, no-

niuszok pontossiga-
nak ellendrzése

Kapcsolénak iitkdzés—
kor le kell valnia

77

Sze

7,714

7 5714

Fontosabb kenési
nelyek kendanyag
ellatasanak ellen—-
brzése

o

A gépet meg kell
vizsgalni olajszi-
VArgas gzempontja—
bél

b

hetd meg.

elemek ellendrzése

MegtekinnGépkanyvvel %
tés egyezzék meg e
e
, Hatarozottan
Préba | spezhetdk le-
gyenek 8z
egyes helyze-
tek.
I N
: Kifogastalanul a
Probe | giikddjenek . i

o ———

Mérddérai+ 0,03/50 mo
hosszra

. ]

Uzemi Biztos mikodéd
préva

relvények ellenbrzése
,______,;_.ﬂ_jﬂ_ﬂ__ﬂ__ﬂT___._.__
Mindenitt
Megszem~ kielégitd
1élés legyen

R
Megtekin-+ Olajszivérgés
%és legfeljebd
nyomokban for-

dulhat elb.
szorodas egy-
4ltalan nincs
megengedve.

SZIM KEbobémyat Gyara
|
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A vizsgh- | ELSirt kage— A vizsga+ Mindsi-
NSz ; tat modja | telménye lat sred+  tLés
877 Megnevezes hasznalt PET és ménye Alairas
szerek
8 Teljesitmény proba
Hossziranya telje- : #50x200 mm
8,1 | gitmény prébahoz Toldmérce i eti A60.
szilikséges nyers- Brinne~ MSz 500 mind—
anyag mérete, mind- Tezds gégli normali-
sége zA4lt acél
henger mind-
ket vggén
@5x60 " -0s
csucsfurattal
Tel jesitményproba Hossz- | Rezgés Jjelen-
hosgzirdnyG eszber- | irdnyi | ségek nem mu-
8.2 galasnal kis fordu- | eszter-| tatkozhatnak
! lattal és nagy fo- galas
gésmélység mellett
gyorsacél késsel,
Forgacsolasi adatok:
fogésmélység: 2,8 mn
eldtolés: 0,2%mm/fond
ford.sz.132 /perc
Haszndlt eszterga-
kés °
U 16x16x200 j #5711l
MSz 12&0
Valtokerék fogszamok:
42, 8", 80, 40
Teljesitményproba Hossz- | Az esztergaldy
8,3 hossziranyi eszter- | iranya | fellilet egyen-
' gélasndl, nagy for-| simitd letes és sima
dulattal, kis elbto-+ eszterga- legyen
lassal, keményfém- las
lapkas késsel.Anyag
mint a 8,1 pontban.
Porgacsolasi adatoky
fogésmélység: 0,5 mm
elétolas: 0,04
fordulatszam: 1900/
perc
Hasznélt esztergakésg
A 16x16x200 III.
MSz 1907 !
Valtdkerék fogszamok
32, 80, 42, 84
Keresztiradnya teljer , 120x80 mm
8,4 sitmény proébahoz Tolémérce mgretﬁ AcQ.
sziikgéges nyersa- Brinne-| MSz 500 min§-
nyag mérete és mi- lezés |ségi normali-

ndsége

zalt acéltar-
csa
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18irt kove— |4 vizsg

e
- - R L

NSz : lat modj telnény lat ered- teés
877 Megnevezes nasznalt | g 3 s ménye AlAiras
niigzere l ire?® +
Teljesitményprbba Kereszbt— Rezgés Jjelen-
kereszbiranya €Sz jranya gégek nem mu-| -
tergélésnél, lassa | eszter- tatkozhatnak
fordulat mellett galas
gyorsaceél xéssel.
8,5 | FoT scsolasi adatboks
Pogasmélyséss 2,8 mm
01850148:0,416 mm/for
fordulatszém: 150/P-
Haszndlt eszterg%kés
U 16x16x200 J 457111
Msz 1260
valtokerek fogszanoks
42, 84, 80, 40
9 Géprezgés s gépzored ellendrzése
Ellendrzés gépzored Lehallga csak fogaske
9,2 szempontjébél tas rekektdl,c8ap
! yaktél,vala
mint villany-—
motortol eredd
hang enge O
meg.
Csuszd alkatre
szek surlodd-
s4b01 eredd
nyikorgés,
vagy eeyeb
worej nen en~
gedbetd mes.
5,22 Fogaskerekek Lehall- Bugo hangob
’ zoTE e gatas adhgtnak.-Kq—
pogas, szire-
nazd heng,
sivitéas
nen engedheté
mneg-
. ; Tehall- | Nincs megen-
9,25 821jcsEttogas £abas codve
Villamos motorok Lehall~ Zored, sivito
9,24 hangja - . gatas valtozb magasd
' sagh,vagy SuF

16d6 jellegU
hang nem en=
gedhetd mes.

SZIM Kébﬁnri Gyire




- 44 -

Eé; , & vizogad E16irt kove- |4 vizsgi- Minosi-
877 Megnevezes 4djd telmenyek lat tés
hasznalb . eredménye; a1 44pa
miiszerek TiHrés \Alalras
10 Kiilsé kikeszités vizsgalata
0.2 Gittelés ellendrzése| Szemre= lenségek kitol ‘
? vétele— |bésére gitte-
768 1és megenged-— ‘
hetd. A gép
feliiletel td- 1
retlenek, kie-
melkedéstdl és
horpadastol
mentesek legyeF
nek. Szaradasi
repedés nen
engedhetd meg. \
Festetlen felilletek | Szemre-— A festés e-
10,3 ellenbrzése vétele- | gyenletes fé~
zés nyi, repedés |
&5 gyirédés
mentes legyeD. \
I1lleszkedo fe
liiletek kozot
festés nem en
12 Velejard tartozékok atvetele
L - _ - ]
12,1] 4 5P velejaré tar-| SZOMTE™ 2z§§§§%?y§ele
tozékainak vizsga- vétele-— jaré tartozé—

lata zés

S B

r .- . ———_—

kok atvételé-—
nél Altalanos
szempont, ho
820k feleljew|
nek meg azon
k6Vetelmények'
nek és célok-
nak, mely cé-
lokra azok ké
gzliltek

A gép pontossagl vizs
iphsai az irényadok.
vizsgilabl igazolvany

SZIM Kobhnyai Gybra

galatanal az M3z 6108=-as gzabvany el6-
iz adott gép pontossagi jellemzbit a
tartalmaznzae.
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mﬁ;fmrﬂ__' - vizsgh—| B1Birt kove- |A vizsga- Mindsi-
z ; : lat médja| telmé lat ered-| tés
lie vez J ‘ eny
877 guevezes aszndlt | ¢ g1 6 s nénye Alairés
miigzerek |
ott pontossagl gépnél

8a Teljesitményproba fokoz

© e

ls,1a| Megezyezik 8,1 ponttal.

Teljesitményprdba
5a hogsziranya eszter-—
F’ galasnal kis fordu-
lattal és nagy fo-
sasmélység mellett
gyorsacél késsel,
Forgacsolasi adatoks
fogasmélység: 2 mm
eldtolas: 0,1 mm/f,
ford.sz.l1%2 /perc
Hasznalt eszterga-
ké
U 16x16x200 J 457111
Sz 1260

Valtoékerék fogszémo)
42, 84, 80, 40

be

8,%a| Megegy=zik a 8,% ponttal.

B,4a| legegyezik a 8,4 ponttal.

Teljesituwényproba Kereszt- Rezgés Jelen-
keresztiranyl esz— | iranya | ségek nem mu-
tergalasndl, lassiu | eszler— tatkozhatnak.
fordulat mellett galés
cyorsacél késsel.
Forgacsolasi adatokg
fogdsmélység: 1 mm
c1d8tolas: 0,1 mn/f.
fordulatszamils@g/D.
Haszndls esztergaké

U 16x16x200 § 45°1II
MSz 1260

valtbékerék fogszamoks
42, 84, 80, 40

8,5a

[1}]

SZIM Kosbinyai Gyira
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EULONTARTOZEKOK ISMERTETESE

A gépkinyv ll.ocldaldn kizolt jegyzék szerint, az alabbiakban

ismertetett kiillontartozékokat szdllitjuk kiilén rendelésre, a

vevd kivansagara. A szallitds feltételeit mindenkor & szalli-
tasi szerzddés szabja meg.

A kilontartozékok arait érdeklddésre készségesen kézdljiik,

1. PATRONKESZLET /309-16/

Kilondsen alkalmas kis Atmérdjli nagypontossigi munkék el-
végzésére,

A sorozat 20 darabbdl 4ll a kovetkezd befoghatd Atmérdkkel:

5 13,54 4,515 |55 6 [6,5] 7 745

Sy

8 8,5 9 Y5 |10 1112 |13 |14 |15

A patronok tarolasara egy patrontarté szolgal.

_l{’//gf/// 77 l” /‘\;{//f]

A IIJIIIIIIIII//

TN o e T Y
— \\\\‘\\\\\\\“\\/ J

777 ///"—/Z"i///

12. abra

FELSZERELES: A munkadarab &tmérdjének megfeleld patront a
készletbdl kivalasztva az illeszkedd feliiletein gondosan
tisztitsuk meg, Ugyszintén tisztitsuk meg a fdorsd furatat
€s a patronfészek felfekvd feliiletét is. A fdorséd furatdaba
helyezzik be a patronfészket. A patront a patronfészekbe
uzy kell behelyezni, hogy a helyzetrdgzitd csap a patron
megfeleld valyatdba illeszkedjék. Azutén hatulrdl a pat-

.SZIM Eobanysi Gyara
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ronbehuzd csdovet a florsé furataba toljuk és a kézikerék
segltségével a patront behuzzuk, illetve lazitjuk.

Patronba fogott munkadarabon csak simité miiveletet végez~
zink,

2. HATS0 KESTARTO /309-18/

==
///ﬁ

13, abra

A keresztszan "T" hornyal segitségével a legkedvezdbb hely-
zetben rogzithetd a késtartd, A kés befogdsara smolgald
felsOrész oldaliranyban ugyencssk allithaté és szdgben el-
fordithaté., A féképp lesziré munkikra alkalmas késtartdba
16x16 mm szarkereszimetszetii kés foghatd be.

A forditva befogott leszurdkéssel a készre eszbergalt mun-
kadarab a keresztszan kifelé vald mozgabésdval leszurhatob,
ezzel 1d6t takarithatunk meg.

SZIM Ksbényai Gyira
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3.

4,

TORMANY

125 mm atmérdjl, garantdlt futdspontossagli, 3 pofas tokmany
kétkészlet pofaval, kulccsal és felerdsitd csavarokkal,
Csak export gépekhez szallitjuk.

MENESZTOCSUCS /606-1/

14.4bra

Morse?2
442

A menesztécsics homlokfeliiletén 1évé edzett, fogazott tar-
csa végzi a tulajdonképpeni menesztést, cslcesa kitérdcsics
lévén, lehetdvé teszi, hogy a munkadarab homlokfelilets a
tércséara felfekiidjon.

Nagy elénye, hogy a munkadarabot anélkiil, hogy a fdorséval
le4dllnénk, be lehet fogni és ki lehet venni. A hatsé megta-
masztis a szegnyereg orséval torténik. Meghizasa illetve
lazitédsa a munkadarab ki illetve befogasat eredményezi or-
86ledllitas nélkiil, igy mellékidd megtakaritast érhetiink el.

RAJZTARTS /322-19 / s

~

|
A rajztarté 3 db MExl5~ds ?
belsdkulesnyllasy c¢savarral \
tetszés szerinti helyre sze— i
relhetd. Ajanlott elhelyezési
médja a 15. &bra szerint az
4gy hatsd részén 1évd szabad
feliilet.
A rajztartd rad magassagl
irédnyban 4llithatd és el-
forgathatsé.

SZIM Kiobinyai él
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6. KORTVESZTERGALO BERENDEZES /3(2-26 /
A készillék a négykéses késtartdba foghatd be és vele 0-25
mm sugArhatérok kizdtt a legkilldnbizibbemunkdk végezhetlk.
Esztergdlhaték a palaston, valamint a homloksikon Ggy kon-
kédv, mint konvex folyofészkek, kirgylrik, fél és egéssz
gbmbdk és gimbfészkek, /16. abra/

89 4D

16, &bra

A készillékbe fogott kés buktathatd és kdrbe forgathatd a-
szerint, hogy a munkadarab anyaga és a megmunkidlds minése-
ge azt megkdveteli. A kés helyzetbe &llitasa és rigzitése
egyetlen csavarral tdrténik. A sugarbedllitds mm osztasu
skAdlan olvashaté le és rogzitése ugyancsak egyetlen csavar-
ral torténik.

N

i
H21 ] 1PH o
i ] e
==
17, abra

SZIM Kobiényai Gydra
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