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ELOSZ0

Az EMU-200R egyetemes mfiszerészeszterga gépkdnyvének gondos 4atolvaséasa
lehet6vé teszi a gép alapos megismerését. A gépkdnyv szerkesztésénél a
gyakorlat igényeit messzemenden figyelembe vettiik. A kezelési utasitas a
szallitasahoz, Uzembe &allitasdhoz és kezeléséhez ad atmutatast. A gép
szerkezetének ismertetésével a Kkarbantartasi és javitdsi munkalatokhoz
kivantunk segitséget nyajtani. Koézoljik azokat az adatokat, melyekre a
mivelettervezésének és a gyartasnak sziiksége van.

Gyarunk tobb évtizedes szerszamgyartasi tapasztalata és a modern
formaelemek felhaszndldsa biztositék arra, hogy a gépen jo6l és kedvvel
lehessen dolgozni.

A tovabbi tervezési munkdk soran szeretnénk felhasznalni T. Vasarléinknak
a géppel Kkapcsolatos észrevételeit is. Ezért Kkérjuk, hogy ilyen
észrevételeiket kozoljék vallalatunk gyartmany—szerkesztési osztalyaval.

Kivanjuk, hogy gépeinkkel j6 eredményeket érjenek el.

SZIM Kébanyai Gyara

BUDAPEST X.

Halom u. b.
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SZAVATOSSAGI NYILATKOZAT

A gépkényv alabb felsorolt pontjaiban foglalt adatokért az eladé szavatol.

A szavatossigi nyilatkozatban fel nem sorolt adatok megvaltoztatasanak
jogat az elad6 fenntartja maganak azzal, hogy az esetleges valtoztatasokat
a vevovel idében kozli, és azokat a géppel egytitt szallitott gépkdnyvbe

bejegyzi.

Szavatolt adatok:

A gyarto cég és szallitott gép azonositasi adatai.

A gép foméretei.

Velejaro tartozeékok.

Csomagololada méretei.

Alapozasi rajz és felallitasi utasitas.

A gép elektromos berendezésére vonatkoz6 adatok.

A gép teljesitbBképességére jellemzd forgacsolasi hatarértékek az
atvételi jegyzokonyv szerint.

Befogato esztergakések szama.

A gép csatlakoz6 méretei a szerszamok és befogészerkezetek szamara.

A gép f6— és mellékmozgasara vonatkozé adatok.

Atvételi jegyzokonyv adatai.
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EMU-200RFP

Fokozott pontossagl eszterga

Az EMU-200Rjeld mdszerész eszterga EMU-200RFP jeld, fokozott pontossagid
valtozata a gépkényvben ismertetett adatokt6l részben eltér.

A fokozott pontossag és annak tartésitasa érdekében a gépen kiilénbszdé
konstrukciés valtozasokat hajtottunk végre. A lényegesebbek a kovetkezsk:
1./ A gép féors6jat a nyugodt futas érdekében ékszijak helyett lapos szij
hajt ja.

2./ A gép szerkezeti részei fokozott pontossédggal késziilnek.

3./ A csuszofeltileteket finomhantoljak dgy, hogy négyzetcollonként
legalabb 25 fogépontot nyerjenek.

4. /A forgacsolt munkadarab geometriai alakhfisége kielégiti az IT T7-es
tirésalapot.

5./ A normal pontossagi miszerészeszterga és a fokozott pontossagua

miszerész eszterga atvételi erdforrasi szigoritva lettek.

L Normélpontossagi Fokozott pontossagi
A mérés targya
eszterga eszterga
A kdzpontosité henger
tengelyiranya mozgésa, 0, 01mm 0, 005mn
mérés két egymastol
180° -ra 1évé helyen
A kiip Otése az 0, 01mm 0, 005mn
ors6fejnél mérve
A kap ttése 300
Hp Htese JHUm 0, 02/300mm 0, 01/300mm

hossza tuskén

A padon esztergalt
henger csticsok kozé 0, 01/150mm 0, 0075/150mm
fogva
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A tartés pontossdg érdekében a gépen nagyolni nem szabad, 4ltalaban a

gépet csak utanmunkalasi munkak elvégzésére vegylik igénybe.

Javasol juk még:

1./ Ha a gépen kitamasztas nélktil dolgozunk, ne alkalmazzunk Imm—nél

nagyobb fogasmélységet és 0, Imm—nél nagyobb eldtoléast.

2./ Ha a gépen kitamasztdssal dolgozunk, ne alkalmazzunk 2mm—nél nagyobb

fogasmélységet és 0, lmm—nél nagyobb el&tolast.

3./ Keményfémlapkas esztergakés alkalmazdsa esetén kitamasztas nélkiil ne

esztergéal junk.

4./ Habar a gépen nagyobb emelkedések is vaghatok, 2mmnél nagyobb

emelkedést menetek vagasat nem ajanl juk.

5./ A gép vizszintbe 4allitasara kiilonds gondot kell forditani,
beallitasnal a mérdlap adatai az iranyadok, mérésnél legalabb

0, 02/1000mm—-es, vagy ennél pontosabb vizszintmérét kell alkalmazni.

Amennyiben a fentieken kiviil a gépkdnyvben 4altalanosan eldirt kezelési és
karbantartasi eldirasok betartasa megtdrténik, a gép tartésan biztositja a

fokozott pontosséagh géppel szemben tamasztott kévetelményeket.
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A gép f6 méretei

g

1230
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AZ ESZTERGA MUSZAKI ADATAT

FOMERETEK :
Elfordulé atmérs /az agy felett/ mm 200
Cstcstavolsag mm 350

JELLEMZO MERETEK:

Legnagyobb megmunkalhaté atmérs mm 200
Legnagyobb elfordulé atméré a szan felett mm 80
Megmunkalhaté legnagyobb munkadarab mm @ 80x350
Foorsofurat mm 25
Agy szélessége mm 170
A keresztszan keresztiranya mozgéasi lehetdsége mm 160
A vezérorso atméréje és menetemelkedése Tr 20x4

BEFOGOSZERKEZETEK, CSUCSOK, SZERSZAMOK CSATLAKOZO MERETEI:

Féorsofej: rovidkipos bajonettzaras 3MSZ 50/38-63
F6orso kapfészek Morse 4
Forsé csokkentd hiively furata Morse 2
A kés felfekvs feltiletének a kdzépvonaltol valé tavolsaga mm 10
Befoghato kések szama 4
Négykéses késtart6é mérete mm 85x85

A késszar keresztmetszete mm 12x12



TERMELESI ADATOK

Féorso fordulathatarok

Féors6 fordulatszam fokozatok szama
El6tolasok szama

Hosszel6tolasok hatarai

Keresztel6tolasok hatarai

VAGHATO MENETEK:

Metrikus menet 19 féle
Whitworth menet 8 féle

Modul menet 5 féle

VILLAMOS BERENDEZES ADATAI:

hajtomotor teljesitménye

hajtémotor fordulatszama

= = = =

A GEP LEGNAGYOBB MERETEI:

A gép tel jes magassaga

A gép teljes szélessége

A gép teljes hossza

A gép stulya velejaro tartozékokkal

Csomagol6lada méretei

Csomagolé6lada stlya

90-3150 ford/perc
fokozatmentes

32

0, 01-0, 52mm/ford
0, 005-0, 25mm/ford

0,2 — 3, bmm
28-8 menet/1”
0,5 -1, 75 modul

berendezés 380/220V-on, 50 periédust valtéarammal mkédtethetd

1, 5kW
1420 ford/perc

munkahely megvilagité lampa fesziiltsége max. 60W-os izzéval 24V

1230 mm
560 mm
1300 mm
640 kg
820x1420x1820
190 kg
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VELEJARO TARTOZEKOK:

F6 hajtomotor: VZ 21/4 tip. N=1420 ford/perc; 380/220 Volt;

p6lust; N=1, bkW; teljesen zart, talpas kivitel.

2db ékszij 13x8x1400 40° -os

1db ékszij 17x11x1000 40° -os

11db cserekerék z= 34, 36, 40, 42, 54, 58, 60, 80,
100.

1db tokméanytarcsa

1db menesztétarcsa

1db alloébab

1db négykéses késtarté

2db esztergacstcs, Morse 2, 60° -os

1db csokkents hively Morse 4-r5l Morse 2-re

1db kapvéds hiively

50Hz; 4

84, 91,

5db szereld kulcs, 8-9; 10-11; 14-15; 17-19; 22-24 mm kulcsnyilassal

3db hatszdg kulcs, 5; 6; 8mm kulcsnyilassal
2db kormoskulcs

1db olajoz6é kanna

1db csékulces

1db zart kulcs

1db cserekerék tarté

1db kézi nyomé olajozé

Teljes elektromos berendezés és munkahely megvilagité lampa, izzé nélkil

2db gépkényv
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GYORS KOPASNAK KITETT ALKATRESZEK JEGYZEKE

Megnevezés Abra és méret Anyag A rendelésnél
hasznalhatéo
hiv. sz.

Kapcsols villa Ov. 26 322-1-64

(orséhazhoz) = 2591

Tolo6tarcsa ) Ov. 26 309-1-52/a

(orsohazhoz) MSz

2591

Villa Bz. s 112 318-2-62/a

(menetvago- MSz

szekrényhez) 710

Villa ~[Bz.s 112 | 318-2-81/a

(menetvago- MSz

szekrényhez 710

Tol6tdmb A60. 11 318-2-64

(menetvagé- MSz

szekrényhez) 111

Tol6tdmb A60. 11 318-2-65

(menetvago- MSz

szekrényhez) 111
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Megnevezés Abra és méret Anyag A rendelésnél
hasznalhato
hiv. sz.

Kapcsol6é csap Vot. b 322-3-13

(szanszekrényhez) ® b —ﬁgr MSz

& - 710
ARt i B

Csiga C45 322-3-34

(Szanszekrényhez) MSz 61

Csigakerék Danamid 322-3-18

z2:30

(szanszekrényhez) 1 g ! me 2mm

SRR | I B
866 _
Zaranya Bz.o 12 322-3-3
(szanszekrényhez) MSz
- 710
Kapcsolé hiively : C45 322-3-17
(szanszekrényhez) i SN 3._ i? MSz 61
. § R
485
Keresztszan anya 20 Bz. o 12 322-4-21
' I MSz
w|
- 710
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Meghevezés Abra és méret Anyag A rendelésnél
hasznalhato
hiv. sz.

Késszan anya 35 Bz.5 12 318-4-36/b

MSz

710
Szegnyereg Vot. b 322-7-3
orsbanya MSz

710

Allitéanya A42.11 322-11-12/a

(seb. Valtohoz) MSz 111

Hajtotarcsa GO 3 322-11-37

(seb. Valtohoz) MSz

17789
Hajtott tarcsa GO 3 322-11-41
(seb. Valtohoz) MSz

17789
Lengs tarcsa K1 322-11-44/a

(seb. Valtohoz)

MSz
4353
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KULONTARTOZEKOK :

1./ Patronkészlet behtzoszarral, komplett.
2./ Hats6 késtarto.

3./ Tokméany /csak export gépeinkhez szallitjuk/.
4./ Menesztécsics 2. sz. Morse végzodéssel.
5./ Rajztarto

6./ Korivesztergdlo berendezés.

7./ Hatéfolyadék berendezés

8./ Gyorsszorito tokméany.

9./ Gyorsvaltofej

10. / Gyorspatron behtzé.

11. / Tokmanyvéds.

12. / Forgacsvéda.
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SZALLITASI ES CSOMAGOLASI UTASITAS

A szallitasra keriild gépet rozsdasodas ellen védeni kell. A megmunkalt
festetlen részeket korr6zi6é ellen védsé lakkal vagy zsirral kell bevonni,
és papirral burkolni. Az 1igy beburkolt gépet kiilon katranypapirral bélelt
ladaba csomagol juk, és a ladaban elmozdulés ellen biztositjuk. A ladat az
o6vatos szallitasra figyelmezteté felirattal, vagy egyezményes jellel kell
ellatni. A gépet tartalmaz6 lada atvételekor gy6zddjlink meg annak
sértetlenségérsl. Ha a lada tartalma nem egyezik a szallitélevél
adataival, vagy ha a kicsomagolt gépen, 1ill. tartozékan sériiléseket
észlelnénk, akkor errél jegyzokonyvet kell felvenni.

A kicsomagolt gépet daruval tugy szallitjuk, hogy az 4&allvany legaljan
talalhat6 két furaton rudakat dugunk &at, majd a gépet kissé megdéntve az
emeldkdtelet az emeldrudak aléacstsztatjuk. Daruval valé emelésnél

tigyel jink a kotélépségére.

TS S SN
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A koételet a 2. abran lathaté moédon dgy kell elhelyezni, hogy az
tengelyeket, fogantytkat ne gdrbitsen el. CélszerG a kotél felfekvé részei
ala rongydarabokat helyezni, hogy a festést megévjuk a leddrzsdléstsl.
Gorgdkkel, vagy gorgbs emeldriaddal torténd szallitasnal az allvany két
oldalsé burkolatat emeljik le, igy a gép koénnyebben megmarkolhaté. Az
allvany két végén az emeldrad hasznalatdnak megkdnnyitésére megfeleld
kiképzés van. Szallitas utan a burkolatokat rdgtén csavarozzuk a helytkre.
A gépet ideiglenes tarolasnal is szilard alapra kell helyezni és

vizszintbe 4llitani, hogy az agyat vetemedéstdl és csavarodastél megévjuk.

ALAPOZAST RAJZ ES FELALLITASI UTASITAS

A gép alapjat mellékelt alapozasi rajz szerint kell elkésziteni. A rajz a
feltétlentill szikséges méreteket tlinteti fel, szitikség esetén ezektdl
eltérhettink. Az esztergapad pontos munkajanak feltétele, hogy a gépet gy
hossz-, mint keresztiranyban vizszintbe &allitsuk és ebben a helyzetben
régzitsiik. A vizszintbe allitast ékekkel, vagy lapos vasakkal végezhet jik,
majd a gép talp és a padozat kozdtti hézagot cementtel kitoltjuk. A
betonmegkdtése utan az alapcsavarokat meghtzzuk, tigyelve arra, hogy a gép
vizszintben maradjon. A lealapozott gépet ezutan lemossuk és szarazra

torlés utan savmentes olajjal bekenjuk.
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ALAPOZAST RAJZ
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FOGASKEREK JEGYZEK

Hiv. |Rajzszam Z= M= D= Tengely— | Kapcso— | Kikészités
szam kiils6 | tav lodik
1 322-1-16/b | 78 1,75 138,60 | 84 2
33 2 62,50 |0 3
2 322-1-34/a | 18 1,75 36,30 |84 1 edzve
3 309-1-72 33 2 70,50 | 0,80 1, 4 és | edzve
75 5
4 309-1-78/a | 51 2 105,50 | 84 3 edzve
5 322-1-71/b | 42 2 87,5 75 3 fugétex
6 322-1-18 25 2 54 50, 75 7 és 8 | edzve
7 309-1-68 25 2 54 50, 75 6 és 8 | edzve
N
E
© 18 322-1-50/a | 50 2 104 50, 75 6 és 7 |edzve
8
9 322-2-21/b | 84 1,25 107, 5 valtékerék
10 322-2-22/a | 40 1,25 52,5 valtokereék
11 322-2-23/b | 100 1,25 127, 5 valtokerék
12 322-2-24/a | 34 1, 25 45 valtékerék
.. 13 322-2-25/a | 36 1,25 47,5 valtékerék
< |14 322-2-26/a | 42 1,25 55 valtokerék
© 115 322-2-27/a | b4 1,25 70 valtokereék
o
=z
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Hiv. | Rajzszam Z= M= D= Tengely— | Kapcso— | Kikészités
Szam kiills6 | tav lodik
16 322-2-28/b | 58 1,25 |75 valtékerék
17 322-2-29/b | 60 1,25 |77,5 valtékerék
18 322-2-30/b | 80 1,25 |102,5 valtékerék
19 322-2-31/b | 91 1,25 | 116,25 valtéokerék
20 318-2-6/a 30 1 32 30 21
45 22
21 318-2-14 30 1 32 30 20
22 318-2-31 60 1 62 45 20
23 318-2-34 40 1 42 50 24
24 318-2-19 60 1 62 50 23
25 318-2-20/a | 63 1 65,35 | 50 26
26 318-2-36/b | 36 1 38,62 |50 25
27 318-2-37/b | 44 1 46,54 |50 28
28 318-2-22/a |55 1 57,43 | 50 27
29 318-2-21/a | 50 1 52 50 30
30 318-2-38 50 1 52 50 29
31 318-2-55/b | 33 1 35,65 |50 32 Kett6s
>
5 50 1 52 50 33 kerék
“
2
N 32 318-2-53/a | 66 1 68,32 |50 31
£
"g 33 318-2-54 50 1 52 50 31
=
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Hiv. . _ . D= Tengely— | Kapeso—| .. =
SzAm Rajzszam 7= M= Kilss | tav lodik Kikészités

= | 34 318-2-44/b 50 1 52 50 35, 36

9

5

N | 35 322-2-90/a 50 1 52 50 34

5

+

g 36 318-2-38 50 1 52 50 34
37 322-11-19/a 16 1,75 38 Kapkerék
38 322-11-14/a 16 1,75 37 Kapkerék
39 322-11-118 20 1,5 33 54,75 40

o |40 322-11-120 53 1,5 82,5 54,75 39

+

=

20 |41 322-11-122/a | 20 1,5 33 54,75 42

@

()

§ 42 322-11-125/a | 53 1,5 82,5 54,75 41
43 322-3-34 1 2 32 44 44 Csiga
44 322-3-18 30 2 44 43 csigakerék
45 322-3-19 32 1 34 49, 50 50, 46
46 322-3-22 68 1 70 50 45
47 322-3-21 25 1 27 45,5 48
48 322-3-27 74 1 29 45,5 47

=

9

< | 49 322-3-26 15 1,5 25,5 57

o

=

;[3 50 322-3-29 66 1 68 49 45, 52
51 3322-6-9 1,5 49 fogasléc
52 322-4-19 17 1 19 50
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GORDULOCSAPAGY JEGYZEK

Hiv.
'1v Db | Megnevezés Jel Méret
jel
1 1 Hengergbrgds csapagy NN 3010 k/Sp C18 | #50/80x23
Ferde hata la
9 |g |FOrde hatasvonaid 7207/c18 035/72x17
golybéscsapagy
3 2 Mélyhornya goly6scsapagy 6010 ?#50/80x16
4 2 Mélyhornya golyoscsapagy 6004 320/42x12
5 2 Mélyhornya goly6scsapagy 6002 ?315/32x9
6 1 Mélyhornyu golyoscsapagy 6010 ?350/80x16
7 2 Mélyhornya goly6scsapagy 6001 ?312/28x8
‘g 8 3 Mélyhornyu golyoscsapagy 6002 ?#15/32x8
9 2 Mélyhornya golyoscsapagy 6001 ?312/28x8
o | 10 5 Mélyhornya golyéscsapagy 6003 ?#17/35x10
el11 1 Mélyhornya golyoscsapagy 6000 310/26x8
n
o
o
S - s .
5|12 |o |Devfeléhato tarcsas 51103 #17/30x9
= golyb6scsapagy
13 3 Mélyhornya golyoscsapagy 6005 025/47x12
©
X114 2 Mélyhornya golyéscsapagy 6201 ?#12/32x10
\S
>
: Egyfeléhato6 ta 5
15 |4 |"BYICicnato tatesas 51108 040/60x13
n goly6scsapagy
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GEPBEHATAROLAST DIAGRAM
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A megengedett féors6é fordulat iranyvaltasok szama:

n= 60-120 féorsé ford/perc—nél é6ranként 600 reverzalas

n= 150-350 fGorsé ford/percnél é6ranként 400 reverzalas
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A GEP MUSZAKI LETRASA

ORSOHAZ

A f6ors6 eldl kétsoros, hengergodrgds, hatul ferde hatéasvonald
golyoscsapagyban  fut. Az axialis erdket a ferde  hatasvonala
goly6scsapagyak  veszik  fel. A féorsé6 az ékszij huzéere jétsl

tehermentesitve van, ami a f6ors6é futdspontossagat nodveli. A szijtér a
szijak olajtol valo megdévasa érdekében labirint tomitdgyGrakkel szigetelve
van.

A féors6 furata 25mm atmérésja rad ateresztését teszi lehetévé. Végzédése
révidkapos, felfogdé feliletei edzettek. A felfogast megkdnnyiti a
raszerelt bajonett—tarcsa. A fGorséba csokkentd hiively segitségével 2-es
Morse végzddésli szerszamok vagy csics foghaté be.

Az orséhazba elététet épitettiink be, amelynek bekapcsolasaval a f6orso
fordulat lecsokkenthets. Az eldtét modositasa i=1:6,8 . Az elstét ki-
illetve bekapcsolasa csak allo féorso mellett torténhet.

Az orséhaz csapagyainak és fogaskerekeinek kenésérre olajfiirdébe meriils
kerék altal szért olaj szolgal. A szoért olajat kagylok fogjak fel, és
elvezetd csovek biztositjak, hogy az olaj minden szikséges helyre

elkertl jon.

MENETVAGOSZEKRENY

A menetvagashoz és az eldtolashoz sziikséges vezér—, illetve vonéorsé
fordulatokat leképezo fogaskereket foglalja magaban. A bemens tengely a
hajtast a f6ors6r6l kapja egy allandé 1:2 attételen keresztiil. A
menetvagoszekrény tolotdmbds, mechanikus vezérlésfi, =zart szerkezet. A

csapagyak és fogaskerekek kenése szo6roolajozasa.
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SEBESSEGVALTO

A gép labazataban van elhelyezve. A f6orsé fordulatanak menet kozbeni
fokozatmentes valtoztatasat teszi lehetdvé. A sebességvalté zart egységet
képez.

Az olajallasmutaté szintjéig feltsltdtt olaj szoroédasa folytan a
sebességvaltoé minden forgé része olajkenést kap. A fordulatszam beallitéasa
egy kézikar elforgatasaval menet koézben eszkdzdolhetd és egy tarcsarél a

mindenkori beallitott sebesség leolvashaté. A fordulatszam beallitasa, és

fordulatszam valtoztatas csak menet kdzben toérténhet !

SZANSZEKRENY

Csavarokkal az alapszanhoz van erdsitve és vele egylitt mozog. A vezér— és
von6éorsé egyidejd kapcsolasat gatlé szerkezettel van ellatva. A gépi
elétolas utkszésre kikapcsolodik. A szanszekrény forgoé alkatrészei Onkend

csapagyban vannak agyazva.

SZANRENDSZER

Alapszanbo6l, keresztszanb6l és egy fuggdleges tengely kortl elfordithaté
késszanb6l 4all. A késszanon négykéses késtarté6 van, mely az anya
meglazitasaval elfordithaté és kivant helyzetbe hozhaté. A késszan

elforgatasaval lehetdség nyilik kiilsé és belsd kipok esztergalyozasara.

SZEGNYEREG
A szegnyereghlively 2-es Morse végzddésli szerszéamok befogéasara alkalmas. A
szeghyereg fels6 része keresztiranyban kis mértékben eldllithaté, ezaltal

hosszabb munkadarabokon enyhe kapokat tudunk megmunkélni.
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A GEP KEZELOSZERVEI

20

22

21

6. abra

El6tolas iranyvalto kar

Attetel illetve kézvetlen kapcsolé
Bajonett tarcsa

Hossz—, keresztelGtolas és vezérorsé kapcsolé
Keresztszanorsé kézikerék

Késtarto rogzitékar

Szanmozgatd kézikerék

Késszan fogantyidja

Szegnyeregors6 rogzitd kar
Szegnyereg rogzitd kar

Szegnyereg oldalallité kar
Szegnyeregors6 kézikerék

Vezér-, vondorsé kapcsologomb
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14. ,A” kapcsolégomb
15. ,B” kapcsolégomb
16. ,C” kapcsologomb
17. Sebességvalto skaladob
18.  Fordulatszam allit6 kar
19. El6tolas ki—be kapcsold
20. Iranyvalto kapcsolo
21. Fokapcsolo

22. Jelzblampa

KEZELEST UTASITAS

1./ A GEP UZEMBEHELYEZESE

A lealapozott esztergat meg kell tisztitani. A zsirral bevont részeket nem
gytilekony oldoanyagba (trikléretilén) martott rongydarabbal le kell mosni,
utana szarazra tordlni. Mindezt kuldnos gonddal kell elvégezni a vezér— és
vonbéorsén, az agy, valamint a szanrendszer prizmain és cslszévezetékein.

Az eszterga tisztitadsadhoz sohasem szabad fémkaparéot, vagy csiszolépapirt
hasznalni. A gép gondos letisztitasa utan a kenési utasitds szerint a
gépet le kell kenni, illetve olajjal fel kell todlteni.

Meg kell gy6z8dni minden forgbé— és cshszé rész mozgathatésagarol.

A 6. abra szerinti 21 fékapcsolé bekapcsolasaval a piros jelzélampa 22
kigyullad és ezzel a gép tizemképes allapotba keriilt.

2./ A FOORSO FORDULATSZAMAI

Két eset lehetséges:

a./ a foéorsé fordulatszama 90-480/perc. Ilyenkor az el&tétkapcsolét (6.
abra 2-es szam) balra kapcsoljuk. Ezutan a 20-as iranyvalté kapcsolé
jobbra vagy balra kapcsolasaval a motor és vele a f6orsé eldre, vagy

hatra kezd forogni. Csak ezutén szabad a 18-as fordulatszam &llit6 kart

forgatni addig, mig a 17-es sebességvalt6 skaladob megfeleld

fordulatszam jele a leolvasé jelhez keril.



-28-

b./ A kivant fordulatszam 630-3150/perc
Az elététkapcsoléot /2/ jobbra kapcsol juk, majd a motor inditdsa utén a
kivant fordulatszamot beallitjuk. Az elététkapcsolé jobb 4&llasaban
/piros/ a skaladobon /17/ az alacsonyabb fordulatszamok, az
elététkapcsolé bal 4llasaban /fekete/ a magasabb fordulatszamok
tartoznak Az elététkapcsolot csak 8116 féorsé esetén, a fordulatszam
allito kart pedig csak forgbé féorsé esetén szabad allitani.
A f6ors6é fordulat iranyvaltasa a motor fordulatanak iranyvaltasaval
térténik /20-as kapcsolé/
A gép leallithat6 ugy, hogy a 20-as kapcsolokart ,0” allasba hozzuk,
vagy ugy, hogy a 21-es fékapcsolot kikapesol juk.
A motort nullafesziiltség védelemmel lattuk el. Tehat ha munka kézben a
fesztiltség kimarad, és a dolgoz6 elfelejti kikapcsolni a gépet, a
feszliltség visszatérte esetén a motor nem indul meg, csak akkor, ha az

iranyvalté kapcsolet /20/ elsbb ,,0” helyzetbe hozzuk.

3. /ELOTOLAS, ILLETVE MENETVAGAS

A kivant eldtolasokat és menetfajtakat a  cserekerekek és a
menetvagoszekrény kozbeiktatasaval kaphatjuk meg.

A cserekerekeken, menetvag6észekrényen és széanszekrényen keresztil a
kévetkez6 miiveleteket végezhet jiik:

a./ gépi hosszesztergalas

b./ menetvagas

c./ gépi keresztesztergdlas (sikesztergalas)

Az elbtolasértékek a 7. abran lathaté menettéblazatrol olvashatok le. A
tablazatban szereplé eldtolas értékek fdorsé fordulatonként mm—ben
értendék. A keresztel6tolas a hosszeldtolas felével egyenls. Az eldtolas
megvalasztasanal tgyeljink arra, hogy nagy fordulatoknal «c¢sak a
menettablazat jobb als6 sarkaban lathato eldtolas értékeknél kisebbekkel

szabad dolgozni.
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Withworth menet

Metrikus menet Gépi elbtolas menetemelkedés Gépi el6tolas
menetemelkedés mm mm/f menet/1" mm/f
h [alkl] b ]c] d s [A]lB|C]|] [~er[a]k]|b| c|d| s [A]B]|C
0,2 0,01 112 28 0,08] |4
0,25 0,02 212 24 0,09] |3]
0,3 142 - 84 40 100 0,03 312 20 |54 58 60 - 34|0,11 2]
0,35 0,04 412 16 0,14 1i1
0,4 0,04 113 14 017 [4]
0,45 |42[-] 84 |60] 100] 0,02 312 12 0,19 [3]
0,5 0,04 213 10 |60 58 42 80 36(0,23| |2]
06 |42 - 84 40 100| 0,05 313 8 0,3 1
0,7 0,06 413
0,75|42]-{100] - | 84 [ 0,07]2]3[2 Modul menet
0,8 140]-] 80 | - [ 100]| 0,07 113 .
menetemelkedeés VTR
1 0,09 112 t(mm) mod=t/pi Gépi elbtolas
1,25 0,11 212 mm/f
1,5 0,14 3]2] |modla |k [b [c [d [S JA[B]C
175142 - 84 80 40 | 0,16 412 0,5 0,15 1] 2
2 0,18 113 1 0,3 11 3
2,5 0,23 213 1,25|158 - 84 91 41| 0,37] 2| 2| 3
3 0,25 313 1,5 0,44 3] 3
3,5 0,32 413 1,75 0,52 4] 3
Vezérorsd emelkedés 4mm Nagy fordulatoknal kapcsolhaté max. el6tolas
Keresztszanorsd emelkedés 3mm 900 — 0,52
34,36,40,42, 54,58,60,80, 1250 = 0,37
Csere- 84.91 100 1600 —————— 0,28
kerekek T 20000 ———— » 0,23
keresztiranyu el6tolas aradnya a 2500 —» 0,18
hosszel6tolashoz 1:2 3150 — > 0,14
a -
M’—_‘/L
_b_/_ ‘/_d_
Lehajtas !

7. abra
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A vezérors6t ne haszndljuk esztergdlasra, csak menetvagdsra, mert a

vezérors6 és az anya idé eldtti elkopasadhoz vezet.

A gépi hossz— és kereszteldtoldas ki— illetve bekapcsolasat a 19-es karral

végezzik.

A  19-es kar kikapcsolasat és ezzel a hosszeldtoléas

megszlintetését harom féle médon eszkoézdlhet jiuk:

a./ kézi tdton

b./ Utkdzésre

c./ tulterhelésre

1. példa:

a.

b.

C.

d.

Beallitandé az esztergapad 0, 3mm/ford gépi hosszesztergaléasra

/ a 0,3mm/ford elétolas a modulmenet vagasnal talalhats. A
sztikséges valtokerekek fogszamai:

50, 84, 91, 40
A két ro6gzitéd csavar megolddsa wutan az orséhaz burkolatéat
leemel jiik, majd felrakjuk a valtokerekeket a menettablazat bal
als6 sarkaban 1lathaté 4bra szerint. Tehat az orséhaz ,a”
valtokerékcsapjara a menettablazat ,a” oszlopdban talalt kereket
tessztik. Ez az adott esetben 58 foga kerék. Az ollé csapjara
feltessztik a ,b” és ,¢” jeld kerekeket (84 és 91 fogt kerekek),
a menetvagészekrény behajté tengelyére pedig a ,d” jeld, 40
fogszami kereket. A valtokerekek és az o0llé csapjanak rogzitése
utan a burkolatot Gjra felhelyezzik.

/ A menettablazat szerint beallitjuk a menetvagoszekrény ,A” ,
,B>, és ,C” kapcsolsoit. Az ,A” kapcsolét 2-es 4allasba
kapcsol juk, a ,B” kapcsolo tarcsajat kihuzva elforgatjuk, mig a
nyil az l-es szémra mutat. A ,C° kapcsoléot a 3-as allasba
kapcsol juk.

/ A 13-as jell vezér—vonéorsé kapcsolét jobbra, tehat eldtolasra
kapcsol juk

/ A szanszekrény 4 jeld kapcsoléjat hosszesztergalasra allitjuk.

A 19-es eldtolas kapcsolot felkapcesol juk.
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2. példa: Beallitandé az esztergapad 0, 08mm/ford gépi keresztesztergalasra

a./ A menettablazaton felttintetttlk, hogy a kereszteldtolds aranya
a hosszelétolashoz 1:2. Tehat a 0,08mm/ford kereszteldtolas
0, 16mm/ford hosszelstolasnak felel meg. A 0,16 értéket az 1, 75mm
emelkedés metrikus menetnél talaljuk. A cserekerekeket az
elsbbiek szerint rakjuk fel, tehat az ,a” jelt kereket (42
fogszam) az orsohaz valtokerekcsapjara rogzitjuk, a ,d” kereket
pedig (40 fogszam) a menetvagészekrény valtokerékcsapjara. Az
»,a  kerékkel a 84 fogszami ,b” kerék kapcsoloedik, ugyancsak az
0l16 csapjara rakjuk fel a ,d” kerékkel kapcsolodo 80 fogszamu
»Cc kereket.

b./ A menetvagészekrény ,A” kapcsoléjat 2-es  helyzetbe
kapcsoljuk. A ,B” tarcsat addig forgatjuk, mig a nyil a 4-es
szamra mutat, a ,C” kapcsolét 2—es allasba kapcsol juk.

c./ A 13-as jelG vezér—- vonéorsé kapcsolét jobbra, tehat
elétolasra kapcsol juk.

d./ A szanszekrény 4 jeli kapcsoléjat kereszteltolasra allitjuk.
A 19-es elbdtolas kapcsolot felkapesol juk.

3. pelda: W12 menet/1” vagandé

a./ A menettablazatb6l kikeresstik a W12 menet/1” —hoz tartozé
cserekerekeket. Az ,a” jelt kereket (60 fogszam) az orsohaz
valtokerék csapjara rogzitjik, ezzel kapcsolédik az ollé csapjara
rogzitett ,k” jeld keréek (568 fogszam). Az o0ll6 masik csapjara
régzitjiik a ,d” kerékkel kapcsoléds ,c” kereket (80 fogszam) és
a Lk” kerékkel kapcsoleds ,b” kereket (42 fogszam). A
menetvagoszekrény behajté tengelyére régzitjik a ,d”  jeld, 36

fogszamia kereket.
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b./ A menetvagészekrény ,A” kapcsoléjat 1-es helyzetbe
kapcsoljuk. A ,B” tarcsat addig forgatjuk, mig a nyil a 3-as
szamra mutat. A ,C” kapcsolét l1-es allasba kapesol juk.
c./ A 13-as jelG vezér-vondorsé kapcsolot (lasd 6. abra)balra,
tehat menetvagasra kapcsol juk.
d./ A szanszekrény 4 jelG kapcsoléjat menetvagasra allitjuk, tehat
zarjuk az anyazarat (lakatanyat).
4./ SZEGNYEREG
Ha a szegnyerget a helyérsl el akarjuk mozditani, akkor a 10 kart meg kell
lazitani, és a szegnyerget kézzel eltolhatjuk. Ha a szegnyereggel fdrni
akarunk, akkor a szegnyeregcstcs helyére tett 2—-es Morse végzddésd faréval
és a 12 kézikerék forgatasaval végezhetjuk el.
Ha a szegnyerget kitamasztasra hasznaljuk, akkor a munkadarab kells
megfogasa utan a hilvelyt a 9-es fogantyaval régzitsik le.
Ha a szegnyereg elallitassal akarunk kapot esztergalni, a 11 jeld mellsé
és hatso6 csavart kell elallitani.

5./ SZANRENDSZER

A keresztszan és a késszan elmozduléasat noniusztarcsarol olvashatjuk le. A
késszan elforgathats, az elforgatas mértéke fokbeosztasos skalan ugyancsak
leolvashato.

A keresztszan elmozduldsa az b-8s jelG keresztszédnors6 kézikerék egy
kértilfordulasara 3mm. A néniusztarcsan 150 osztas van, 1 osztas 0, 02mm
keresztszan elmozdulasnak felel meg. A noéniusztarcsan feltintetett szamok,
az atméré valtast jelzik.

A késszan elmozduldsa a 8 jeld késszan fogantyt egy koértilfordulaséara 2mm.
A noéniusztarcsan 40 osztas van, 1 osztas 0,06mm késszan elmozdulasnak
felel meg. A noéniusztarcsan feltlintetett szamok tehat a késszéan

elmozdulasat jelzik.
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TANACSOK AZ ESZTERGAPAD HELYES KEZELESEHEZ

1./ A gép élettartama szempontjabol donté fontossag a kenési utasitas

maradéktalan betartéasa.

2./ Az orséhaz és a menetvagészekrény kapcsoléit csak allé féorsé esetén

szabad kapcsolni.

3./ A sebességvalto fordulatszam 411it6 karjat nem szabad forgatni, amikor

all a féorsé.

4./ A vezérorsét ne hasznal juk esztergdlasra, csak menetvagasra.

5. Idénként ellenérizzik az ékszijak feszességét. Ha az ékszijak nem elég

feszesek, a sebességvalté 1lejjebb csusztatasaval, illetve a motor

billentésével érhetiink el kelld szijfeszitést.

6./ munka koézben az orsohaz fedele és az Osszes burkolat legyen a helyén.

7./ A cserekerék—o0llé szoritécsavarjat jol roégzitsiik, nehogy az ollé

elmozdul jon.

8./ Az elektromos berendezés kapcsoléit idénként vizsgal juk meg, és ha az
érintkez6kdn beégéseket, tisztatalansagokat talalunk, tisztitsuk meg. A
tisztitashoz ddrzspapirt, dorzsvasznat haszndlni tilos.

9./ Ha patronnal dolgozunk, a féorsé végére tegyiik fel a kapvéds hiivelyt.

10. / Ha babot (lunetta) hasznalunk, olajozzuk meg a babprizma végét.



i helyei

-34-

Az EMU200R kenés
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KENEST UTASITAS

A gép helyes tizemeltetésének és megbizhat6 mkédésének elengedhetetlen

feltétele az egymason elmozdulé alkatrészek helyes, és rendszeres kenése.

A gépet tehat csak kells olajozas utan szabad {izemben tartani.

Az olajcserével egyidejileg a kenésrendszereket benzinnel alaposan ki kell

tisztitani, az olaj sarat el kell tavolitani. A megtisztitott részt,
kiszaradas utan szabad tiszta olajjal feltdlteni.

Az eszterga kenési helyei a 8. abra szerint

csak

Hiv. Alkatrész megnevezése Mozgas Kenési mod
Szam
1 Menetvag6szekrény
olajallasmutato
2 Valtokerék csap forgo olajozé6
3 Valtokerék csap forgo olajozé
4 Menetvag6szekrény forgd feltoltéssel
toltényilas
5 Menetvag6szekrény
olajleereszts
6 Prizma csliszo6 radntéssel
7 Keresztszan orso forgo olajozé
8 Vezérorso forgo raséntéssel
9 Vonéorsé forgo rasntéssel
10 Orséhaz toltényilas forgo feltdltéssel
11 Orsohaz olajallasmutaté
12 Orsohaz olajleereszto
13 Sebességvalto toltonyilas forgo feltoltéssel
14 Sebességvalto
olajallasmutaté
15 Sebességvalts olajleeresztd
16 Szegnyereghiively cssz6 raéntéssel
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Géprész Kenési Kens— Olajcse— | Olajozé Tolto— | Olaj— | Lee—
rendszer anyag re és nyilas | 4allas | resz-—
tiszti- muta— | t&
tas to nyiléas
id&pont ja 8. abra szerint
Orséhaz Sz6ro 0-20 havonta 10 11 12
olajozas orsé6-olaj
Menetvag6— | Olajftirds | T-30 havonta 4 1 5
szekrény gbzturbi-
na olaj
Valtokere— | Kézi G-30 - Naponta 2
kek gépolaj tobbszor | 3
Sebesség— Olajftirds | 0-20 havonta 13 14 15
valto orsé6-olaj
Szanok Keézi G-30 Naponta
gépolaj kétszer
Egyéb kézi G-30 Naponta
kenshelyek gépolaj
A KENESI UTASITASBAN SZEREPLO KENOANYAGOK ANALITIKUS ADATAI
Orséolaj Gézturbinaolaj Gépolaj
0-20 T-30 G-30
Fajstly 15° C-on 0,9 0,91 0, 925
Viszkozitas 50° C-on 1,5-1,8 E° 4-5 E° 4,2-5 F°
Lobbanaspont, min. 165° C 210° C 200° C
Dermedéspont +5° C alatt +5° C alatt +3° C alatt
Sav szam max. 0,1 0, 05 0,1




A gép kenési gyakorisaga

EMU200
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ELEKTROMOS BERENDEZES LEIRASA

1./ A halézat adatai
A halézat fesziiltsége 380V

Aramnem:3fazisa valtéaram

Peri6édusszam 50Hz
Legnagyobb tlizemszer aramer8sség bA
Legnagyobb inditasi &dramer&sség 20A

Az olvadé fébiztosito névleges

Ertéeke (lomha) 10A

2./ Az elektromos berendezés részei:

1db. Hajtomotor VZ-21/4; N=1, 7kW; n=1420 f/p
1db. Szivattyamotor SzK 47/200; N=0,12 kW n=2700f/p

1db. Fékapcsolo PPK 10 V233 K-101/3
1db. Iranyvalté kapcsolé VGK25A
1db. Szivattya kapcsolo PPK 10 V233 K-101/4
1db. Magneskapcsolé VMK25 m. f. 36V; 50Hz
1db. Transzformator KT120G 190-440/24-36V;50Hz

b

db. Munkahely megvilagit6 lampa, izz6 nélkil
1db. Jelzélampa JLB, 36V, 15W
9db. Biztosité

1db. Skéalaizzé 35V, 0, 05A
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JELMAGYARAZAT
MF hajtémotor
MSz szivattytmotor
F Fékapcsolo
FJ iranyvalté kapcsoléd

PSz  szivattytkapcsolé6
MK Magneskapcsolé
™ mikodtets transzformator
LV jelzélampa
BF fébiztosit6, 10A lomha
BSZ szivattya biztosito, 2A gyors
BTl Transzformator biztosité 2A gyors
BT2 Transzformator biztosité 4A gyors
BV Vilagitas biztosit6é 4A gyors
SL Skalaizzo6
AZ ELEKTROMOS BERENDEZES MUKODESENEK LEIRASA

A csatlakozéasok &attekintésének megkdnnyitésére a 9. &bran kozoljik a gép
kapcsolasi rajzat. A halozat a sorozatkapocs RST kapcsaira csatlakozik. A
gép rovidzarlat elleni védelmét az olvadé fébiztositok 1latjak el.
Biztositék védik a szivattyimotort és a transzformatort is.

A fékapcsolé bekapcsolt helyzetét a piros jelzélampa felgyulladasa jelzi.
A magneskapcsolé segédaramkore 36Voltos, ami a jelzdlampa fesziiltsége is.
Ezt a feszliltséget egy 120VA teljesitményd transzformator szolgaltat ja.
Talterhelés ellen a transzformatort két darab olvadébiztosito védi. A
vilagité lampa 60W tel jesitménylG lehet. Feszllltsége 24V.

A hajtémotor meginditéasa, valamint a fordulat iranyvaltas az FJ iranyvaltoé
kapcsoléval toérténik. A hGtéfolyadék szivattyG meginditasara a PSz
kapcsol6 szolgal.

Ha a feszlltség kimarad, a motorok csak akkor indulnak djra, ha eldbb az

FJ és a PSz kapcsolét ,0” helyzete hozzuk.
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ELEKTROMOS BERENDEZES KAPCSOLAST VAZLATA
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. Kapcsoléallasok . Kapcs. a11.

Erintkezd I 0 T Erintkezd T B
FJ/2-1 X PSZ/1 X
FJ/2-7 X PSZ/2 X
FJ/8-1 X PSZ/3 X
FJ/8-7 X PSZ/4 X
FJ/10-9 X X

FJ/12-11 X
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ELEKTROMOS BERENDEZES ELRENDEZEST RAJZA

10. &abra
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KULONTARTOZEKOK ISMERTETESE
A gépkdnyv 10. oldalan k6zdlt jegyzék szerint az alabbiakban ismertetett

kiilésntartozékokat szallitjuk kilén rendelésre, a vevd kivansdgara. A
szallitas feltételeit mindenkor a szallitasi szerzddés szabja meg.
A kiilontartozékok arait érdeklodésre készségesen kézol juk.

1. PATRONKESZLET (322-9)

Kuldndsen alkalmas kis &tméréjd, nagy pontossagi munkak elvégzésére.

A sorozat 16 darabb6l all a kdvetkezd befoghaté atmérskkel:

T A 3 13,54 |45 |5 |55 |6

15

d=
ﬁ] 8 9 10 (11 |12 | 13 |14

A patronok taroléasara egy patrontarté szolgal
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Y
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| Pl T AT AT

11
"

11. &bra

FELSZERELES: a munkadarab atmérsjének megfeleld patront a készletbsl
kivalasztva az illeszkedd feliiletein gondosan tisztitsuk meg, uagyszintén
tisztitsuk meg a féorsé furatat és a patronfészek felfekvs feliletét is. A
féorsé furataba helyezzik be a patronfészket. A patront a patronfészekbe
agy kell behelyezni, hogy a helyzetrégzité csap a patron megfeleld
vajataba illeszkedjék. Azutan hatulr6l a patronbehizé csévet a féorsé
furataba toljuk, és a kézikerék segitségével a patront behazzuk, illetve
lazit juk.

Patronba fogott munkadarabon csak simit6 mlveletet végezziink.




-43-
2. HATSO KESTARTO (322-16)

A keresztszan ,T” hornyai segitségével a legkedvezdbb helyzetben
régzithetd késtarto. A kés befogasara szolgalo felsdrész oldaliranyban
ugyancsak allithat6 és szégben elfordithat6. A féképp leszuré munkakra

alkalmas késtartéba 10x10mm szarkeresztmetszetd kés foghaté be.

A forditva befogott lesztrokéssel a készre

<i: esztergalt munkadarab a keresztszan kifelé valé

ﬁ : : mozgatasaval leszarhaté, ezzel idét takarithatunk
meg.

12. 4&bra

3. TOKMANY
130mm Atmérdj, garantalt futaspontossagd, 3 pofas tokmany, két készlet
pofaval, kulccsal és felerdsitd csavarokkal. Csak export gépekhez

szallitjuk.

4. MENESZTOCSUCS  (606-1)

Bl

112

/

/2 /‘70/‘.5}9 V@@ZD@&&SE/ 13. abra
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A menesztdcstics homlokfeltiletén 1évd, edzett, fogazott tarcsa végzi a
tulajdonképpeni menesztést, csticsa kitérdcstcs lévén, lehetévé teszi, hogy
a munkadarab homlokfeliilete a tarcsara felfektd;jon.
Nagy elénye, hogy a munkadarabot anélkiil, hogy a f6orséval leallnank, be
lehet fogni és ki lehet venni. A hatsé megtamasztas a szegnyereg orséval
torténik. Meghtzéasa, illetve lazitdsa a munkadarab ki— illetve befogasat

eredményezi orséleallitas nélkil, igy mellékidé megtakaritast érhetiink el.

5. RAJZTARTO (322-19) 7
A rajztarté 3db M6x15-6s belsé
kulesnyilasa csavarral tetszés szerinti
helyre szerelhets. Ajanlott elhelyezési A s
médja a 14. &bra szerint az &gy hatsé
részén 1évé szabad feliilet. I
i ’—ﬂ:‘r— J
A rajztart6 rdd magassdgi iranyba !J
allithato és elforgathato. h _TT_M
I
e
rLLﬁ
| I
Ll
14. abra

6. KORITVESZTERGALO BERENDEZES (322-26)

A keésziilék a négykéses késtartoba foghatoé be és vele 0-2bmm sugarhatarok
kozott a legktilonboz6bb munkak végezhetdk. Esztergalhatok a paléaston,
valamint a homloksikon tgy konkav, mint konvex golyé6fészkek, korgytarik,

fel- és egész gombok és gombfészkek. (15. abra)

g ¥ .
) A S =GB

7

V%
7.
a
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A késziilékbe fogott kés buktathaté és koérbe forgathaté aszerint, ahogy a
munkadarab anyaga és a megmunkdlas minésége azt megkdveteli. A kés
helyzetbe allitasa és rogzitése egyetlen csavarral torténik. A
sugarbedllitas mm osztdst skalan olvashaté le, és rogzitése ugyancsak

egyetlen csavarral térténik.

1)

16. abra

A készuléken 0-2bmm beosztast skala van, amelyen a kivant sugéar
bedllithat6. Pontos munkak elvégzéséhez sziikkséges, hogy a konkav sugar
esztergédlasanal a kivant sugdr R és a kés sugar r kozotti ktilénbséget, mig
a konvex munkaknal a két sugar 6sszegét allitsuk be a skalan.

A kést befogva és a keresztszannal fogast véve, a készilék kézi
fogantytajat forgatva hozzuk a késztiléket mkddésbe.

Ajanlatos a késztiléket mikodés el6tt megolajozni.
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7. HOTOFOLYADEK BERENDEZES (322-21)

A hatéfolyadekesé (1) az alapszanra (2) van erésitve. A csé flexibilis,
tehat tetsz6leges helyzetbe allithat6 és a vizsugar is szabalyozhato. A
lecsurg6 hatofolyadékot az 4allvanybél kialakitott talca fogja fel, majd
innen a h(téviz egy szlr6lemezen (3) és a szfiréhazon (4) athaladva egy

gumicsévén at jut a hiit6folyadék—tartalyba (5).

1 2 3

=/

Rap7in. - a.l

Q

|

77 |

AL LTI SIS SIS ——= = T

»

L

17. abra
A hatofolyadék—tartaly az allvany hats6 részében van elhelyezve. Ha a
hatéfolyadék—tartalyt ki akarjuk tisztitani, akkor vegyllk le fedelet az
allvanyrél, lazitsuk meg a nyomoécsd bilincsét, oldjuk le a motor
kapcsair6l a vezetéket (villanyszerels végezze ezt a munkat) és emeljuk ki
a tartalyt. A tartaly fedélapjainak eltavolitasa utan a tisztitast
elvégezhet juk.

A tartalyba kb. 12 liter hatéfolyadékot onthetink.
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8. GYORSSZORITO TOKMANY (302-30)

18. &bra
Kétféele kivitelben késziil: normal és ellenkezs forgasiranyra.
A harompofas gyorsszorité tokmany hasznalatanal a munkadarab megfogasdhoz
kulcsra nincs sziikség. A pofak elforgatasaval a munkadarab maris meg van
fogva, és minél nagyobb a targyat terhelé f6forgacsolé erd, annal
intenzivebb a szoritas. A gyorsszorité tokmanyt ugyanigy szereljik a
féorsora, mint a tokmanyt, vagy a siktarcsat.
Minden befog6fejhez 2 garnittra pofa tartozik.

010-20mm szoritéasi hatarig

020-40mm szoritéasi hatarig
A pofak cseréje a burkolat leszerelése utan kénnyen elvégezhetd.
9. GYORSVALTOFE]
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10. GYORSPATRON BEHUZ0
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11. TOKMANYVEDO
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12. FORGACSVEDO
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Atveteli jegyzokonyv

SZIM Kébanyai Gyara 19......... EMU-200
Gyartasi széam: Gyartasi év: Mellékletek széma:
A v1%§g?— Elirt kove— A vizs— |Mindsi-
MSz ) lat modja, . ) j
877 Megnevezés haszna Lt telme?yek galét ??s’
Tareés eredménye | Alairas
miszer
2 Gépazonossag megallapitasa
A gépkényv,
A gyart6 cég nevének, illetve a
9 1 cimének, a gép gyartasi | Osszeha- szallitasi
> " |szamanak és tipusjelének| sonlitas | okmanyok ada-—
azonositéasa taival egyez-—
zék meg
Csak olyan el-
térések enged-
hetsk meg,
A gépkdnyv . melyek a sza-
2,2 | korvonalrajzaval valé Ossz?h?— vatoland6é jel-
| sonlitas ~
egyeztetés lemz&k meg—
valtoztatasat
nem vonjak
maguk utén
A gép-
konyv a—
A gép alapozéasi rajzan | lapozasi
2,31| feltuntetett méretek rajzaval +/-10mm
ellendrzése valé 6sz—
szehason—
litas
A gép felallitas és
kiszolgalasi Mérés, |Egyezzék meg a
2,32 helysziikséglete 6sszeha— | kozolt ada-—
szempont jabol fontos sonlitas tokkal
méretek ellendrzése
Legnagyobb megmunkalhaté
2,41| munkadarab méreteinek
ellendrzése
A befoghaté szerszam
2,43 .
méreteinek ellendrzése
5 44 A szerszam elmozdulasi

lehetdségének vizsgalata
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A v1?§g?— Elsirt kove— A vizs— | Mindsi-
MSz ; lat mé6dja, , . )
Megnevezés j telmények galat e- tés
877 hasznalt ) . o
Tarés redménye | Alairas
miiszer
. . Egyezzék meg a
A szerkezeti azonossag |6sszehason o
201 megallapitasa litas kdzslt ada-
gallap tokkal
. . . E 6k
A gép felirati tablainak|osszehason gY?%?e meg a
2,6 o L kozolt ada-
ellendrzése litas
tokkal
2,7 Stlyellendrzés Salymérés +10%
3 Ontvények vizsgalata
Az agy cslsz6—
feltiletének
. keménysége 200
Csusz6 feluletek B -
3,91 suszo’ e : ete rlnn? +15% HB le-gyen
keménysége lezni o i
Egyéb ont-vények
csuszo—feliilete
180+ 15%HB
Az egyetemes keménység Brinne—
3,23| ellendrzése a csGSz6— lezni +20HB
felilet teljes hosszaban
Csuszofeliiletet nem .
B Brinne—
3,24| tartalmazo ontvények . Legalabb 160HB
j . lezni
keménysége
4 Szerelés szokvanyszerfiségének ellendrzése
2b5x25mm—es fe-—
411 A csiszofelilet sik Hantolé liileten lega-
’ voltanak ellendrzése vonalzé 1labb 10 fogo-—
pont
Csatlakoz6 kupok Idomszer sze-
4,14 20 P Tdomszer | rint jonak
ellendrzése . .
mindsil jon
Minden hozza-
férhetd helyen
A szannak a vezetékre 0, 03mm—es
4,21 val6é illesztésének Hézagmérs | hézagmérs Smm—
vizsgalata nél mélyebben
bevezethetd
legyen
Egymasra szerelt Az 6sszetalalko-
alkatrészek ; . .. |zas pontatlansa-
4,31 korvonalainak Ratekintés ga legfeljebb

csatlakozasa

3mm lehet
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A vi A—
Vl?ég? Eloirt kove— A vizs— | Minési—
MSz ; lat médja, . ] i
Megnevezés ] telmények galat e- tés
877 hasznalt j ) L
Tarés redménye | Alairéas
m(szer
Nem alkalmaztak—e Mogtekin
4,32] illesztett feltiletek & j Nem lehet
tés
kézdtt betétlemezt
5 Balesetvédelmi és biztosité berendezések ellendrzése
5 3 Vill. berendezések érin—| Szemre— |A gép motorjait
’ tésvédelme és foldelés |vételezés | foldelni kell
A fébiztositokig
a gép valamennyi
5,4 | Fokapcsolo vizsgalata |Prébalampa|l helyének fe—
szliltségmentes—
nek kell lennie
6 A gépfelallitas és atvételre valé eldkészités ellendrzése
Pontossagi vizs-—
6. 1 A gepfe}al%ltas Viemértek galat 1/a, }/b,
ellendrzése 1/c pontja
szerint
A villamos bekdtés és o Fele%Je? meg a
6, 2 ) , Voltmérad gépkényv
kapocsfesziiltség .
eldirasainak
A gép kendolajjal valé ) Felel jen meg a
Szemrevéte
6, 3 feltsltésének . gépkényv
L lezés .
ellendrzése el6irasainak
7 Uresjarasi proba
A legalacsonyabb
fordulaton 30
percig jaratjuk
a gépet,majd 5
percenként né-—
. ) vel juk a fordu-
A gé dita & Megfi-
7,1 &opb @Ziizé:aasa ©s eilés latszamot, kezdet
J &y ben 50-100-al,
késabb 150-200-
al. Legnagyobb
fordulaton 30
percig jaratjuk
a geépet
A f6csapagy tal-
~ ; - melegedése a
7,12| A focsapdey melegede= | o o | srnyezet hofoka
felett a 30° -ot

sének vizsgalata

ne haladja meg
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A Vl?ég?_ Eloirt kove— A vizs— | Minési—
MSz ; lat médja, . ] i
Megnevezés ] telmények galat e- tés
877 hasznalt j ) L
Tarés redménye | Alairéas
m(szer
7,13 A legnagyobb |\ 1 neter|3150+5% ford/p
fordulatszam ellendrzése
1/6 ill. 1/5
7,23|Holtmozgéasok ellendérzése| Proéba |kézikerék mozgés
engedhetd meg
7,3 Kezels elemek ellendrzése
Valamennyi kapcsolé Megtekin-— Gépkonvvel
7, 31 )
kiprobalandé tés egyezzék meg
Hatarozottan
P ) érezhetok
7, 32| Kapcsolodasi helyzetek Préba
legyenek az
egyes helyzetek
Kifogastalanul
7, 33| Kapcsolok megvizsgalasa Proba ! og?s.a ant
mdkdd jenek
M?llgkmozgééok elmozdu- o +0, 03/50mn
7,4 |lasainak, noéniuszok pon—| Mérsora
. o hosszra
tossaganak ellendrzése
7,61 Kapcsolonak ?tkoz?skor Uz?ml Biztos miikédés
le kell valtania préba
7,7 Szerelvények ellendrzése
7,71 Font?Fabb kenég{'bélyek Megszem Mindeniitt
kendanyagellatasanak o . 1 on
2 o lélés kielégité legyen
ellendrzése
Olajszivargas
legfel jebb
.1l Algep?t meg kgl} ] Megteo— nyomokban )
vizsgalni olajszivargas R fordulhat elé.
4 L kintés . i,
szempont jabol Szérodas
egyaltalan nincs
megengedve
8 Tel jesitménypréba
050x200mm
méretii A60. 11MSz
Hossziranya tel jesit— L 111 mindségii
) o , Tolomérce ., i
ményproébahoz sziikséges . normalizalt acél
8,1 ) brinnele- . ,
nyersanyag mérete L5 henger mindkét
mindsége végén Ibx60°-0s
csucsfurattal
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tolas0, 23mm/ford ford.

sz. 307/perc Hasznalt kés
U10x10x125 j45° III
MSz1260 Valtokerék

fogszamok:42, 84, 80, 40

A vizsga- . .
’g' El6irt kove— A vizs— | Minési—
MSz ; lat mé6dja, , . )
Megnevezés j telmények galat e- tés
877 hasznalt ) . o
Tarés redménye | Alairas
miiszer
Tel jesitménypréba hosz—
sziranyd esztergalasnal
kis fordulattal és nagy
fogasmélység mellett
gyorsacél késsel. Hosszira- . )
) L. . Rezgésjelenségek
Forgacsolasi adatok:
82 fogasmélység:2mm, eld— | eszterga— nem
& ySeg- mm, & mutatkozhatnak

8,3

Tel jesitményproéba hosz-—
sziranya esztergaléasnal
nagy ford. kis eldto—
las, keményfémlapkas
késsel. Anyag mint a 8,1
pontban Forgacsolasi
adatok: fogasmélység:
0, 5mm, elétolas 0, 04mm
/f. f.sz.1900/perc Hasz-—
nalt kés Al10x 10x125 III
MSz1907 Valtokerék
fogszamok:42, 84, 40, 100

Hosszira-
nyG simité
eszterga—

Az esztergalt
feltilet
egyenletes és
sima legyen

?120x50mm

Keresztiranya
: Lirativil Tolémérce | méretii A60. 11
tel jesitményprobahoz sy o
8,4 o MSz 111 mindségi
sziilkséges nyersanyag .,
i i . normalizalt
mérete és mindsége va s,
acéltarcsa
Tel jesitménypréba ke—
resztiranya eszterga-—
lasnal, lassa fordulat
gyorsacél késsel. , . ,
. .. . Rezgés jelenségek
Forgacsolasi adatok:
8,5 fogasmélység 2mm eszterga— nem
& ySe8 & mutatkozhatnak

elétolas:0, 16mm/f
fordsz. :1567/p Hasznalt
kés U10x10x125

j45° T11IMSz1260
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jellegl hang nem
engedhets meg

A vizsga- . .
’g' El6irt kove— A vizs— | Minési—
MSz ; lat mé6dja, , . )
Megnevezés j telmények galat e- tés
877 hasznalt ) . o
Tarés redménye | Alairas
miiszer
9 Géprezgés és gépzdrej ellendrzése
Csak fogaskere-—
kektsl, csapa—
gyvaktol valamint
villanymotortol
) eredé hang meg—
Ellendrzés gépzoére] Lehallga- & ,g )
9,2 L j engedett. Csszo6
szempont jabol tas .
alkatrészek, sur-
16dasabol eredo
nyikorgas vagy
egyéb zdrej nem
engedhetd meg
Biagé hangot ad-
hatnak. Kopogéas
. Lehallga- . pog
9,22| Fogaskerekek zéreje ta szirénaz6 hang,
as .
vagy sivitas nem
engedhets meg
. Lehallga— | .
9,23 Szijcsattogéas ‘4 & Nincs megengedve
as
Zérej, sivito,
valtoz6 magassa-
. . | Lehallga-
9, 24| Villamos motorok hangja t4 & gl, vagy surlédé
as

10

Kulsé kikészités vizsgalata

10, 2

Gittelés ellendrzése

Szemrevé—
telezés

horpadast6]l men-—

Kisebb egyenet-—
lenségek kitosl-
tésére gittelés
megengedhets. A
gép feltiletei

toretlenek, kie—
melkedéstol és

tesek legyenek.
Szaradasi repe-—
dés nem enged-—

hets meg.
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A vizsga- . .
’g' El6irt kove— A vizs— | Minési—
MSz ; lat mé6dja, , , i
Megnevezés j telmények galat e— tés
877 hasznalt ) . L
Tarés redménye | Alairas
miiszer
A festés egyen—
letes fényl, re-
pedés és gylrd—
10.3 Festett feltiletek Szemrevé— |désmentes legyen
’ ellendrzése telezés |Illeszkedd felti—
letek kozott
festés nem
engedhets meg
12 Velejaro tartozékok atvétele
A gépkdnyv sze-—
rinti velejaré
tartozékok atve-
telénél altala—
i . i nos szempont,
A gép velejaré Szemrevé-—
12,1 o . ; _ |hogy azok felel-
tartozékainak vizsgalata| telezés

jenek meg azon
kdovetelményeknek
és céloknak, mely

célokra azok

késziiltek

A gép pontossagi vizsgalatanal az MSz 6108-as szabvany eldirasai az
iranyadok. Az adott gép pontossagi jellemzéit a vizsgadlati igazolvany
tartalmazza.




-57-

A v1?§g?— El6irt kove— A vizs— | Minési—
MSz ; lat mé6dja, , , i
Megnevezés j telmények galat e— tés
877 hasznalt ) . L
Tarés redménye | Alairas
miiszer
8a Megegyezik a 8,1 ponttal
Tel jesitményproba hosz—
sziranya esztergaléasnal
kis fordulattal és nagy
fogasmélység mellett
gyorsacél késsel. Hosszira- . )
, . . ) Rezgésjelenségek
Forgacsolasi adatok: nya
8, 2a R _ i nem
fogasmélység:2mm, elé— | eszterga-— nutatkozhatnak
tolas0, Imm/ford ford. las
sz. 307/perc Hasznalt kés
U16x16x200 j45° III
MSz1260 Valtokerék
fogszamok:42, 84, 80, 40
8, 3a Megegyezik 8, 3 ponttal
8, 4a Megegyezik 8,4 ponttal
Tel jesitménypréba ke-—
resztiranyu eszterga-—
lasnal, lassa fordulat
gyorsacél késsel.
Forgéacsolasi adatok: Kereszt— .. i
. , . . |Rezgésjelenségek
fogasmélység 1mm iranya
8, ba o 1. i nem
eldtolas:0, Imm/f eszterga— nutatkozhatnak
fordsz. :157/p Hasznalt las
kés U16x16x200
j45° T11IMSz1260
Valtokerék fogszamok:
42, 84, 80, 40
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