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14, Atvételil jegyzdkinyv a

A #-gal jeldlt fejezetek villamos vonatkozidsd elBiridsckat vagy

adatckat is tartalmaznak.
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Minden szerszamgéphez 2 db gépkdnyvet adunk, melyeken a szerszam-
gép gydrtdsi szamat és évét feltintettiik. A gépktnyvek adatai

csak a rajta levd gyartisi szamu gépre érvényesek.

A gépkdnyv megszerkesztésénédl arra tSrekedtiink, hogy a gépen dol-
gozd megismerje a szerszamgép leggazdasdgosabb alkalmazasét,
szakszeril kezeldsét. Tartalmazza a gépkdnyv ezen felilil az lizembe

helyezéssel, karbantartéssal, javitassal kapcsblatos tudnivaldkat

is.

Ezt a gépet a gépkényv "14., Atvételi jegyzOkdnyv" fejezetében fel-
tiintetett pontossdggal készitettitk. Az lizembe helyezés utan a meg-
munkalo pontossdgot csak abban az esetben szavatoljuk, ha a gép

bedllitdsa elBirds szerint tdrtént.

Kérjik Ondket, hogy a gépkdnyv ﬁértﬂlméra nagy figyelmet fordit-
sanak és el8irasait gondosan tartsak be.
Ez el8feltétele annak, hogy a gép hosszu iddn keresztiil megtartsa

pontossagat és lizembiztonsagat.

Javasoljuk, hogy a gépkényv egyik példanya a gépkezel®nél, masik
példadnya a karbantartéknidl legyen. Adjanak azonban mdédot a tech-
noldéguscknak is arra, hogy a gépkén&veket iddnként tanulmé&nyoz-

hassik.

Kérjik, hogy a géppel kapcsolatés észrevételeiket, javaslataikat
a gép lizembe helyezése utdn koriilbeliil 1 évvel - a gyartasi szam

feltlintetése mellett - vellink kdzdlni sziveskedjenek.

Fentiek betartasaért - mely egyben gydrtminyaink jé hirnevét is

néveli - k#szdnetet mond a

Szerszamgépipari Miivek

sEIM KSbanyai Gyéra
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A gépklnyv rajzokat &s miiszaki utasitisokat tartalmaz, melyeket
sem e@gé€szben, sem részleteiben sokszorositani, kdzreadni, ver-

seny c&ljabdl jogosulatlanul felhaszndlni, vagy harmadik személy-
nek kiadni tilos.
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E fejezetnek az aldbb felsorolt pontjaiba foglalt adatok helyes-—

ségéért az eladd szavatol:

~ A gyartd cég &s a gép azonositasi adatai

- A gép fO miszaki adatai

- A géppel egylitt sz&llitott, illetve kiildn rendelt tartozékok
csatlakozd méretei

- Alapozési adatok

A pontossagi vizsgalatok Urlapjaiba beirt adatok
- A gép és annak munkavédelmi szempontbél mindsitett példénya

kdzdtti azonossag

S2IM K&banyal Gyara




Joo-o0lo8
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5.01 Velejard tartozékok

1 db

db

'_J

. db
db
db
db
db
db
db
db
db
db
db
db
db
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2 cdb
1 db

elektromos vezérld berendezés komplett
elektromotor VZIP loo Lr—-4 vaagy

k{ilén rendelésre

dahlander motor YZor .12 M 4/8
hajtészij B 1905

készlet cgzrekerék /ta.tdval/ lo db

tokmany .- rcsa

négykéres - "éstartd
véddburkolatos menesztdtarcsa
Atalakité Lupos hilvely Morse 4/2
csu s Morsz2 2

l.np-édd

Z.irzoprés 7

kulcs a késtartdhoz

szerelBkules 13-14; 17-19; 22-24 mm
hatsz&gkulcs 4; 5 mm
k&rmdskulces

gépkdnyv

géplampa

Fokozott pontossé&gnil

hajtdszii B 1%c0 helyett
lapos heveder 3ox1,9xl8co ESBAND NE 26

SZIM K&banyai Gyara
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5.02

Kildntartozékok

A118bab

Mozgbhab

Siktércsa

Szoritdhiively készlet

Hatsd késtartéd

HitSfolyadék berendezés
Gyorsszoritd tokmany
Gyorsszoritd tokmany ell. forg. irany
Kupvonalzd

Fék

Ekszijas lehajtés
Hossziitkdzd szoritdhiivelyhez
Gyors patronbehuzd
Hidraulikus tokmany

Leszurd késtartd

Utk&zd

Kérivesztergald berendezés

Magass&gi széan

Felfogbderékszdy

Késkiemeld menetvdgd késtartd

Alapozis és tartozékai

Gyorsvaltd késtartd

Menesztd csucs

Rajztartd

Menetvagd [Kiiltn gépkényvvel/ normal
pontossagu

750 mm csucstdvu gépekhez

do2-11
-12
-13
-16
=21
-27
-3o
~31
-39
-51
-52
-55
~56
-57
-58

302-18

-26/a
-29/a
-32/a
-37
-45
309-25
322-18
322-19

VRM=-250

A #%-gal jeldlt klildntartozékokat a gyartdémii minden gépre felsze-

reli.

SZIM K8bé&nyai Gyara
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5.03 Munkasvédelmi kiildntartozékok

3t Tokményvédd
Hatsd forgdcsvéedd

Reteszelt tokmanyvédsd

W

Forgécsvédd

402-53
-54

Jo2-48/a

Jo9-26

A munkisvédelmi berendezések alkalmazdsanak elmulasztasa-

bél szdrmazd esetleges balesetekért az izemeltetd felelds.

S5.04 Kereskedelmi kiildntartozékok

Tokmany ¢ 125 mm
Forgbcsucs M2

Tokmany puhapofak

Ker. a.
Ker. a.
Ker. a.

A #-gal jeldlt kildntartozékokat a gyartdémi minden” hazai érté-

kesitésli gépre felszereli.

SZIM KBbanyai Gyara
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6.0l Az E3N-ol kisesztergarcsaléd £5 adatai

E3N-0l:E3N-0lFP E3N-ol H

Eliforduld atmérd az agy felett mm 290
Csucstavolsag mm 500/750
A keresztszan felett arfordulsd

Atmérd mm 170
A mélyitésben elforduld atmérd mm

A fOorsd furata mm 27
Az 4gy szélessége mm 180
A keresztszan keresztiranyu moz-

gdsi lehetOsége mrm 170
A vezérorsd emelkedése mm 4
A fGorsdfej rdvidkupos bajonett-

zaras MSZ 5038

A fSorsdéfej belsd kupja Morse 4
A fBorsdé fordulatai

Fogaskerekes hajtdmii, egyfordulatu

motornal a fokozati tényezd 1,41
a fokozatok szama 12

a fordulathatéirock

Fogaskerekes hajtdomi, Dahlander

l/perc 2500-56

motorral a fokozati tényezd

a fokozatok szama

a fordulat hatarok

A vighatd menetek

A szabvanyos Withwort menetszimok
hatérai, beleértve a tObb-bekezdé-
sd meneteket is
A szabvanyos metrikus menetemelkedé-
sek hatdrai, beleértve a t8bb-bekez-
dési meneteket is

A szabvanyos modul-menetemelkedések

hat&rai beleértve a t8bb-bekezdési

meneteket is

hosszeldtolasok hatérai:

Kereszteldtolédsok hatérai

1,41
14

l/perc 2500-28

56~2

0,220

0,2=06

“0,03-1,00

o,0l=1,00

SZIM Kdbinyal Gyara

2%0
750

170
380

27
1%0

170

=9

1,41
12
2500-56

1,41

14
25c0-28

56-2

0, 2=-20

0,2-6
0,03-1,00

o,0l-1,00
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Gép normadl kivitele esetén a hilézatl feszliltség
3x380 V 50 Hz

Névleges aramfelvétele 6,4 A

Gépen kiwviil elhelyezendd biztositdk értéke:

3%380 V esetén 3x16A lomha
3x220 V esetén 3x20A lomha

Fomotor adatai:
tip: VZP-loo Lr/4 380 V 5o Hz. 2,2 kW 1440 f/p

Dahlander vall. esetén:

tip: VZP-112 M 4/8 380V S0Hz 2,2/1,5 kW 15c0/750f/p

A gép villamos berendezése -1- &rintésvédelmi osztalyba tartozik,

villamos berendezés védettsége:

motornal IP 44
egyéb helyeken IP 54 felett

HAildzatra csatlakoztatdsnoz MT 1 kV 5xd mm? tip. 5 eres milanyag

témldvezetéket ajanlunk.

8ZIM K8banyal Gvéra
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6.02 A gép legnagyobb méretei: 6-lol abra

Megneveéés csucstav E3N-0ol E3N-0l H
’ mm mm mm
A teljes 500 1450 -
hossza 750 1700 1700
- A teljes 500 -
magassaga 750 1235 1235
A fBorsékdzép 500 -
magasséga 750 1120 1120
Csucsmagassig 500 -
152
750 152
A teljes 500 -
szélesség 750 600 600
500 8oo kp
A sulya - 750 820 kp 820 kp
A csomagold lada 500
21loox960x1560
befoglald mérete 750
A csomagold S5co :
kb. 220 kp
lada sulya 750

SZIM K8banyal Gyéra
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6.03 A gép egyéb jellemzdi

A gép normal "N" klimakivitelben készill, ettdl eltérdt csak’

kiilén rendelésre szallitunk /pl. THZ kivitel./

B gépen végezhetd munkak pontossidga az MSZ 6104 szerint

E3N-cl é&s E3N-olH Kl relativ pontossédgi osztilyu
E3N-ol FP K2 relativ pontossagi osztélyu

A gép szakaszos iizeml, melynél a kapcsolasok gyakorisagat az
alkalmazott technoldgia hatérozza meg. A fOmotoxr melegedése

szempontj&bdl a menetvagasnal alkalmazott reverzalds szab

hatart.
n = 56 f/perc fBorsd fordulatndl a reverzdlasi sziam:
22 /perc

n= 315 f/perc fdorsé fordulatnil a reverzalasi szam: -

3/perc

SZIM KBbanyai Gyara
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300-0115 SZALLITAS ES KICSOMAGOLAS -

7.01 SzAllitds 7-1lol abra

7.02

A dépet - rendbltetési végcélja és a szallitads kérdlményei-
nek kelld mérlegelése alapjan - kiilsd behatasbk ellen meg-

feleld védelemben részesitjik. A gép fémes felilleteit sav-

mentes zsirral, vadgy lakkal vonjuk be. A gépet a laddan be-

1l zart mianyag Qédﬁburkolatba.csomagoljuk. Gépet a lada-

ban az alapozds céljara késziilt furatokon keresztil régzit-
jik.

Ezenkiviil esetenként alkalmazzuk az un. nedvszivd [szilika~
géi/ kristidlyt tengerentuli, vagy magas pAratartalmu teri-

letekre vald sz&llitédsnidl a belsd légtér paratlanitaséara.

A 1ladat az évatos gszAllitasra utald szdveggel, vagy egyez-
méhyes jellel latjuk el. A lidda emeléséhez sziikséges kbte-
lek szamira a felfilggesztés helyeit megjeldltiik, hogy a la-

danak a sulyvonalban torténd emelését eldsegitsilik.

Kicsomagolés

A lada kicsomagoldsa eldtt gy8z&dilink meg annak sértetlen-
ségérBl. Kicsomagolds utédna gépet és tartozékait egyeztes-—
silk a szillitdlevél adataival és vizsgdljuk meg, hogy kil-
S5 sériiléstdl mentesek-e. Minden rendellenességrdl a tény-=

Allas pontos rdgzitésével Jjegyzdkdnyv készitendd.

A gépet teljesen Osszeszerelt allapotben gszallitjuk. A ve-
lejard és klildntartozékokat a gépbe beépitve illetve fel-
szerelve, valamint az érre a célra rendszeresitett ladaba

csBmagolva szallitjuk.

SZIM K8Banyai Gyara
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Mindem nemil reklamicidnil, vagy vtanrendelésnél a gép oldaldn el-

helyezett adattdblén levd cydrtainy szémra kérjlik hivatkozai.

A kicsomagolt gép lzemeltatési helyére valéd szallitidsit célszeri
daruval, ennek hid&nyiban a gépdlivany ald helyezett qorgdkkel
végezni.

Az 4llviny mindkét végén a feszitdvas hasznalatanak megkdnnyité-
sére megfeleld kiképzés van.

Fmeléshez csak novényi rostbdl, vagy miiszalbdl késziilt k8tél

hasznélhaté. Lanc vagy acélscdrony haszndlata tileos.

A ktelet a 7-lol abran k8zdlt médonlkell vezetni és kikdtni, a
kapcsolékarok és fogantyuk gondos kikeriilésével. A festett fe-

liileteket a kdtél ala helyezett parnaval &vjuk a horzsolastdl.

A gép vetemedésének megeldzése érdekében még rovid ideig tdrténd
tdrol&s esetén is gondoskodjunk‘a szilard alapon torténd felfek-

retésrSl és vizszintbe Allitasrol.

+ 5ZIM K&banyai.Gyara




Joo=0117 ALAPOZAS. ES FELALLITAS _ _ ? _

8.0l Alapozas 8-1lol abhra

- 8.0l11 Betonra rdgzités aldékeléssel

Az Atvételi vizsgdnadl megfelel®nek bizonyult gép pontosségi
jellemz3i megtartisanak feltétele a gép pontos vizszintes
dllitasa és szakszeri alapozésa. A vizszintbe allitashoz

©,02/lo00 mm/mm érzékenységd miiszert hasznaljunk.

A megkivdnt bedllitdsi pontossidg hossz- és keresztiradnyban
0,02/looo mm, kﬁlénés'gonddal kell korrigalni az &gy esetle-
ges elcsavarodasat.

A gép legkedvez®bb alapozdsa a betonra r8gzités alaékelés-

sel.

l4lox570c mm alapteriiletl kb. 300 mm vastag ©nalld beton ala-
pot kell kialakitani és az alapcsavarckat a 8-lol &bra sze-

rint elkésziteni.

Az elektromos csatlakozds a gépbe alulrdl tdrténik, az

E-vel jeldlt helyen /ladsd a 8.1-lol &brat is/.

1. A gépet az allvany négy sarka ala hélyezett ékkel al-
litjuk vizszintbe. Az &kek kb. lo mm hézagot biztosit-
sanak az elkészitett beton alap és gépadllvany alsd fe-

lilete k&zdtt.
2. Az alapozd csavarokat betonnal k&ril dntjik.

3. A beton megkdtése utdn az alapcsavarok anyait gyengén
meghuzzuk, ekdzben ellendrizziik, hogy a gép a&gya nem hu-

zbdott-e el.

4. Az alapbeton felliletét az olajtdl, portdl gondosan meg-
tisztitjuk és a gépet hig betonnal k&rildntjlik tUgyelve
arra, hogy az Allvany alatti hézagot a beton jél1 ki-

tHltse.

SZiM KBbanyail, Gyara
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8.012 Bedllitds szintezd csavarokkal

8.013

Ha javaslatunktdl eltérBen szintezd csavarokkal dliitjak

vizszintbe a gépet akkor:

1. Ezek ald kb. 5ox50x8 mm-es acé&llapokat kell eldbb he-
lvezni.

2. A kdriil illetve alddntdtt beton megkdtése utan a szin-
te2d csavarokat meg kell lazitani &s a rdgzitd anyakat

utédnhuzni.

Rugalmas alapra helyezés

' Ha a gép olyan helyen keriil fieldllitasra ahol a beton alap

nem biztosithatd, rezgés csillapitd alatétre javasoljuk

dllitani.

Ajénlott tipusok:

Szovijet: OB-30-1-2 gumibetétes alatét
Francali: Vibrachoc V43H lemezszdlas szerkezetll alatét.

Y

SZIM KObanyail Gyara




[
i

300~0118 VILLAMOS BEKUOTES _

8. 11 Elektromos bekstés 8.l-lol abra

A halézatba vald bekdtéshez legalabb 2 mn? kereszimetszetl
réz, wvagy 3 mm? keresztmetszetd aluminium huzalt hasznal-

unk .

[}

A tapvezetéket és a foldeldvezetéket az dbra szerint kell
2 tdmszelencén &t bevezetni és a fézisvezetBket a kezeld

tabla aljan levd -R=S-T jelli kapcsolbkhoz kell bekétni.

A bekdtés eldtt plexi-lveghdl vagy hakelitb8l késziilt érin-
tésvédelmi burkolatot el kell tavolitani, majd a bekdtés

utan felszerelni, mert a gép fOkdgpcsoldjanak a kikapcsolt

4ll4dsaban az R-S-T kapcsokon feszliltség van.

A tdmszelencén at beveﬁetett £51deld vezetékét az Abran
jelzett "F" f81deld csavarhoz kell kotni.

A gépallvany fdldelését a "Fk" kiilsd f61deld csavarhoz kell

ké&tni.

Ajanlott fazis bekbtési sorrend az, amelynél ha az indité-
kart felfelé huzzuk, ugy a fBorsd normal forgAsiranyban

. kezd forogni.

SZIM KObanyal Gyara
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9.02

Letisztitas

A lealapozott esztergit meg kell tisztitani. A Shell-Ensis

lakkal bevont részeket, nehezen gyulladd olddanyacggal /gaz-
olaj, petrdleum/ Atitatott rongy daiabbal le kell mosni,

utina srarazra tdrdlni é&s savmentes olajjal vékonyan bevon-
ri. Mindezt kiildnds gonddal kell elvégezni a vezér &s vonoé-

orsén, az agy, valamint a szénrendszer prizmdin és csuszo-
vezetékein. |
Az eszterga tisztitdsdhoz sohasem szabad fémkaparot vagy
csiszold paplirt hasznalni.

A tisztitas kdzben még meg kell gydz&dni minden forgd és

csuszérész mozgathatdsagérdl.

Olajfeltdltés

A gépet belfdldi szallitdsnal olajjal, export szAllitasnal
olaj nélkiil szAllitjuk. Uzembe helyezésnél igy vagy az
ola3521ntet ellenBrizzik és szilkség esetén utadna t31ltiink,

vagy az olajtereket ujra fel kell t&lteni.

vValamennyi kenSgombnélelvégezzik a kenéseket é&s a szanokat
teljes mozgasi tartomdnyokon mozgassuk végig az olaj egyen-
letes szétkenése érdekében.

2z alkalmazandd kenSanyag mindséget a “"Xenés" c. fejezet-

ben megtalédlhatjuk.
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lo.ol B gép kezeld elemed

lo~1lol &bxra

B () (48] —
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
ig.
192.
20.
Z21.
22.
23,

24.

‘Zarbanya;

s elBvalasztdkar

Lehajté

chaitas elovalaS/Lckar
Attitel, illetve kozvetlen kapcsoldkar
whitwort, Metrikus, Modul menetvagbkar

Szoﬁzémﬁkapcsolékar.APBPC,

Vezér-vondorso kapcsoldkar

Himba régzitd anyé
Menetfajtat 4111td erLkereL

Régtartd rogZLtoLax
KeIESZtszéﬁ kézikerék
Elétolé=levélt6er6.beéllitékar
Alapszan kézikerék;

Késszan kézikerék

El&tolas kapcsolékar

Inditd, iranyvaltd kapcsolékar
Hilvely rog?lto

Szeqnyereghaz rquLtokal

Kézikerék
FBorsd fodelat bea111to kézikerék

Hiitdfolyadék szivatityu kapcsold
Elektromos fBkapcsold
Jelz&lampa

Patronbehuzd rézikerék

SZIM KBbényai Gyara
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lo.02 A gép beadllitasa: lo-lol &bra

A karck egymashoz képest reteszelve V

A —22- fBkapcsoléval a gépet fesziiltséqg ald helyezzik. Bzt
A fordulatszém bealli-

el. A leo-

a —23- jelzdlampa vildgitasa Jelzi.

tisa a —20~ kézikerék kdrbeforgataséaval érhetd

felsd helyzetben &110 szamok mutatijak a £00rsd fordulat~

sz&mat. A —3- frtételkar allésa jelzi, hogy & piros vady a
fekete mez&ben levd szamok az érvényes fordulatszamok.
Ha a motor tul-

a hatéko-

A "o" jeleknél csak a fhajtdémotor foroa.
melegedett, célszeri ebben az 411lasban forgatni,
nyabb hutes érdekében. tordulatszém véltést csak 4116 gép-
Az elotolas beallitéasa menettablazat

nél szabad végezni.

alapijan £85rténik, az -5- kar &g a -7~ cgomb segitségével.

Menetvagasnal axbeéllitést szintén a menettablazat alapjan
végezzik a kezelBalemek segitségével, az alabbhi mbdon.

2 menettédblazat (:) -0l (:) ~-ig szamozott mezBket tartal-
maz. A kivalasztott érték valamelyik mezOben gzerepel. A

-7~ recézett anya oldasa utan a -8~ kézikereket a mezd sza-

mahoz kell forgatni és 1gy a megfeleld c18tolas vagy menet
creékét kapjuk. A -8~ kézikerék régziﬁése a -7-
ekkor a himbat heillentettiik

'@lkedesu menatek kap-

recézett

anya meghuzédsaval t8rténik,
ss rogzitettik. A normal és a nagy en

csolasat az-1- é&s -=2- lehajtas el&valasztd karokkal biz~
5g a fekete

tosithatjuk. Ha a karokon lev® mutatd haromszo
szini '1:1" mez&re iranyul, akkor normal, ha piros szind
"g:l1"-eg mezdre, akkor nagy emelkedésii menetet kapunk.
Az utdbbi csak abban az esetben jon létre ha az elbtétet
bekapcsoltuk /[piros pont/. A kivant vezérorad forgasiranyt
-}~ és =-2-es karokkal valaszthatiuk ki, attdl flig-
yven forgasiranyt ad.

is az
gden, hogy & cserekerék felrakis mil
annak, igy azokat kap=

csolni csak a masik kar “5" helyzete mellett lehetséges.
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5 sopsost b

2z elBtolas hossz~ &s keresztiranyban tulterhelésre auto-
macikusan levalt /pl: Utkszdre Futdsnal/. A levaltd eld~
t016 erdt a -12- karral &llitjuk be. A fOorsd inditéasa il-
letve a forgdsirany valtésa -16- karral térténik.

A munkadarabok magmunkildsdndl a pontos méretre dllast és

36 fogasvételt a szanrendszer orsdinak nagyméretili ndéniusz-

tarcsai segitik eld.

A keresztszan elmozduiasa: ' .

Metrikus Inches .
menettel ~ menettel
az orsd 1 kérﬁlfofduléséra 3 mm : 1/a8"
nédniusz tarcsa 120 osztas C 125 osztas
keresztszin elmozdulas
‘l osztasra 0,025 mm o,00l"

A néniuszt&rcsan feltintetett szamok a szan elmozduléséa—

val elért atmédrdcsdkkenést jelzik.

Késszan elmozdulasar:

Metrikus inches
menettel menettel
az orsd 1 kdriilfordit&sara 0 2 mm i/ie6"
néniusztércsan 40 ogztés £2 OszZtas
Késszan elmozdulds
0,05 mm . . o,col"

1l osztasba

A néniusztircsan feltintetett szamok megfelelnek a szé&n-

elmozdulas méreteinek

SZIM KBbanyai Gyara
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A szegnyerget rdgzitett helyzetébdl & -18-~ kayrral lehet
fallazitani és a kivaént helyre tolni.

B hiivelybe Morse 2-es furdk foghatdk be és furas a -19-
kézikerdk forgatiséval végezhetd. A szegnyereg'kitémasz—
tisra is hasznalhatd, ebben az esetben a csucsnak a munka-

darabhoz feszitése utén a hively a -18- karral rdgzithetd.

S7¥M Kdbanyal CGyara
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lo.11 Elektromos berendezés lo.l-lol &bra

Halézatra csatlakoztatas, foldelés elvégzése utidn a gép
elektromocsan indithatd.

Halézatra csatlakoztatdshoz milanyag témldvezetéket ajan-
lunk, sodrott vdrdsréz dramvezetdvel.

Tipus: MT 1 kV 5x4 mm?

A kabel 5 eres, ebhbh®l 3 vezeték fekete, egy z81d/sarga

egy szilirke szini.

Hildzatra csatlakoztatés eldtt az R-5-T sorozatkapcsok

véddburkolatat el kell tavolitani, majd a bekOtés elvég-

2652 utén ismét felszerelni, mivel az R-5-T sorozatkapcso-

kon a gép kikapcsolt allapotaban is fesziiltség van.

A foékapecsold [PF/ bekapcsolt helyzetét az izemallapotjelzd
lampa [Li/ vdris fénye érzékelteti. A magneskapcsold [KO/
mitkodtetd feszililtsége lloV, a munkatérvilagitd lémpa JLV
94 V-ra van bekdtve. Az izzd teljesitménye max. 60 W lehet.

A fesziiltségeket egy loo VA-Os transzformator [TM/ szol-

galtatja.

A hajtémotor (MF/ inditasa, valamint iridnyvaltas az irany-
vidltd kapcsoldval [PI/ tdrténik, melynek karja a szanszek-
rény oldalédn helyezkedilcel.

A fSmotor inditdsa - fesziiltségkimaradas egsetén 1s - csak
az iranyvaltdé [PI/ kapcsold kdzéps® &114sabol lehetséges.
A motorvédd kapcsold /BME/ a magneskapcsold [KO/ kdrében

levd arintkezdje tulterhelés, faziskimaradas esetén leal-

litija a gépet, ujraindités csak az iradnyvaltd kapcsold
/PI} kBzépst helyzetbe allitasa utén lehetséges.
A hiit8folyadékszivattyu motorjénak [MSZ/ Inditésara a

a
szivattyukapcsold [PSZ/ szolgal.

$2IM K8banyail Gyara
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A gép vészledllitdsdra /az MSZ-2loo/}-72 4.421 pontja &r-
telmében/ a fOkapesold szolgidl, amely ugy helyezkedik el,

hogy a gépkezeld a kezelBnelyrdl kdnnyen el tudja érni.

A gép teljes villamos berendezésének zirlatvédelmét a gé-

pek kdzdtt elhelyezett, 3x220 V haldzat egetén 3x2o0 A lom—

ha, 3x380 V esetén 3x16A lomha biztositdék latjak el.

A hdlézalra csatlakoztatdst névleges arama 3x380 V 50 Hz-es

¥y

hadldzat esetén 6,4 A,

A villamos herendezés I érintésvédelmi osztalyu védettsége

min. ¥ 44 /motor/

Dahlander valitozat

A dahiander motorral szerelt hajtémi esetén az irédnyvaltd
kapcso 6rdl a vezetékek nem kdzvetleniil a motorhoz [MF/
hanem & kezelSpulton. elhelyezett pélusvaltd kapcsoléhoz
/PD/ vezetnek, melynek segitségével a dahlander motor név-
leges fordulatszama 1500 £/p vagy 750f/p kozdtt valaszthatd

meqg.

"SZIM KBbanyvai Gyara
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10.131 Tokményvads kapcsold

lo.13 Killbntartozékok

A gépre killdntartozékként a kdvetkezd elekiromos vezérlést.

érintd kiildntartozékok keriilhetnek:

A tokmanyvédd nyitott &dllapotdban tiltja a fSmotor JMF [
inditédsat, ugy hogy a tokminyvéddkapcsold [NT/ a magnes [KO)j

kdrében bontja az Aramkdrt.

lo.132 Valtdkerék fedélkapcsold

Mikddésileg megegyezik a tokményvédﬁ'kapcsoléval,:a valtd~-
kerékszekrény fedél nyitott vagy zArt a4llapotat érzékeld
kapcsold [NF/. A fedél nyitott 4llapotédban reteszeli a

magneskapcsoldén [KO/ keresztiil a gép inditasat. .

lo.133 Mechanikusan mitk&dd motor fék

A’ f&k pedaljanak milkddtetésekor a kapcsold [NK/ megszakit-
ja a madgnes kapcsold [KO/ aramkdrét, ezaltal ez a motorokat
[MF/ és /MSZ/levélasztjé a hélézatr§1 igy a féKezés a sza-
badonfutd fomotoron [MF/ érvényesil:

”

lo.134 Hidraulikus tokmany

Alkalmazasa esetén-é hidraulikus tédpegységre szerelt nyo-
méskapcsold /NN/ csak a megfeleld alapnyomias meglétekor
engedi a migneskapcsoldt /KO/ felhuzni. A kﬁléntartozékok
&rzékelBi a mAgneskapcsold [KO/ k¥rében a motorvédd kap-
csoléval [BMF/ sorbakitve helyezkednek el. A vezérlatéblén
. csatlakoztatédsuikra sorozatkapocs pontok vannak biztositva.
Amennyiben valamelyik kilbntartozék nem kerill felszerelés-—
re, annak helye a gép szerelésekor révidre van zarva.

A kégBbb t8rténd beépitéskor a kﬁlﬁhtartozék a rdvidzar
helyére k&ithetd. _ '

SZIM KBbanyai Gyéra
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lo.21 Késziilékek: lo.2-1lol &bra
! . ‘
Terv Megnevezés db Tipus Falgszere—~ jGyartd V.
jel ' helye szallitas
-
MFP |F8hajtémotor 1 |vzp-100 Lr/4 | F8hajtomii |EVIG
' 38oV; 50 Hz
2,2 kw; 1l4do
f/perc
MSZ [HlitBfolyadék szivaty-j 1 2 COA 2-22 PO Hiitdfoly. |MEZ
tyu motor ' ' '380V; 50 Hz tartaly BRNO
0,12 KW;
2800 f/perc
PI Iradnyvaltd kapcsold 1 JVGK 25-057 kezeld- GANZ KK
380\]5 254 tébla
PF FOkapesold 1 VGK lo-122 Kezeld~ GANZ KX
380 V; loA tébla
PS%Z Szivattyu_kapcsolé-l "1 VGK-lo-002 Kezeld- GANZ KK
38c0V; lo A tabla
KO |Magnes kapcsold 1 {DIL-6-52110V | Vez.tabla |GANZ KK
| 50 Hz
M Transzformator 1 KT-1o0 Vez.tabla | VBKM
190-440/0- KaposvVari
~24V; 60VA [0~ Gvar |
-1loV; 4o VA Y
Lii Yzemdllapot jelzd 1 vJ Allvany Villért
lampa
Lv  {Munkatér vilagitd 1 izz6 nélkil Orsoéhaz SzarvasVV
lampa '
SK Sorozatkapocs SZONDA 500V;-§ Vezérld- Villért
25 A tibla

SZIM KSbanyai Gyara
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lo.22 Biztositdk:
i, i
Térv- Megnevezés db Feszlltseég Tipus
jel 220V |380V | 440v
BMF Motorvédd kapcsold BSG...A
3 kamras 1 15Aa loa loA | Bakony Mivek
BSZ Hitdfolyadék szi- Dol I1I
vattyumotor bizt, 3 4n 4 4A lomha
BT Miik . trans2formitor Dol II
biztositd ‘ 2 4n 44 4A lomha _
BV Gépvilagitas biz- Do II
tositd 1 2A 2K 2A dyors
BM Miik&dtetd aramkdr '
biztositd 1 47 2A 24 Do II gyors
Dahlander valtozat:
Terv Megnevezés db Tipus Féisze—. Gyarto
jel relés V.
helye szalli-
, , . e}
I .
MF [FBhajtbémotor L jVvzp 112 M 4/8 380V]fdhajtd4 EVIG
SoHz 2,2/1,5 kW; mii
1500/750 f/p
PD Dahlandervaltd 1 IVKG 25-0-13 1-2 kezelo—- | GANZ
kapcsold 380 .V; 25 A tédbla KK

5ZIM K&bdnyai Gyara
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3Joo-0129 VILLAMOS RESZULEKEK JEGYZEKE -3
lo.23 Kildntartozékok elektromos elemei
Terv Megnevezés |db Tipus Felszere-|Gyartd v.
jel lés helye{szadllité
NT Tokmanyvédd kap-
cs0ld 1 14CELI-2 Orsdhaz Honeywell
NF Valtokerék szerk. valtdoke-
fedél kapcsold 1 14CE1-1 rék szek-
' rény Honeywell
NK |Motor fék
kapcsold 1 14CE1-2 A£1lvany Honeywell
NN {Hidr. tokminy CHED 1 OA Hidr.
1 l.0/50 tépegység{Rexroth

. SZIM KSbanyai Gyara
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3oco-0l30 ﬂ 4 -
10.24 A £8hajtdmotor adatai:-
ﬁrémnem AL 220V 220V 380V 380V
Teljesitmény WW 2,2 2,2 2,2 2,2
Fordulatszama n/p 1500 1800 15c0 1800
Frekvencia Hz l S50 b0 50 60
Polus - 4 4 4 4
Fazisszam - 3 3 3 3
Ampér - lo,5 lo,5 6.4 6,4
lo.25% A {Bhajtis motor adatai
/dahlander motor/
Aramnem . 220V 220V 380V 380V
Teljesitmény WlkwW 2,2/ 2,2/ 2,2/ 2:2/
/1,5 /1,5 /1,5 /1,5
I Fordulatszdma n/p 150/ 1800/ 1500/ 1800/
/750, /800 /750 /%800
Frekvencia " Hz 50 o 50 1)
Pslus e 4/8 4/8 &/8 418
Fazisgszam - 3 3 3 3
Amper - lo/6,8ilo/56,8 6,4/4, 6,4/4,8

i;.—

5ZIM KBbanyai Gvara
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1o.26 A hut®folyadék szivatiyu motor adatai:

L §
t .

Aramnem | A 220V | 226V 3807
Teljesitmény NkW - [o,12 0,12 0,12
Fordulatszém nfp 2700 3240 2700
Fgekvencia % Hzi ;_50 6§ 50 ;
Pélus % ?? - 2 :? ] 2
Fazis | ' [ 1 3 3 3

A munkahely vilidgitd lampa fesziiltsége: 24 V
A munkahely vilagité lampa teljesitménye: max. 6o W

SQIM Kébénﬁai Gyara
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10.31 Orséhdz lo,3-lol:-~lo2;-103 abrak

Az orsdéhizban van elhelyezve a fdorsd, eldtdt é&s a lehajtas.

A fBorsd =181 kétsoros hengerqﬁrgﬁs NNK csapdgyban, hatul
golyos csapagyban fut. A Lﬂngelv11anyu Jaxidlis/ erdket

golvds talpcsapagy veszi fel

A fBorsdie] rdvidkupos végzddésit. A £0orsd dteresztd furata
@ 27 mm, belsd kupja Morse-é—esd A kupok felilletei edzet-
tek. A'meghajtélékszijtércsana;-ofséhézban kiildn megcsap:-
agyazott csdtengelyre van felségrélve,'ezéltal a f&orsd a
-szij-huzéstdl tehermenteéitve;van; Az ékszijtarcsa tér

labirintgyiirtkkel. van elzdrva az olajtértsl.

Az elGtét bekapcsolasaval 1:8.ardnyban csbkken a fSorsd
fordulata a_sebességv&ltélfotdulatéhoz képest. Az eldtét

kikapcsolaséaval az Bssues fogaskerékek szétkapcsolddnak,

igy.Visszahajtés nincs. Az eldtét csak 4116 helyzetben

kapcsolhatd.

Az orsbhaz hétsd terében helyezkedik el a lehajtds és en-—
. nek iradnyvaltisa. Az elBtolasokat biztositd lehajtas a f£o&-
orsérdl vagy a cs6tengélyr6llszérmaitathatéo

- Nagy emelkedésii menetek vigésa csak akkor lehetséges, ami-
kor.az elbtét be van kapcsolva - ekkor a fBorsd fordulata
nyolcadrésze a csBtendely fordulatdnak ~ és a lehajtas fo-

gaskereke a csdtengelyhez kapcsolddik.
A f3tengely 12 fele fordulattal jarathatd, ellre valamint

"hatramenetben.

A forgisirényvaltésa a fomotOL reverzilasidval érhetd el.
A csapégyak és kerekek olajozisa sz06rd olajozassal, auto-
matikusan t8rténik. A szijcsere a fSorsd kiszerelése nél-
kil eszkdzdlhetd. Vegrehajuasnak médjét a lo.3-lo2 &bra

s?emlelieti
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lo.22 Norton szekrény lo.3-lod;-lob abrak

(& meghajtist a valtdkerekeken keresztiil az orsdhéz lehaj-
téstbdl kapja, menetfaijtdtél fliggden az alsd vagy felsd

tengelyen kereéztﬁln

£

tengelyek a hét tagu nortonsort majd a harom tagu szor-
zomiivet forgatjadk meg. A vezér &s a vondorsd hajtésa is a
norton fogaskerekeivel valaszthatd meq. '

‘10.33 Sebességvaltd lo.3-lo6;~lo7 abrak

A labazatban van elheiyezve és-a motorral egy‘rugalmés
tengelykapcsold kéti Sgsze.
A peremes motorral esgy egységet képez. Igy egylitt szijfe-
szités céljabdl csapok k&riil billenthetd é&s rdgzithetd.
A beépitett fogaskerekek edzettek és koszdriltek.
A hajtdémi hat féle fordulat leképezésére alkalmas, a se-
bességvaltas kézikerékkel mitkddtetett toldtdmbdkkel tdr-
ténik. :
A sebességviltd &kszijjal hajt £51 a fBorséra.
A fBorsd meginditésap megéllitésa.és ellenkezd iranyba

" forgatisa elektromos uton, a motor reverzdlisaval érhetﬁ

al.

. lo. 34 Szanrendszer lo.3-1lo8j~109 4brék

A szanrendszer alapsz&nbdl, keresztszanbdl &s.egy fliggd-
leges tengely koril elforgathét&,késgzénbél &11. A kés-

szdnon van a négykéses késtartd, mely a kar meglazitdsa

utén a csap k8riil elforgathatd. A késszén elallitisdval

lehetdség van ugy'belsSanint-kﬁléé”révid kupok esztergé-
.lyozéséra, B keresztszdnra hatsd ﬁéstartéa vagy mas '

-egyéb kiiltntartozék a “T" hornyokba felszerelhetd.
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leo. 35

1o.36

A keregsztszan és alkésszan fecskefark alaku vezeté&ékben mo-

z0g és az Osgszes csuszdfellilet gondosan hantolt.

Szangzekrény lo.3-1llo;~111 abrak

A hajtas a nortonszekrénybdl a vezér, ill. a vondorsd hkbz-
vetitésével jut el a szanszekrénybe. Az anyazar valamint a
hossz és keresztiranyu elBtolas egy karral allithatd, ez-
dltal biztositva van, hogy egy iddben két killdnb®zd moz-

gast ne lehessen bekapcsolni. A gépi hossz és keresztiranyu

. elBtolds a bedllitds utdn, pillanatkapcsoléval kapcsalhatd

be. A munkidk pontosabb elvégzéséhez a kézikerék néniusztér-
csdval van ellidtva. Gépi eldtoldsnil, merev itkdzés vagy
tulterhelés esetén az &nkioldé kikapcsol és az elBtolis
leall.

A tulterhelés maximdlis é&rtéke a -12- kar elforgatasaval
szabalyozhatd és szikkség szerint allithatd.

A szanszekrény jobb cldalén helyezkedik el az iranyv&altd

kapesold -16- karja. A kapcsolids mozgasa a kapcsold tenge-
lyen keresztiil jut el az agy végében elhelvezett lradnyval-

té kapcsoléra.

Szegnyereq lo.3-112 ‘dbra

Felépitésileg merev konstrukcid. Hossziranyu vezetése az
Agy prizmijin tOrténik. Az Agyhoz rdgzitése a haz végén
célszeriien elhelyezett karral - 18 - végezhetd el, mely

az excenteren kereszitil a papucsot feszitl és a szegnyer-
get a kivant helyen szilardan tartja meg.

A hiively erds kivitell, Morse 2-es furatu és furadsi munkék
elvégzésére kivaldan alkalmas. Ha megtidmasztésra haszndl-
juk, a két részes szoritd pofaval rdgzithetd.

A felsGrész a talpon oldaliranyban. elmozdithatd és igy kis

kupossagu forgis feliiletek esztergidlhatdk.

. SZIM Kdbanvyai Gyéra
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lo.37

Agy lo.3-113;-114 abrak

Az Agy erlsre méretevett, a maximalis igénybevételnek is

Jd1 ellenalld keresztmetszettel rendelkezik. A mellsd és

10,38_

hédtsé fal koézott tdg tér &1l rendelkezésre a forgacs elta-

volitds megkdnnyitésére.

Mélyitett aqy

A mélyitett Agyas kivitel kivehetd betéttel ugynevezett
niddal késziil, az elforgd atmérd ndvelése érdekében. A leg-
nagyobb esztergalhatd &tmérd a mélyitésben 380 mm. A mélyi-

tés szélessége a siktarcsa eldtt 120 mm.

1o0.39 Allvany

Az &llvany harom rekeszes szekrényszerii kiképzési. AZ or-
sdhaz alatti térben a fomotor és a sebességvaltd helyezke-

dik el.

A valtdkerekek alatti rész az elektromos berendezés sze-
relvényeit foglalja magaba, mig a Jjobb oldali részben a

hiit&folyadék~tartaly és a szivattyu van elhelyezve.
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GORDULOCSAPAGYAK

Kat. szam Méret db Jel
6001 12%28x8 1 808
ool 2o0x%42x12 1 815
boob-44 25x47x12 1 814
6005 25x47x12 1 8o6
60ll 55x%0x18 i Bo7
60l2 6ox95x%x18 1 809
1 6200 lox3ox9 1 803
6202 15x35x11 2 805
6203 17xd40ox12 1 ‘816
6204 20x47x14 2 821
6206 Jox62x16 1 811
6208 4ox8ox18 1 802
63cl 12x37x11 1 817
6303 17x47%14 1 822
6305 25x62x17 1 823
3204 2oxdTxl0,6 1 Bo4
3205 25%x52%20,6 1 824
3206 Jox62x23,8 1 820
"51102 15%28x9 1 818
51lo5 25x42x11 4 813
51lo8 doxboxl3 1 8ol
NN Jolo K | 50x80x23 1 8lo
e HK 1622 16x%22%22 1 L 819
S HK 3512 LR3ox35x12,5 1 812

SZIM

K&banyvai Gyara




FOGASKEREKEK

3oo-0137
10.51 Kinematikail -dbra : lo.5-lol ébfa
%iyatkozési db A m Rendelési szam Mggjeqyf
szZAam : zég
S0l 1 38 2 369-0383
902 1 56 2,5 367-0193
203 1 28 2,5 335-0011
Orsé- 904 1 60 2,75 362-0031
haz 305 1§ 38 2 369-0382
| 9306 1 24 2 370-0702
" IBo7 1 38 C2 36%~0384
908 1 15 2,75 | 330-olo7
308 1 24 1,25 37c-0056
Sto 1 30 l,25 370-0735
911 2 48 1,25 368~0019
Csere- (912 1 60 1,25 |326-0127
kerekelk g1 5 1 | 71 | 1,25 {326-00lo
Flé 1 96 1,25 326~0lo08
lh15 "t { 113 | 1,25 [326-0012
916 1 120 | 1,25 326-0013
917 1 127 1,25 326-~oc0l4
549 1 38 1 370-0623
250 MM 1 .20 1 346-0186
Szan
951 INCH L 20 1 346-0189

~ SZIM KObéanyai Gyara




300-0138 FOGASKEREKEK }O;’_
Hiyatkozési ~db Z m Rendelési szam Mggjegy—
szZzam zZes
918 1 32 1 369-0003
919 1 36 1 369-0004
920 | 1 38 1 369-0005
921 1 40 1 369—0006
922 1 44 1 369-0007
923 i 48 1 369-oc008
924 1 |se | 1 369-0386
925 1 55 1 364~0001

Norton (926 1 36 1 364-0002

BPEKT 1927 1 L7212 369-0010

reny
928 1 55 1 364~coo3
929 1 55 1 364-o0004
930 1 55 1 369-0392
931 1 55 1 368-0006
932 1 36 1 36 8~-0005
933 1 72 | L 368-0007
934 1 55 1 368-0224
-93§ 1 32 1 .364—0005
[536
937 ) 1 40 1,25 369-0387
938 1 1 |48 | 1,25 | 370-0703

SZIM Kobanyai Gyara
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lo.5

3oo~0l139 -3 -
Hivatkozasi db % m Rendelési szam | Megjegy-
szZam Zés
939 1 3 2 33c-0034
' bel
940 1 34 |1 369-0140
541 1 17 1 375-0059
-

G942 1 3o 2 326-0045
043 1 78 1 369-0144
944 1 25 1,25 {368-0223

5zan= | g5 1 115 | 1,5 [1350-0063

szek-

an 946 1l fo- 1,5 380-0168
1léc

047 1 73 1,25 36%9-0390
948 1 31 1,25 §369-0391
952 1 42 1 369-0143
953 1 56 1 364~0013
954 1 25 1 369-~0141
955 1 1 25 1 368-0079
956 1 34 2 358~0013
957 1 43 2 368-0012

Sebes- | 958" 1 {26 | 2 369-0014

I G- 959 1 1 40 2 368~0014

valtd | 960 1 23 2 369-0018
961 1 27 2 369-00l7
362 1 33 2 369-0388
963 1 22 2 362-03589
o954 1 45 2 369%9-0015

8%iM KOhanyai Gyara




Joo-oldo FORKOZOTT PONTOSSAGU VALTOZAT

10.6

Az E3N-ol jelil miiszerész eszterga E3N-ol FP jeli,

fokozott pon-

tossdgu valtozata a gépkdnyvben ismertetett anyagtdl részben el-

tér.

Kiildnhdz8 konstrukcids valtozdsok lettek végrehajtva a fokozott

pontossdqg &s tartés pontossidg elérése céliabdl, melyek kdzll

lényegesebbek a k&vetkezdk:

a

1. A gép fBorséjat a nyugodt futds érdekében ékszijak helyett

lapos heveder hajtja.
2. A gép szerkezeti részei fokozott pontossaggal

3. A csuszdfeliileteket fino mhantoljak ugy, hogy
ként legalabb 25 fogdpontot nyerjenek.
4. A forgacsolt munkadarab geometriai alakhiisége

IT 7-es tilirésalapot.

5. Az E3N normé&lpontossdgu miiszerés:z esztergahoz
fokozott pontossigu milszerész eszterga E3N-FP

sai szigoritva lettek.

SZIM KBbanyai Gyara
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Joo-0l4l FOKOZOTT PONTOSSAGU VALTOZAT IR

lQQG

Technoldgiai eldirasolk:

A tartds pontossag érdekében a gépen nagvolni nem szabad, &lta-

labanr a gépet csak utdnmunkdldsi munkak elvégzésére veavik

igénybe.

1. Ha gépen kitdmasztas nélkil dolgozunk, ne alkalmazzunk 1,0

mm-nél nagyobb fogismélységet és o,15 mm-nél nagyobb eldéto-

last.

2. Ha a gépen kitadmasztassal dolgozunk, he alkalmazzunk 1,5

mm-nél nagydbb fogésmélységeﬁ.és 0,15 mm-nél naayobb clo~

tolast.

3. KXeményfémlapkis esztergakés alkalmazésa esetén kitamaszias

nélkiil ne esztergaljunk.

4. Habar a gépen nagyobb emelkedések is vaghatdk 3,5 mm-nél

nagyobb emelkedési menetek viagasat nemajanljuk.

5. A gép vizszintbe dllitasdra kiildnds gondot kell forditant,

bedllitasnal a mérdlap adatal az irdnyaddk, mérésnél leg-

“alabb o;oz/loob'mm—es vagy ennél pontosabhb viiszintméfét

kell altkalmazniv

Fokozott pontossdgu gép esetén a gépkdnyv £8bb miiszaki adatai,

‘vel mdédosulnak.

behatdrolési elBirasai /12-1ol &bra/ a fentiek figyelembevételé-

Amennyiben a fentieken kiviil a gépkdnyvben altalanosan eldirt

kezelési és karbantartdsi eldirdsok betartadsa megtdrténik, a

gép tartdsan biztositja a fokozottpontossagu gépekkel szemben

-tamasztott kdvetelményeket.

SZIM KObanvai Gyara
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RIS

1o.701

lo.702

lo.703

lo.704

"1lo.705

TokmAnytércsa

A killéntartozékként szallitott hérom vagy négypofés .ok-
many felerSsitésére szolgdl. Mellékelve hozzd 3 db felerd-

$it® csavar, anyaval.

VédSburkolatos mﬂneszﬁﬁtércsa

A szabvanyos eldirésoknak megfelelden véadburkolattal ké-
sziil. Normdl és orxos esztergaszives menesziésre egyarant -
hasznalhatd. |

A védtburkolat bels?d &tmérdje 132 mm mélysége 33 mm.

A menesztd orr max. dtmérdje 14 mm lehet.

A kezeléséhez 1 db 4 mm-es laptdvu hatszdgkulcs szerepel
a tartozdkok k8zt. A menesztBtircsa all egy acél tércsa-
béi, mely a fSorsdra csatlakozik, eqgy véddburkolatbdl,
egy allithatd kildgésu menesztBcsapbdl, két belsld kulcs-
nyilédsu r8gzitd csavarbdl é&s hirom anyaval ellatott ki-
1l8nleges csavarbfl, melyek segitségével a fGorsdra exﬁ—

sithetﬁ,

Atalakitd kuposhiivelwy

Morse 4/Morse 2-es Atalakitd hiively, a csucs befogadisé-

ra a fSorsbfeinél. Edzve, kisezdrilve készil.

Csucs

/

2 db normidl Morse 2-es 60°-0s kupszdgili csucs, edzve ki~

szbriilve keriil szallitasra.

Kupvédd
Szoritd hiively munké&nadl feltétleniil szilkséges a hasznilata
mert védi a fOorsd kupot az esetleges sériilésektBl &s a

bajonett tdrcsa r8gzitését is biztositja.

SZIM KSbanyal Gyara
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3Joc—cl43 VELEJARO TARTQZEKOK __O,, _

A kupvéddt! a hadrom felerdsitd csavarral s anyaval egyltt

szallitjuk.

lo.706 Zsirzdpres

A kendgombokon keresztUl tHrténd kenésre szolgal. A acpen

elhelyezett valamennyi kentgombhoz megfelel.

" 10.708 Késtartd kulcs

A lo-es laptavu négyszdgfejil csavarokhoz hasznadlhatd.
Hasznalata a csillag kiképzés miatt - mely edzve készil -

gyors, kényelmes.

lo.70% Szereldkulcsok -

13~14; 17-19; 22-24 laptavu
A gépen levd hatszdgfejlicsavarokhoz rendszeresitettik.
A kulcsok elsBrangu krédm-vanddium acélbdl nemesitve ké-

sziilnek.

to.71la Hatszéqkﬁlcsokﬁ

4; 5 laptdvu edzett végli hatszdgkulcsot mellékeliink

- Io.711 KSrmds kulcsok -

A fﬁgrsén eihelyezett paldstharnyos anyak oldasihoz, ai-

litéasahosz rendszeresitett'kulcsok,

lo.712 Gépkdnyv

71Téwpéidényﬁaﬁb0éséjtjuka,kedves—vevﬁink rendelkezésére.

*10.713 Géplampa

‘A munkatér imegvilidgitdsira szolgdl. A gép &gy oldaléra
van szerelvé. ' 5

Tzz6 nélkiil szAallitjuk.

~ SZTM KBbanyai Gyara




-

lo.8 .

Joo-0l44 , - KULONTARTQZERCK : 1 Z

lo. Bo2

- lo. 802

~1lo. 804

1o.801 Allédbab lo.8-1lol abra

Zart rendszerﬁ,,uj konstrukcid.

A munkadarab csere igen gyorsan lebonyolithatd, mivel a
felsd pofa egy ruqés kar kioldasa utén, egy mozdullattal
felemelhetD. | ' |
Ujbél munkaheiyzetbeihozni szintén egyszerd,
gémbot lefelé.nyoﬁva,‘az-egész a helyére ugrik.

A befoghatdé legkisebb Atmérd @ 6 mm, a legnagyobb ¢ 60 mm.

a forgatd

Rendelési szama: 402-11

Futdbab lc.8~1lo2 abra
A szokasos megoldésu kétpofias konstrukcid. A megtamasztd
legkisebb 4tmérd ¢ 6 mm, a legnagyobb ¢ 50 mm.

Réndelési szam: 402-12

Siktércsa lo.8-1lo3/a abra
Negypofas, pofanként &llithatd k1v1telu kulso atmerOje
250 mm. A pofak menetes orsdval mozgathatok

A siktarcsa négy horonnyal is rendelkezik, mely'kﬁlénle——

ges alaku munk adarabok befogasandl eldnydsen haszndlhatd.

A%befoghaté légkisebb atmérd: @ So mm

A befoghatd legnagyobb &tmérd: ¢ 225 mm

A befoghaté legkisebb 4tmérd forditott pofanal ¢ 115 mm. -
A befoghaté legnagyobb atmérd forditott pbfénél ¢ 285 mm.

A siktarcsa megengedett legnagyobb fordulatszama: 630 f/p.

Rend91651 szam 402-13

Szoritéhﬁvely készlet lo.8- lod/b dbra

A szoritdhiively készlet 20 db- bol all.
Befogasi hatarok : ® 3-¢ 15 mm-ig
® lo-ig o,5 mmégs

®. 1o mm felett 1 mm-es lépcsdzéssel

SZIM KSbé&nyai Gyara
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2 szoritdhilivelyek bazisfelliletei edzettek-kdszdriiltek.

A gzoritdhively készlethez mellékeliink i db &talakitd hiu-
velyt lehuzdanydval és egy kézi markolattal ellatott be-
huzd szarat. '

Rendelési szam: 402-16

Szoritdhiivelyek darabokként 331-20-7/a

lo. 805 Hatsd késtart6 lo.8-105 &abra

A keresztszén "T" hornyai éegitségével a legkedvezdbb
helyzetben felszerelhetd ket részbdl 81156 késtartd.

A kés befogasara szolgalo felsorﬂsz oldaliranyban ugyan—
csak alllthato és szdgben elfordlthato A foképp leszuro
munkakra alkalmas kestartoba loxlc mm szarkeresztmetszetu
kés foghatd be. '

A forditva béfogott leszurékéssel a kéézre esztergaédlt
munkadarab a keresztszan kifelé vals mozgasaval leszui~
hatd és ezzel id8t takaritunk meq.

Ha azonos hésszuségu munkadarabokat akarunk nyerni, udy
a hosszszan mozgasanak {itkdzOre valévbeéllitésa ajaénla-
tos. '

Rendelési szam: 4o02-21.

lo.806 HiitSfolyadék berendezés lo.8-lo6 abra

A berendezés az aladbbi egységeket tartalmazza:

a/‘tartély a szivattyuval

b/ Flexibilis csBvezeték csappal

c/ Usszekdtd PVC t&mld

d/ Tdlesér a visszafdlyd PVC t&mldvel.

A hﬁt6folyadék berendezés éfélag is rendelhetﬁ,lkﬁlsé
alakitis nélkiil felszerelhétﬁ. A tartaly a gépallvany

jobb oldaldban van elhelyezve.
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A tisztitaskor - a fédelek levétele utan - ki kell emelni
a helyérdl. ) &
A villamos vezetékeket a gép aramtalanitasa utdn el kell

L0.807

k&tni, ezt csak elektromos szakember végezheti. Majd a

A tisztités ezutdn elvégezhetd.

+8ml1dt is le kell oldani.
A tartdly térfogata lo liter. A szivattyu folyadék szalli-
tdsa lo liter 2 m emeldmmgassig mellett.

A berendezéds aram ald helyezésére, illetve inditéasara a
pPS7Z Szivattyu kapcsold szolgal.

Rendelési szam: 4o02-27.

Gyorsszoritd tokminy lo.8-1l0o3/b abra

XKétféle kivitelben készﬁl: normal és ellenkezd forgas-
iradnyra. A harompofas gyorsszoritd tokmany haszndlaténél
a munkadarab megfogdsahoz Yulesra nincs szilkkség. A poféak
elforgatasaval a munkadarab azonnal meg van fogva és mi~
nél nagyobb a tadrgyvat terheld forgacsold ero, annal. in-
renzivebb a szoritas. A gyorsszorlto tokmanyt ugyanugy

szereljiik a fBorsbéra, mint a tokmanyt, vagy a siktarcsat.

Minden befogéfejhez 2 garnitura pofa tartozik.
¢ lo-20 mm szoritadsi hatarig
¢ Zo-4o mm'szoritésiaﬂgtérig,
A pofak cseréje a burkolat leszerelése utdn kdnnyen el-

végezhetd.

Rendelési szam: 402-30 /normal forgasirany/

402~31 Jellenkezd forgédsirény/.

SZIM KObanyai Gyéra
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io0.8

lo. 808

lo. 809 -

.A mechanikus l&bfék kdzvetlenll a motor tengelyén fejti

- A fék lenyomasakor egy elektromos kapcsold /NK/ megszakit-

- hetd a motor karos tulmelegedése nélkil.

Kupvonalzd lo.8-1o7 abra

A kupvonalzd berenéezés jehetBvé teszi ugy a belsd, mint
kiils® max. 1o°-o0s hajlasszégl kup esztercgdlasat. A kiilsd
kup maximdlis hossza 300 mm lehet. A kupvenalzdoval ugy

hels®, mint kiilsd kupos menetek 1s eldallithaték. Ha lgen
pontos kupot akarunkesztergdlni, akkor ajanlatos edzett és
méretre csiszolt mesterdarabot a csucsok kdzé befogni, a
kés helyére mérdérat tenni a léc elallitasaval a mérddra
mutatdja szerint végezni. A mellsd szoritddid lazitasaval
~losl- &s a hatsd szoritddié meghuzasdval -loo2- lehetdvé
valik a kupvonalzd kiiktatdsa a hengeres resz esztergala-

sa. A holtjaték kikiiszdbdlésére a kupesztergaldst elobb
kell kezdeni.

Rendelé&si szam: 402-39.

Fék lo.8-108 abra

ki hatAsat. A tengelykapcsold kiilsd feliilete tolti be a
féktarcsa szerepét. A pedal lenyomasakor szﬁkséges maxima-
1is er® kb. Pmax=18 kp, ekkor a maximalis fékerd Fmax=67

kp. Ennél nagyobb fékezd erd azért nem keletkezik, mert

barmilyen nagy erdvel is hatnank a 14b peddlra, ez az erdt

egy gyarilag beszabalyozott rugénak adja at. Igy a fékezd

erdt a rugderd nagysiga adja.

rét és a fémotor [MF[ le-
v valtas eldtti ledlléast

ja a hégneskapcsolé /KO /| aramkd

411. Menetvagasnidl a fordulatirén

a pedillal végezve a reverzilasi szam kb. megkétszerez-

[y
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lc.8lo

A szijfesztéskor alkalmazott hajtémii billentésnél a

rendszer &llitdsara nincs szikséq.

A féket csak a fékpofa ferrodojanak kopasa miatt kell
iddnként utdnallitani. A féktuskd &s a dob kdzdtt a cél-
szeril tavolgag kb. 3 mm.

Az utaAnallitAs az aldbbiak szerint kell elvégezni.

A fedél levétele utan az ~loo3- r&gzitd anyat kioldjuk,
majd az -lood=- hatdrold lapot villas kulccsal forgatjul,
idBnként préba fékezést végezve, ellendrizzik a fékezd

hatast.

Ha fékbetétcsere szitkséges a fedél levétele utén az —-1loo5-

csavart kicsavarva, az -looé- fékkart kihuzhatjuk, ekkor
a sasszeg kivétele &s az -loo7- anyak lazitAsa utan az
loo8 fékpofa csapja majd maga a fékpofa —1o09- kivehetd.

A visszaszerelésnél arra igyeljlnk, hogy befékezett hely-

setben huzzuk meg az —loo7- anyakat.

A fékberendezést kiildn rendelés nélkiil is minden gépre

felszereljik. ,
3 . 4

flkszijas lehajtds lo.8-122 abra

Az é&kszijas lehajtast az orsdhdz, illetve a norton szek-
rény tengely céonkjéra a valtdkerekek helyére lehet sze-~
relni. A szij feszitését az olldra szerelt ékszijtarcsa
biztositia. '
Az &lyan gépnél, ahol az ékszijas 1éhajtés van felszerel-
ve nincs a valtdkerék &altal okozott zaj. Az ilyen mddon
1étrehozott elBtolasok sokkal finomabb feliiletl munkada-
rabokat biztositanak.

F18tolas tartomdny: o,07-0,5 mm/ford.

fkszij mérete: ZxB8ooc MSZ 2531

Rendelési szam: 402-52
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lo.81]1 Hossziitkdzd szoritdhiivelvhez: 10.8-1o0d4/a abra

A behuzdszarban rdgzitett menetes rud, mely a szoritdhii-
velyben megfogott munkadarabok hossziitkdztetésére sz0l-
gal. A rud allithatésdga 190 mm 1 db edzettvéal és 3 db
lagy alakithatd {itkdzdhetétet mellékeltiink hozza

rendelési szam: 402-55

Gyors patronbehuzd lo.8-109 abra

A gyors patronbehuzé a szlikséaes huzderdt, acélaolvok

lejtdn vald elmozditasdval éri el.
Az acélgolydkat 8nzard kupos hively kénvszeriti mozgdsra.
L e _ Huzderd ‘
. : - asaras—-c o~ 2
A gvors patronbehuzé erd modositasa Kézierd 8
A menetkdzbeni szoritds-oldas: a golybscsapagy alkalmaza-

saval igen kdnnyen elvégezhetd.
A gyors patronbehuzé bedllitédsat az alabbiak szerint cél-

szeril elvegeznl.

A kézikart az oldas véghelyzetébe mozditjuk, & munkada-

rabnak megfeleld szoritdhiivelyt behajtiuk, a munkadarabot

behelyezzik.
Ezutdn a kézikereket addlg forgatjuk, mig a munkadarab a

szoritdhiivelyben még éppen lazan mozogd.
A beallltas akkor megfeleld, ha a kézikart nem tudjuk a

52011toloket |~e 20 mm/ végéig vinni, mert k&zben mar a

munkadarabot megszoritotta.

A meqgfeleld helyzet gyors beidllitidsat és rogzitését meg-
kdnnyitik a rugds csapok, melyek a belsd fogazasu hiively
fogarkaban iilnek. '

A gyors patronbehuzd-rendszer mozgd, forgd elemeit 2000
fizemdranként kell gérdﬁlﬁcsapégyzsirral kenni.

Rendelési szam: 402-56.

SZIM K8banyai Gyara




-

1c. 8

300-0150 KULBNTARTOZEKOK Bt

10.813

lo.814

Hidraulikus tokmany lo.8-1lo abra

A hidraulikus @ﬁkédtetésﬁ bequésierkezettel az alabbi

egységeket széilitjﬁk:

a/ harmpofas ¢ 130 mm Atmérdii acélhdzas tokminy egy
készlet kemény és egy készlet lagy pofékkal, tip.
130 HTN 3-1.

b/ Meghuzészerkezet, tipus HH 25/50, behuzdszarral

¢/ Kézivezérld szelep: tip. lo-KV.

d/ Komplett tapegység: tip. 1 TKD-COl, mely kivansagra
olajjal, vagy olaj nélkiil szallithatd. A tapegységhez
kiilén gépkbnyv és témlﬁktartoznak.

e/ 4 db kiildnbdzd, a felszereléshez sziikséges kulcs.

A gép fBorséja ugy van kialakitva, hogy a meghuzdszerke-
zet és a tokmdny kdnnyen, r8vid idé alatt fel-, ill. le-
szerelhetd. A kézi vezérld szelepet, ha erre killdn kiko-
tés nincs, ugy az orsdhdz tetejére szereljilk, kivansagra
azonhan birhova felszerelhetjiik. A hidraulikus tokmany al-
Ealmazésénél nagy kényelmet és pontossagot biztosit, igy
alkalmazasa igen eldnyds. "

Rendelési szama: 402-37.

Leszurd késtartd lo.8-111 abra

A leszurd késtartd megegyezd forgasértelml esztergaléas-
hoz /beszuris, leszuras/ hasznalhatd.
A befoghatdé szerszam keresztmetszete: 3x16 mm.

Rendelési szam: 402-58.
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10.815 Utkdz8 lo.8-112/a &bra

lo.816

Az &gy prizmdjara fekszik fel, szildrdan a fogasléche

kapaszkodik. Mint merev {itkdzd, a ezan mozgasdt a bedlli-

tott helyen megdllitja.

Rendelési szam: 302-18.

Kérivesztergald készlilék 10.8-112/b abra

A készilék a négykéses késtartdba foghatd be és vele

0-25 mm sugadrhatdrok kdzdtt a legkiildnbdz8bb munkak vé-
gezhetdk. Esztergadlhatdék a paldston, valamint a homloksi-
kon ugy konkav, mint konvex golydfészkek, kSrgyiiriik, fél-
és egész gbmbdk és gbmbfészkek. Készillékbe fogott kés buk-
rathaté és kdrbe forgathatd, aszerint, ahogyan a munkada-
rab anvaga és a megmunkalas milyensége ezt megkdveteli.

A kés helyzetbedllitdsa és rdgzitése egyetlen csavarral
v5riénik. A sugdrbedllitds mm beosztésu sk&lan olvashatd
ey és rogZLtese ugyancsak egyetlen csavarral tdrténik.

A készliléken o0—-25 mm beosztasu skila van, melyem a kivant
sugdr bedllithatd. Pontos_munkak elérésére szlikséges,

hogy konkdv sugar esztergdlasanal a kés sugara "r* és a

kivant sugar "R" kozti killdnbséget, mig konvex munkaknal

a két sugar Ssszegét dllitsuk be a sk&alan.

A kést befogva és a keresztszann%l fogast véve, a készii-

18k kézi fogantyujdt forgatva hozzuk a késziiléket mikd-

déshe.

Ajanlatos a késziiléket milksdés eldtt jél megolajozni.

Rendelédsi szam: 302-26/a.
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lo0.817 Magassagi szan lo.8-113/a &bra

1o.818

Hiarom részbdl all:
"A" allithatd magassdgi szan hornyolt felfogd lappal.

loo mm allitasi lehet@séggel.
"B" a hornyolt lapra szerelhetd felfogd derékszdg, asz-
- talméret 8oxldo mm
"C" a hornyolt lapra szerelhetd billend asztal, jobbra-
balra 45°-45° ellatasi lehet&séggel és 8oxl25 mm
asztalmérettel.
A magassagi szan az igen rdvid idd alatt felgzerelhetd
tartozékaival egylitt a legkiilénbdzdbb mardsi-furasi mun-

kak elvégzésére teszi alkalmassid a gépet.

A négykéses késtartd helyére szerelt magassagi szan hor-
nyolt felfogdlapjdra munkadarabot vagy szerszamot fog-
hatunk. A hossz- kereszt és forgbmozgisokon kiviil a ma-
gassagi Allitds tag lehetdséget nyujt.

Ha azonban a felfogédst nem fliggdleges, hanem vizszintes
sikban éhajtiuk eszkdzdlni, ezt az ugyancsak horonnyal
ellatott felfogd derékszdg teszi lehetdvé. Még jobban
kiszélesiti a lehetdségek hatidrat, ha a felfogdlapra a
szintén horonnyal ellétott billen®asztalt szereljik.

Rendelési szam: 302-29/a.

Felfogd derékszdg lo.8-113/b abra’

A foxgészén helyére - annak levétele utdn - szerelhetd
"T" hornyokkal ellatott forgathatd felfogd derékszdg kil-
18n&sen alkalmas oly kisméretii munkadarabok felfogésira,
melyeken marasi munkat akarunk végrehajtani. Hengeres
teétek, tengelyek felfogisinak megkdnnyitésére prizmas
betét szolgal,

Rendelési szam: 302?32/a¢
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lo. 819

lo. 820

lo.821

Késkiemeld menetvidgd késtartd lo.8-114 abra

Haszndlata kiildndsen akkor ajanlatos, ha kifutds nélkilli

menetet akarunk végni, mert egy kar 180°-0s elforgatéisa a
kés hegyét 4,5 mm-re azonnal kiemeli. Igy a t8résveszély

a minimumra csdkken. A késtartd a négykéses késtartd he-

lyére szerelhetd.

Rendelési szam: 302-37.

Alapozas és tartozékai

A gép alapozédsidhoz sziiksdges Mlé-os alapozd csavarokat;
tartalmazza alidtéttel és anyaval, valamint a vizszintezd
csavarokat az alaplemezekkel.

Rendelési szam: 302-45

Gyorsvaltd késtartd lo.8-115 &bra

Olyan munkandl, ahol t&bb fajta kiildnbdz0 kiképzési késre
Gan szilkség és ezeket a munkadarab elkészitése folyamén
valtogatni kell, a kés id8trabld bedllitgatasa helyett

gyorsvidltd késtartdét alkalmazunk.

A kések mindegyike kiildn-kiildn, magassidgl irényban allit-
hatd késtartdba van fogva. A kések még akkor sem lesznek
a kdstartdbdl kifogva, ha é&lezésre keriilnek.

A késtartdk cseréje igen r&vid idd alatt, egy csaver meg-
oldasaval eszkdzdlhetd.

A gyorsszoritd késtartd test, a négykéses késtartd he-
lyére kerill &s a négykéses lkéstartd rdgzitdosavarjéval
r&gzithetd, elforgatds nélkiil.

Rendelési szam: 309-25

SZIM KBbanyal Gyara




lo.8

3oo~o0l54 ‘ KULONTARTOZEROK - 1] -

10.822 Rajztartblo.8-116 abra

lo.823

A rajztartd 3 db M6x15-8g belsBkulcsnyildsu csavarral tet-
szés szerinti helyre szerelhetd. Ajanlott elhelyezési mdd-
ja a lo.8-116 abra szerint az gy, hdtsd részén levd sza-
bad feliilet.

A rajztartd rud magassagl iranyban dllithatd és elforgat-

4L

hatd.
Rendelési szém: 322-19.

ROvidmenetvidgd berendezés

A VRM révidmenetvadgd berendezést az E3N 750 mm csucsta-
volségu esztergéré folszerelve, az alapgéppel egylitt szal-
litjuk.

Utélagos felszerelésre akésziiléket kilon azért nem ajanl-

juk, mert felszerelése meglehetdsen honyolult.

A barendezés alkalmas kiilsS-belsd, metrikus &z coll mene-

tek gyors &s gazdasdgos vagasira.

A vaghatd menetek behatarclasa:

XKiilsd menet fo mm Atméxrdig
Belsd menet 45 mm atmérdig
Metrikus menet o,4~2,5 mm emelkedésig
Col menet 28-11 menetszam 1"~ban.

A berendezés a vezérorsété].cserekerék.és vondorsd rend-
szeren keresztiil kapja a szilkséges, mikddtetési mozgasokat.
Menetvigast a £8orsd reverzélasa nélkil végez. A késki-
emelés, hbzzallas, fogésvétel automatikusan t8rténik.

A munkaciklus elvégzésével a berendezés ledll kiinduléasi

halyzetében.
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lo. 825

0. 83

lo.831

10.832

1o. 833

lo. B34

2 berendezés szerelisl munka né&lklil kiiktathatd, az ezutin

cetidvoyl hossz 7o mm stmdrBiil hatdrok kézdit wmin-

&
.
&3
0]
=t
¢
7]
9:3
Liff.

den @ﬁzt@tqélyozami muaka elvégezhetd a gépen.

3 rSvidnenetvigd bare nd@meﬁhex kiilén gépkdnyvet adunk.
8

guim: VRM~-ZE50

MenesztBegues 1o0.117 dbra

Nagy el8aye, hogy a munkadarabot - andlkiil, hogy a f8or-
sdval le ke sllens &1llni - be lehet fogni &s ki lshet van-
ni. & héted megtimasztids a qz@qnj@r@ch§©val tBrednik,
maghuzdgéval vagy meyglazitisdval a be-, 11lletve kifogast
mér el is végsztilk.

nendeldsl szédm: 322-18

Munkéavédsl ni lkelildntartozékok

Bataszali t@kménvveaﬁ 15.8-118 Abra

Lelirdsa a Mm@%@@%@d@lmi fejezatben.

Tokninyveds lo.8-119 ibra

Lelrisa a Munkisvédalmi felssetben

M@llsé forgbcasvadd lo.8-120 &bra

Leirdsa a Munkdsvédelmi fejezetben.

Hitsd forgicsveéds lo.8-121 abra

Lelrasa a Munkdsvédelmi fejezetben.
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lo. 84

lo. 841

lo. 842

lo. 843

Kereskedelmi kiilontartozékok

Tokmany @ 125

Hirompofas, acélhizas, @ 125 mam kiilsd atmérdji sikcsigas
tokmany egy ké&szlet normdlés egy készlet forditott pofak-

kal.
Megrendelési adata: A 125 MSZ5048 PKE

Mindségi kévetelmények: MSZ 5050-74 szerint

Forgbcsucs

A szegnyereg Morse 2-es hiivelyébe csatlakozik. Tengely-

szeril alkatrészek megmunkéldsandl haszndlhatd magasabb

fordulaton.

Tokmany puhapofak

A telepofa készlet utadnmunkalhaté anyagbdl késziilt.

A sziikséges méretekre esztergidlhatd.
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11.11

11.12

A gyartmdny az érvényben levd MSZ és agazati szabvanyok és
a tervezési idSszakban érvényben levd munkavédelmi elGira-

sok szerint készidlt.

Reteszelt tokminyvédd lo.8-118 &bra

A gépre szerelt tokminyvédd balesetvédelmi célt szolgal

&éa szerepe, hogy a gépet csak lecsukott tokményvédsd mel-
lett lehessen elinditani.

Az orsdhizra van szerelve és felnyitasa, 1ill. lecsukéasa-
xor a NT jelii kapcsolén keresztiil biztositsa a védelmi re-

teszelést.
Ha a szoritdhilivelybe fogot minkadarab megmunkalasanal a

tokmanyvéds nem szlikséges, az -lol2-es csavarok oldasaval

leszerelhetd.
L kézikerék burkolat az =-lol3- csavarral erdsithetd a

tengelyre.

A valtdkerékszekrény fedelének bels® oldalara szerelt

bakhoz arintkezik az agy végére szerelt NF jell kapcsold.
A fedél eltavolitisa utédn a NF kapcscld elektromosan re-
teszell a gép inditésat, igy a gép - az irdnyvaltdkarral -

csak felszerelt fedél esetén indithatod.

Tokmanyvédd lo.8-119 dbra

A Baleseti Ovdrendszabalyok eldirasai miatt a gép kiildn-
tartoz&kaként rendszeresitett tokmianyvéddt, a hazai for-
galmazasu qepekre klvetcl nélkdl fElSZLYEl]uk

A tokmanyvédd burkelat a kidlld tokmanypoféka fedi le,
igy védelmet nyujt a dolgozd szamdra Forgd tpkmény esetén

&s a forgicsolads menetét nem akadalyozza.

A tokmany kezelése esetén a burkolat felhajthatd.

Rendelési szam: 402-53.
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11.13

11.14

11.15

Mellsd forgacsvédd 1lo.8-120 abra

A forgacsveéddt annakellenére, hogy kiildntartozék a hazai
forgalmazisu gépekre ugyszintén felszerel jiik.

A késszan mellsd oldaldra ~ a felerdsitd csavarokra -
tlizhetd fel a véddberendezés, a szétrepild forgics és
freccsend viz felfogisara. A berendezés agylitt halad a
szannal, igy mindig ott helyezkedik el, ahol a kés hegye
dolgozik.

Rendelési szam: 309-26.

Hétsd forgldesvédd lo.8-121 abra

Feladata a forgacs és hiit8viz visszaterelése a gép for-
gacsgylijtd talcdjira, igy a munkahely kdrnyezetének a
tisztantartasdban van fontos szerpe, mésrészt a gépek
egymas mégétti feldllitdsa esetdén a masik dolgozdt hatul-

rél védi a szétrepiilt forgdcsok ellen.

A burkolat lemezbdl, vilagos, 36 fényvisszaverd képességil
festéssel késziil.
Kildntartozék, igy csak kiildn rendeléds esetén sz&llitjuk.

Rendelési szam: 4o02-54

Erintésvédelem

A gép érintésvédelme megfelel az MSZ 172 elSirdsinak.
Valamennyi elektromos egység: motorok, vezérld és kezeld

tabléak, valamint az irdnyviltd kapcsold f8ldélve van..

)

o

N
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11.186

Biztositva van a gépidllvanynak a kiilénalld f5ldelése is.
Az lUzemi FBldeléds bekdtését a 8.1 fejezetben leirtak sze-
rint kell végezni. Ez esetben a gép érintésvédelme biz-
tonsadgos lesz. A gépallvanyban elhelyezett elektromos ve-=

25718 berendezés fedelédt csak elektiomos szakember veheti

le, de ez esetben is a f8kapcsold kikapcsolédsaval a gép=t

dramtalanitani kell.

A berendezés fedelén levd piros nyil figyelmeztet a foko=
zott &vatossagra, ha a fedelet leszerelik, amit csak szer-—

szammal lehet elvégezni.

A gép "O" fesziiltség védelemmel el van latva. Ezt az jel-

2i, hogy bekapcsolt helyzetben - forgd fSorsd esetén - ha
a hildzati fesziiltség rdvid idSre kimarad, a gép ledll,

de ujra csak akkor indﬁlha az inditdkart —16_.ismét k&zép-
s6 &lladsba hozzuk.

Ha a gépre a kiildntartozékként szerepld fékberendezés is

fel van szerelve, annak hasznalatakor az dramkdr ugyan-—

‘csak megszakad &s az inditds szintén az inditdkar =-1l6-

k5zéps® A4114sabd1l lehetséges.

A hiltBfolyadék tartédly kiemelésénél /pl. tisztitds célja-

_b6l/ eldszdr az elektromos részt bontjuk meg, de elbtte

fesziiltségmentesitsik s csak uténa a hidraulikus csatla-

kozast.
A hiitdfolyadék szivattyu motorjanak, ki e bekzpcsolasit
a -21- kapcsoldéval végezzilk, de ezt nem jelzl a jelzd-

1ampa kigyulladésau

Reteszelés

A gépen alkéimazott kapcsoldsi megoldésok olvanck, hody

készakarva éém lehet téves kapcsolést eszkézdlni.
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11.162

11.163

"11.164

11.165

Ezek a rateszelések az alabbiak:

Az inditd elektromos kapcsold kdzéphelyzethen reteszelve

van, innen csak megszabott mozgasok utjin lehet hekapcso-

145t eszkdzblni.

Hossz- és kereszt irdnyu elBtoldst egyszerre nem lehet

kapcsoini.

Az alapszan mozgasit vagy csak vonbéorsdérdl, vagy -csak

vezérorsbérdl lehet kapesolni.

Nagy emelkedésii meneteket csak a fBorsd eldtét 1:8 alla-

sdban, vagyis alabsony fordulatszam tartoményban lehet

kapcsolni.

A lehajtds kapcsoldkarok egymashoz képest reteszelve van-

nak, igy azokat kapcsolni csak a masik kar ok helyzete

mellett lehetséges.

Egyéb biztonsdgtechnikai elfirasck

A vondorsdrdl leszarmaztatott elBtold mozgidsokndl hossz-
és keresztiranyban valamint tk&zés esetén a gép védve
van, minden ecetben, h

Vezérorsdrdl leszalmaztatobt hossz e1otolonozgasoknal

tulterheles esete e gemmilyen védelem nincs, 1gy pl.

-menetvagasnal fokozott figyelem sziikséges, hogy tulter-

he1es ne allhasson elo,

Azognal a gepeknel amelyeknel a Lulontartozekkent sze-

repld fék fel van szerelve a reverzala51 szamxkb megkét-
erezhetd a motor mag nem engedmbt tulmelegedesa nélkil

és a pedallal vald ledllés a dolgozo mindkét kezét fel-

szabaditia.
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Acdlhézas tokminyok esetén barmely rendelkezésre 4116 fox-
dulatszam kapcsolhatd.

SiktAresa munkiknidl a legnagyobb hagznathatd fordulatszém

630 ford/perec. Bzt tullépni tilos. Maximalis

a gépet csak n = 224/perc fordulatszammal szabad jaratni.

eldtoléssal

rdulat iré&nyvaltésok

Sz&ma:

n = 55-112 £8orsd ford/percnél ~ foo/lbra
n o= l5o—-315 » w 3Bo/dra
0 = max. “ w ' 6o/éra

A gépre megengedett legnagyebb terheléseket a 12. fejezet-
ben, ill. a l2-lol diagrammon k&z8Lljik.

Pordulatszamvéliedst ceak &118gépnél szabad végezni.

A vezérorgd csakis menetvigdsra haszndlands.
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Esztergaink univerz&lis jellegliek, igy valamennyi eszter-
gélasi feladat, a gép geowstriai hatirain Belﬁl elvégez-
hetd.

A felfogas lehet8ségeket nagy méritékben bhdviti a sokiféle
kiiléntartozék.

Alakos feliiletek megmunkdlisa [kup, gdmb/ szintén a kildh-
tartozékok révén végezhetd el. '

A gépre megengedhetd hatérterheléseket a 12-lol diagram
szemléltet;. A forgacsolasi adétokat ugy kell megvalasz-

tani, hogy a gépet ne terheljilk tul.

A dlagramon bejeldlt példa szerint @ 4o-es A6o-as (St 60/
anyagmindségll acélt v = 80 m/min végésebességggl akarunk
megmunkiini. A diagram az n = 64o f£/min. fordulatot jeld-
li ki, és N=2,2 kW motorteljesitmény esetén a £0orsdrdl
levehetd nyomaték M = 3co cmkp lesz. A @o—es_étmérG kb.
P = 140 kp fOforgicsold erdt ad meg, mig az Abo—as anyag
N=0,7 mmi-es forgacs keresztmetgszetet engedélyez Amibsél

az el0toléds ég fogismélység kiszamithats.

El5toléas, illetve menetvagas

A kividnt elBtolasckat &s menetfajtidkat a cserekerekek &s

Norton szekrény kdzbeiktatasdval lehet elérni.

A cserekarekek, Norton-szekrény &s szénszekrénysn keresz-
til a kovetkezd milveletek végezhetlk:

1. gépi hosszesztergalas,

2. menetvagas,

3. gépi keresztesztergélés [sikesztergalas/

Az elBtolds &rtékét a 12-1o2 Abran lathatd géptéblardl
clvassuk le. A t&blazaton szerepld eldtoléds értékek fdor-

sofordLTatonkenu mm=bhe n értenddlk. A hossz- es kersszteld~

tolas erteL klvalasvtasanal 1ehmtolmg a ﬁELrlKUS manet

elo;olas &rtékeit nasznaljuk, még pedig a 24/120 valtd—
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kerék tartomdny hatarain bellil. A legkisebb értéket a
ké&zikerédk l-gs é&s szorzdémil valtékar "C" allasa mellett

nyerjik.

I. példa: Bedllitandd az esztergapad o,34 mm-es gépi
hosszesztergdlidsra [12-1o2 abra/

a/ A 0,34 elBtolds megtaldlhatd a‘(:> -as oszlop mm
menét "A" fiiggGlegesdben, amihez az orsdhaz valtd-
kerék csapjira Z=30 fogu, a nortonszekrény csapiira
7=60 fogu kereket kell felrakni, az 0llén pedig egy
7z=113 fogu kerékkel hozzuk a két kereket kapcsolat-
ba.

b/ A -7- recézett anya olddsa utdn a —-8- kézikereket
a (:) 41l4sba hozzuk &s utana a —-7- recdzett anyat
meghuzzuk.

c/ A -4- kart "Métermenetre” az -5- kart "A" helyzetbe

a -6— kart "Vondorsd" jelre &llitjuk.

d/ A -9- kapcsoldkaripsszeldtoladson alljon.

e/ Az —-1- &s =-2- lehajtés eldvalasztbkar a fekete me-
z8re illetve a "O"-ra mutat fa fordulat iranya

szerint/.

II. Példa: 18 menet/l" Whitwort-menet vagandd

f

a/ A 12=-lo2 &brén a iB/l“ menetet a (:) -vel jelzett'
oszlop “B*® fliggdlegesében taldljuk.

b/ A -7- recézett anya oldasa utdn a —-8- kézikereket
a 41l&sba hozzuk &s utina a -7- recézett anyat
meghuz%uk,

cl A -4- kart mcdl”.meneﬁregaz =5-— kart “BF helyZeEEe,

- a -6~ kart "Vezérorséd®™ jelhez allitjuk.

53%Z1I¥ KBbénval Gyara
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d/f

e/

III.

A -9~ anyazar beﬁapcsolt helyzetben legyen. Az Orsd-
haz csapidra 2=30, az olldra Z=120 dg 7Z=127 fogszamu

kereket rakunk.

Az -1l- és =2- lehajtas eldvalasztdkar a fekete me-

26re, illetve "O"-ra mutat. /A forduiat irdnya sze-

rint./

példa: Beallitandd az esztergapad 0,06 mm gépi ke-

alf

b/

c/

‘a}

ef

regszteldtolasra.

A kereszt és a hosszelBtolasck aranya 1/3 igy
0,06%x3=0,18 hosszeldtolds adddik. Ezt az értéket a
menettablazaton [l2-lo2 &bra/ a mm menet (:) oszlop
ngn etholés fliggSlegesében talaljuk. AZ orsdhéaz
valtokerékcsapjara Z=3¢, a nortonszekrény valtdke-
rék csapjara Z=60, a kettdt Bsszekdtendd olldra egy

7z=113 fogd kereket rakjunk.

A -7- recézett anya olddsa utdn a -8~ kézikereket
a (E) 51lasba hozzuk és uténa a =-7- recézett anyat

meghuzzuk.

A -4— kart "mm menetre", az -5- kart "B" helyzetbhe,
a -6~ kart "vondorsdéra”™ allitjuk.

A -9- kar keresztelBtolason &lljon.

Az ~1- és -2- lehajtés eldvélasztdkar a fekete me-
»8re 1lletve "o"-ra mutat /a fordulat irdnya sze-

rint/.

S7ZIM KBbanyai Gyara
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LV. Példa: Bedllitandd az esztergapad 6 mm/ford nagyemel-

kedésti menet vigisara:

a/ A 6 mm-es emelkedés (:) -0s oszlop “C" fiiggllegesé-
ben taldlhatd.
Az orsdéh&z valtbkerék csapjéra Z=30 fogu, a norton
szekrény csapjara Z=6c fogu, az 0llén pedig Z=113,
fogu kerédk kapcsoléddik. '

b/ A-7- recézett anya oldasa utén a -8- kézikereket a
(g) allisba hozzuk é&s utdna a recézett anyvat meghuz-
zuk.

c/ A -4~ kart "Métermenetre®, az -5- kart "C" helyzet-

be, a -6- kart "vezérorsd" jelre dllitjuk.

d/ A -9- kart anyazdr "zaArthelyzet"-be kapcsoljuk.
e/ Az -1- &s -2- lehajtds elBvAlasztdkar a "8:1"
/piros/ mezdre, illetve "O%-ra mutat /a fordulat
irdnyva szerint/
A =3~ attétel kart szintén ugy kell bekapcsolni,

'hogy a jel a piros kérre mutasson.

V. Példa: A gépen az aldbbi médon 2:3;4:5; &s 6 bekezdésli

menetek vaghatdk.
Bedllitandd az esztergapad 3 bekezdésl, 3x1,5=4,5 emel-

kedésli menet vAagasara.

a/ A 4,5 mm-es emelkedés (:)-es oszlop "C" filggSlegesében
taldlhats.
Az orsOhdz valtdkerék csapjéra Z=30 fogu a norton szek-
rény csapjira Z=¢o fogu, az ollén pedig Z=113 fogu ke-

rék kapcsolddik.
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B/

c/

aj

g

£,

g/

h/

A -7- recézett anya oldasa utidn a -8- xéiikereket ac:)

4114dsba hozzuk &s uténa a -7- recézett anyat meghuz-

zulk.

A —4- kar£ “Méterménetre“y'ai -5- kart “é* helyzetbe,
: ‘ : i

a —6- kark "vezérorsé" jelre allitjuk.

A -9~ kart anyazar “zdrthelyzet"-be kapcsoljuk.

Az -1- &s -2- lehajtds elBvalasztdkar a "8:1" /piros/

mezdre, illetve "0O"-ra mutat /a fordulat iranya sze-

rint/.

A -3- Attétel kart szintén ugy kell bekapcsolni, hogy

a jel a piros kdrre mutasson.
Az elsd menet elkészitése utan a -113- bajonett tarcsa

"1"-gs jelét az orsdhizra helyezhetd "O" jellel kell
fedésbe hoznil

A -3- Attétel kart fires allasba kapcsolva, a fBorsdt
kézzel a -113- bajonett tédrcsa "3"-as jelével egyez-

tetjiik, majd az attétel kart visszakapcsoljuk eldzd
helyzetébe.

A harmadik menetnél a fenti eljirést megismételjik.
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13.03

Altalanos szempontok

EH

A gip élettartamdt, tartds pontossiagidt a rendszeres ég
gondos karbantartis nagy méritékben befolyasolja. Itt elss-
sorban két dologra kell figyelmet forditani, egyrésztfh
gép rendszeres tisztogataséara, nisrészt az egyedi kenShe-
lyek rendszeres kenésére &s az olajtiroldk nivd szintjénék

allandd ellendrzésére.,

A kenBanyag, ill. a kenés, a konstrukcids méretezésnél
minden esetben be van szé&mitva, igy a kenés kimaradasa

hosszabb vagy r&videbb idd utdn meghibisodast fog okozni.

FBorsd kiszerelése lo.3-lol abra

A —-1l08- fedél levétel utén
Az -111- labirinttircsat leszereljiik,
A -130- c¢sapagyanyat lecsavarjuk, _
A ~128- Fedelet leszereljik és a =131 labirint gyirit

lehuzzuk, ezutin

4. A -129- fSorsd =ldre bvatosan kilithetd, a felfiizdtt
-905- &s -%04- fogaskerekeket kihuzds k&zben leemel-
Jik.

Visszaszerelés forditott sorrendben t8rténilk.

FSorsd csapagy ellendrzése
?

A m2llsd® NN 3olo/K tipusu kétsoros hengergdrgds fdcsap-
&gy beszab&lyozdsa a k8vetkezlképpen tdrténik:

Megmérijllk 'a csapAgy hézagot. A mérddra tapintdjdt a £E-
orsdnak a csapagyhosz legkﬁzelébb es? hengeres feliiletérs
dllitjuk. A 13-lol &bra szerinti médon az orsdt kb. 3o kp
erdvel megemeljlk és az 4ran leolvassuk a csapégyhézag ér-

t8két. A mérést -120%-kal elforgatva a fSorsdt - hirom
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13.04

13.05

helyen végezziik el. A mérddran leolvasott értékek széam-
tani kdzéparinyosa adja a csapagyhézag &rtékét. Ha ez na-—
gyobb mint 0,005 mm, a csapagy uténdilitisa szilkséges.

Az ajanlott 0,005 mm-es csapagyhézag bedllitdsa a lo.3-lol
dbra 109 szamu anya dvatos meghuzidsival, s vele a kupos-
furatu belsd csapagy-gyviirliinek a fdorsén vald eltolisaval
t8rténik. Az anya meghuzisa kdzben a csapidgyhézagot is-
mételten mérni kell. A mérések pontosabbid tétele végett

ajénlatos 1l/looc beosztasu miszert hasznilni:

Hajtdszij feszitése

A hajtdszij megfeleld feszességét ellendrizzitk. Ha a szij
lazédnak bizonyul, a sebessé&gvadltd rdgzitd csavar anvajat

feloldjuk és azt lefeld csavarva a sebességvaltdét a két

“csap k&rlil billentijiik, ezdltal a szij ujra feszes lesz.

Hajtészij csere 10.3-1lo2 Abra

Amennyiben szijcserve szlikséges, annak végrehajtidsa a £5-
orsd kiszerelése ndlkiil elvégezhetd.

Az grsbhaz fedél lavétels utin

1. A -136- toémb csavarjait kicsavarjuk, ezutln az egész

egység egylitt kihuzhatd a helyérdl.

2. B -133- és ~135- csavarokat kicsavarjuk és a ~134-

tarcsakat kiemelijlik a helyiikrdl.

Az el8bbi milveletak elvégzése_uténé szijcsere végrehajt-

hatd.
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13.00

13.07

Holtiadték csdkkentése a keresztszan orsdanyanal

lo.3-109% &bra

A -433- hernydcsavart eltdvolitjuk, &€s a menstes furatba
csavart kihuzdval kiemeljlk a -416- zardgytirit, igy hoz-
zaférhetdvé vallnak - a -434- hengeresfejil csavarok, eze-
ket ha meghuzzuk a -417- anya feleket egymashoz kOzelit-
ik, addig, amig a holtjaték az orsd és az anya k&zdtt el

nem tinik.

Elektromos karbantartis

Az elektromos elemek lényegesen kevesebb karbantartd mun-

kAt igényelnek, mint a gép egyéb mechanikus berendezései.

FElektromos motor karbantartésa

A gdrdiilBcsapigyak minden 3ooo lzemdra utdn alapos petro-

letumos mosast, és ujra zsirz&st igényelnek, mint ezt mAT

a kenési utasitasban kifejtettilk. Ehhez természetesen a

motort szét kell szedni.

Elektromos kapcsoldk karbantartisa

Az elektromos kapcsoldk, mivel pormentes, zart térben
vannak elhelyezve, igen kevés karbantartd munkédt igényel-
nek. Hosszabb lzemeltetés esetén fordulhat eld kontaktus
hiba a mozgd érintkezBknél.

Ekkor az &rintkezdket finom tiireszeld és porecset segit—
ségével tisztitsuk meg.

A leggyakrabban el8forduld karbantartd munka az elektro-
mos berendezésnél a biztositékok cseréje. Mindig a meg-
feleld amperitédsu é&s kiolvaddsu jelleggel bixd biztosi-

tét alkalmazzuk. Ezt az elektromos speclfikécid tartal-

" mazza [lo0.2/2 oldal/.
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A lektromos barendeszéshez karbantartas c&ljdbdl csak

szakember nyulhat, A megfeleld feszlilis

e
(]

stelenitésrdl

D
[te}

minden esethan gondoskedni kell.

Kétféle kendsi elvet alkalmazunk a ¢épnél; ugymint merild,
i1l. sz8rd kendst 2s kenSgombos egyedi kenést. A zArt haj-
comll egvségek szdrdkenést, a vezetékek, egyes csapagyak és

menetes anyak kendSgomb utijdn kapnak kenBanyagot.

13.12 Olajcsere

Az olajfiirdds helyeknélaz alabbiak szerint hajtandd végre:

- a faradt olajat meleqg Allapotbhan leeresztilk,
21t81ltjlik a kenési utasitdsban el&irt mi-

I
fu
]
0
H
*H

-
I
o
In]
®
t
P h

noséglt és mennyiségl 3blitd olajjal ez mégegyevlk az
1

Sirt kendolajjal/,

P

- lo perc jaratds utinaz 8blitd oclajat leeresztilk, majd

1 ]
{ik.

-

az szlikséges kenBolajjal feltslt]

13.13 A g2p kenésl agysdgeinek ismertetése

Orsdhéz

|__j
(V%)
o

E--I
Lo}
=

-

\lkalmazott olajminﬁsegé T-20 szerszamgépolaj. Az olajtdl-
tet 2 kp az olajidllés mutatd kdzepéig £51tends.

A fogaskerekek s golydscsapigyak meriild, ill. szdrdkené-
sliek. Kivéve a fSorsd csapigyazdsit, mely egy t&4lcabdl
kapja az olajat, ahovad azt a forgd fogaskerskek szdrijak
fel. -

Els8 olajcsere: 6oo Uzeméra utin

Masodik olajcsere: 1250 lUzemdra utén

"owvabbi olaicsexék: 2oo0o lUzemdrinként.

Minden olajecserénél az crsdhézat Bblitsiik 4t, hogy le-

t és leiilepedett idegen anvagok elidvolodjanak.

(]

va
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Az olaj bedntést az orsdhdz fedelén levd zardcsavar he-

lyén kell eszkdzdlni.
Az olaj leengedése pedig az orsbhiz tulsd oldalan talal-

hatdé hatlapfejll csavar helyén t8rténik.

Norton szekrény

Alkalmazott olajmindség, T-20 szerszadmgépolaj. Olajtdltet

2,5 kp; az olajallasmutatd ablak kézepéig tdltendd.

' Valamennyi fogaskerék, ill. csapdgy czdrdkendst kap.

Els8 olajcsere: 600 iizemdra utén.

Masodik olajcsere: 1250 lizemdéra utén.

Tovabbi olajecserék: 2000 iizeméranként.

Minden olajcsérénél a nortont 8klitsiik &t az eldirt
médon. |

Az olajfeltbltés és leeresztés az dntvény oldalon /[valtd-

keréknél/ a hatlapu zarbcsavarok helyén tdrténik.

Sebességvaltd

Alkalmézott olajmin®ség T-30 szersiémgépolaj,

Olajt&ltet 3 kp, az olajiallas mutatd ablak kdzépslig
t&1ltendds.

Valamennyi fogaskeré&k, golyéscsapagy és a gumi karmantvus
t&mitések szérdolajozast kapnak. ‘
Elsdrolajcsere: 6oo lizemdra utén.

Masodik olajcsere: 1200 iizemdra utén.

Tovabbi olajcserédk: 200 lizemdranként.

Minden olajcserinél z fShajtdmiivet 8blitsik &t az eldirt

médon.
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Az olaj feltdltés az dntvény tetején, a leeresztés a:z
aljan, hdtul elhelyezett hatlapu zardcsavar helvén tor-

ténik.

13.134 Szanszekrény

Alkalmazott olajmindség: G-30 gépolai

Az olaj betdltése naponta kétszer [kis mennyiségben/ az

alapszén fels® sikjan taldlhatd zardcsavar helyén torté-

nik. A leeresztés helye az &ntvény aljan becsavart zard-

csavar furata.
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Kenési helyek a 13.1-lol abra szerint:

]

Kenési hely|KenlanvagjKenés gya-| Kenési mdd|KenBanyag Megjegy-
jele korisaga mennyiség zés
51-63 O ] .
3o naponta kézi -
64 30 naponta kézi 0,02 kp
65 20 | 2c00 1d iddszakos 2,5 kp
: olajcsere d _
' ' iddszakos
is. ) 2k
66 2000 U5 olajosere P
- e id8szakos
6 2 . i k
67 20 o0 1o olajcsere 3 P
68 Norton 60lajdllas mutatd
69 Siénszekrény leeresztd nyilas
70 Orsdhaz leeresztd csavar
71 Orsbéhaz c©lajidllis mutatd
72 Sebességvaltd leeresztd nyilés
73 Sebességvaltd o0lalallas nmutatd
74 Norton leeresztlnyilis
KENGANYAG TABLAZAT
KenSanyag meg- Kendanyag jele Megnevezés
nevezése
it
T 20 20 Szerszamgépolaj
T - 3o 30 Szerszamgépolaj
G - 30 _. Gépolaj
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A kenési utasitasban szerepld kendanyagok
analitikus adatai
Szerszamgép- Szerszamgép- Gépolaj
olaj claj
T - 20 T - 3o G - 3o
Fajsuly: 15 ©c¢
‘max. 0.91 0.91 0.925
Viszkozitas
50°C-nal 2,3 - 3 E® i -5 g° 4 - 4,5 E°
Lobbanaspont
min. 180 °c 190 °cC 180 °cC
Dermedéspont +5 °C alatt +5 “C alatt +3 oC alatt

Sav-gszam max.

0,08

0,2
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HlyatkozéSL Megnevezés db Reg&elééi Abra
szé&m ‘ szam
902 Fogaskerék 1 [367-0183 lo.3-1cl
142 Kapcsoldtdmb 1 §375-01538 lo.3~103
ldo Kapcsoldévilla 1 {380-0169 lo.3-103
141 Kapcsolovilla 1 13Bo—-0172 lo.3-103
234 Kapcsoldpofa 3 [314-occol l1o.3-105
322 Kapcsoldovilla 1 i{325-0002 10.3-107
340 Kapcsolévilla 1 1325-0028 10.3-107
850 Keresztszadn o0rsd 1 {346-018%6 lo.3~-108
417 Keresztszan orsélanya 1 j367-0124 10.3-108
426 Késszan orsd 1 1346-0187 lo.3-109
424 Késszan orsd anva 1 {320-0042 10.3—109-
543 Csiga 1 {330-0034 lo.3-111
942 Csigakerék 1 $326-0045 lo.3-1lo
535 Anyazar | 1 {301-0045 lo,3-111
o4 Szegnyereg orsé 1 §330-0036 lo.3-112
605 Szegnyereg orsd anya 1 358-0c047 lo.3-112
706 Vezérorsd [5co mm/ 1 1346-0195 10.3-113
754 Vezérorsé /750 mm/ 1 |346-0196 10.3-114
Tranyvaltd kapésolé
| VGK 25-057 1
951 Keresztszan orsd finch/ 1 346-0189 1o.3-108
4138 Keresztszén orsd anya 1 |367-0188 lo.3-108
finch/
427 Késszéan orsd [inch/ 1 1346-01%0 l1o.3=-109
( 425 Késsz&n orsd anva 1 320-c043 l1o.3-10%
[inch/
SZTM K&banyai Gyara
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rendelés esetén kérjik sziveskedjenek meg-

az igényelt alkatrész darabszamit
résznek a gépkdnyvben szerepld szémat

S
a g&p gyirtisi szémdt és &vét.

A gépk#nyvben folyamatos sorszdmmal minden jellemz0 alkat-

réaz jeldlve van. A golydscsapagyak
10.4 &s 10.5 fejezetben kiiltn is ki vannak gylijtve és né-

és fogaskerekek a

hény jellemz® adatot is kdzlilink.

A gép gyarthel szama és éve a gép eleién elhelyezett adat-

rAk18n taldihatd.

2

A gép gyartési szama az &gydntvény nagy prizm&janak végé-

ben is bhe van ltve.

SZIM Kopé&nyail Gyara
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14.01 Ky Pontossdgi eldirasck
A mérés targya Abra| Megenge- Méret - | Megiegy-
dett hiba hiba z&s '
Az agy egyenessége hosszirany-
ban/cgsak domboru engedhetd
meq/ 1l/a o,02/looo Oiaho
~Az agy sikalakija keresztirany-
ban 1/b o,02/1loo0 s,0lo
Alapszan mozgasanak egyenesvo-
nalusaga vizszintes sikban
/csak homorusag engedhetd meg/ |13 0,006 /300 C 003
Fdorsd és ézegnyereghﬁvely k&=
zépvonalédnak egytengelyiisége
figgdleges sikban /Szegnyereg
csak magasabb lehet/ 2 0,03 oioc L5
Szegnyereg vezeték egyenes
vonalusdga és parhuzamossaga
az alapszan mzgas iranyaval .
Filggleges 3 0,02/sz&n 8,016
Vizszintes 0,02 /utjén | o,elp
Fdorsd kdzpontositd kupfeliile-
tének sugariranyu iitése 4 0,0l 0,05
FBorsd tengelyirinyu elmoz-
duldsa 5 c,008 2005
FOorsd homlokfeliiletének hom-~
lokiitése 5 0,015 0aehb
FBorsd kupos furatanak sugar-
. = = o - 0,0 a5
irdnyu litése  T&ben 6 o,ol
Tiske végén 0,02/3c0 6,0l
Alapszén mozgasi ir&nyanak
| egyenesvonalusaga 'a forsd
forgidstengelyével i 4 ool
Vizszintesén S o,0l/3c0 \era
FliggBlegesén 0,02/300 niela
i n i

i

sziM K8banyai Gvara
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Megmunk&lt menet

300-0178 TVETELI JEGYZORONYV
. - 2 _
A mérés targya Abra | Megenge~ Mért- | Megjeqy-
dett hiba hiba Z€S
FelsBszAn mozgasanak parhuza-
mossadga és egyenesvonalusiga
a fBorsé forgastengelyével 8
Vizszintes 0,012/150 o, ala
Fliggdleges o,02/150 3, 620
SZﬂqnyereghuvely mozgasanak
pathzamossaga az alapszan
mozgdsiradnyaval
vizszintes 9 o,o0l/loo 0,093
Fliggbleges 0,02/1o0 D 00L
Szegnyered kupos furata ten-
gelyenek parhuzamossédga az
alapszan mozg&siranyaval
Vigszintes 1o 0,03/300 0,010
Figgbleges 0,03/3c0 o 0ol
Keresztszan egyenesvonalusaga
és merSlegessége a fOorsd for-
gastengelyéhez [/ csak homoru
lehet R = l5o e éla
Vezérorsd tengelyliranyu el-
mozduldsa, 11 0,0l 0,cto
A gépen esztergalt kit o,0l o, 000
Megtamasztas nélkiil eszter-
galt henger 0,02/200 1615
Gépen esztergalt sik /[csak
homoru lehet/ 12 0,02/ 300 0ela
pontossaga o0,01l6/50 b olo

quvcﬁﬁ

. L3R, Q. oL,

SZIM K8banyal Gyara
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& 14.02 X, pontosségl eldirasok
A mérés targya Abra | Megenge- Mért- | Megiegy-
dett hiba hiba 2&s

Az Agy egyenessége hossz-
iranyban [csak domboru enged-
hetd mgq/ l/a i o,02/1loc0

Az Agy sikalakja kereszt-
iranyban 1/b | 0,02/1looco

Alapszén mozgidsénak egyenes-
vonalusaga vi.zszintes sikban. 13 0,004 /300

Csak homorusadg engedhetd meg.

Féored és szegnyereghiively ko-
fzépvonalanak egytengelylisége

fligg&leges sikban [szegnyeregd 2 0,02
csak magasabb lehet/
Szegnyereg vezeték egyenes-
vonalusidga az alapszan mozd.
iranyaval
Fliggbleges 3 0,02 /sz&n
- Vizszintes : ' o,012/utjan
Foorsd k&zpontositd kupfelﬁ—
letének sugarirdnyu litése 4 0,006
Forsd tengelyirdnyu elmoz- :
%% duldsa ' 5 0,005
Fdorsd hoﬁlokfelﬁletének
homlokiitése 5 o,ol

FSorsd kupos furatanak su-
gérirényu Utése’
T8ben ) 1 & 0,005
Tiiske végén . 0,016/3c0

Alapszan mozghsi irdnyandk
eqyenesvéhaluséga a f60r56
forgastengelyével

Vizszintesen. - 0,506/300
Fliggdlegesen, 0,82 /300

S$ZIM K&banyai Gyara
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=9 : A mérés targya Abra |[Megenge- Mért Megijegy~-
dett hiba hiba 2és

Fels8szdn mozgasanak parhuza-

mossdga é€s egyenesvonalusiga

a fBorsd forgastengelyével 3
Vizszintesen 3 o,008/150
Fliggdlegesen 0,02/150

Szegnyereghilively mozgadsanak
parhuzamossdga az alapszan
mozgasirdnyanak vizszintesen ' g o,c06/loo

figgBlegesen o;02/1loo

Szegnyereg kupos furata ten-

gelyének parhuzamossiga az

alapszan mozgdsirényaval
Vizszintes 1o 0,02/ 300
Piggtleges ’ 0,03/300

Keresztszan egyenesvonalusaga
és merdlegessége a fdorsd
forgdstengelyéhez /csak ho-—
moru lehet/ R = 150 ' o,008/150

Vezérorsd tengelyiradnyu el-

mozdulasa 11 0,005

L gépen esztergadlt kor 0,006

Megtamasztéas nélklil eszter-

galt henger c,0l12/200

@% Gépen esztergalt sik /[csak

homoru lehet/ 12 o0,0l12/300

Megmunkilt menet pontossaga _ o,0l/50

SZIM K8banyal Gyara
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v Abrak a mérés helyes elvégzéséhez

2 feltlintetett méretek a gondosan vizmértékbe allitott gépre vo-
natkoznak. & beidliitdshoz haszndlandd vizmérték pontossiga leg-
"alébb o0,02/looc mm legyen.

SZIM K8banyai Gydra
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Tarhelési prdba

A terheléss préba technoldgiai adatait ugy kell megvélasa-
tani, hogy az megfeleljen a 12-lol Abran kdz8lt diagram-
nak. Ez a diagram az {izemeltetésnél is igen lényeges; mert
a technoldgiai adatokat ugy kell megvdlasztani, hogy azok
minden esetben a diagrambdél szabta hatérokon belill legye-
nek. Igy biztosithatjuk, hogy a gépet karosan nem terhel=
jtik tul. ' '
A diagramrdl az aldbbihatérterhelési értékek olvashatdk
la:

Megengedhetd legnagyobb f&forgdcsold erd: 200 kp

Megengedhetd legnagyobb nyomaték: _ - leoo cmkp
A diagramoknadl a gépben elvesz® teljesitmény figyelembe
van véve, igy a tisztén forgdcs levilasztdséara szolgdld
teljesltményeket tiintettiik fel.
A levilaszthatd forgicskeresztmetszet Abo acélnil e=0,2~
oy 4 mm/fordulat elBtoldstartomanyon beliil o,3 mmZ. Ez

esethen a fBforgacsold erd = 200 kp.

Terhelési prébaesztergilés hosgziranyban:

hnyag: L6o

Méret: ¢ sox3oo
Fogasmélyséqg: 4,5 mm
El&tolas: 0,2 mm/foxd

Fordulatszam: l6o ford/perc
Szerszam: 0ldalélil forgdcsoldkés 16x16 J MSZ 1904.DA20

A megmunkdléds alatt rezgés jelenséqg nem léphet fel.

Terhelési prébaesztergalis keresztixnyban

Anvag: A6o BE18tocléds: 0,23 mm/ford
Méret: ¢ léoxSa Fordulatszam: 8o ford/perc
Fogaasm&lységs: 4 mm Szerszam: Gyorsacél betét: A 16xl6

MSZ2 1252 R2
A megmunkalis alatt rezgés jelensé&g nem léphet fel.

SZIM KObanyal Gyara
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Zaradék

Az esztergapadot atvételi jegyzBkdnyv é&s a gyartd hazi

szerint megvizsgaltuk.
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Az-esztergapad uj atvételre bocsdté&sanak idSpontjidban

sités médjédban az aldbbiak szerint &llapodtunk meg:
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