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S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj strojdl, jejichZ konstruk-
ce jsou stale pfizplsobovany novym pozadavkim u&einého
obrabéni. Nem iZeme proto zarugit shodnost navodu se stro-
jem ve vSech podrobnostech a Zadame proto zakazniky,
aby pfi vyméné nahradnich dilct uvedli vidy typ stroje,
zakazkové Cislo soudastky, aby objednévka mohla byt vyfi-

zena podie provedeni. dodaného stroje.
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1. Orientaéni data stroje

Druh stroje:
Typ:
Virobce:
Rok vyroby:
Vyrobni &islo:

délka:
Celkova §ifka:

vyska:
Celkova vaha:
Provozni napéti elektromotori:
Celkovy pfikon stroje:
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Inventarni ¢islo:
Dodavatel:

Cislo objednavky:
Datum objednavky:
Zéruka do:

Misto a datum instalace:

Zaznamy:

2. Normalni prisluSenstvi

Pot. ¢ Nazev Pocet Pozndmka
1 Elektromotor 220/380 V 1
2 Klinovy Femen 1
3 Klika pro zvedani vieteniku a stolu 1
4 VyfazeC€ - 1
i Chladici zafizeni 1
6 Navod k obsluze 1
Spravnost expedice: Podpis
3. Zvlastni piislusenstvi
Pof-&f Néazev Pocet Pozndmka
1 Osvétleni 220 V 1
D Upinaci deska

400480 mm pro VS 20A
440X540 mm pro VS 32A
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— 4. Hlavni rozméry a technicka data (obr. 1 11,1m )
.
L_.' V20A VS 20A VN 20A VS 32A
e Pocet vieten 1 1 4 1
L:' Vrtaci primér mm 20 20 20 32
3 Vrtaci hloubka (zdvih objim. v¥et.) mm 160 160 160 - 200
g Prum. vrt. vietena (tfidraZkového) mm 18/21 18/21 18/21 23/26
- Kuzel ve vietenu Morse L it 3 3 4
=3 Upin. plocha stolu:
- vodorovnd mm  280X355  280X350 2000X460/4 316400
3 svisld mm = 180460 —  200%510
- Vzdalenost konce vietena od upinaci plochy stolu: _
3 nejvetsi mm - 500 620 500 630
- nejmens{ mm 150 0 150 0
3 Vzddlenost vietena od sloupu - mm 250 s 250 250 280
i; Svisly pohyb vieteniku mm 350 350 350 360
Svisly pohyb konsoly se stolem mm s 410 - 440
‘ Otagky vietena: podet stupiii . 9 9 9 9
' rozsah otacek ot/min  71-2800  71-2800 71—2800 56—2240
l Nejvétsi krout. moment vietena kgem 400 400 400 - 800
Posuvy: pocet stupiii 4 4 4 4
l rozsah posuvl mm/ot 0,080,532  0,08-032 0,08-0,32 0,11-045
Nejvétsi axidlni tlak na vieteno kg 400 400 400 800
l Elektromotor: - otacky ot/min 1430 1430 1430 1430
| vikon kW 1,5 1,5 1,5 2.2
I ' Pudorysnd plocha stroje mm  510X980  565X10351030X2330/4  620X1140
: Védha stroje s normalnim pf¥isluSenstvim kg 400 545 2425/4 635
l Viha stroje s obalem kg 440 " 610 2470/4 700
' Viéha stroje se zdmofskym obalem kg 530 735 2890/4 850
Obal pro tuzemsko:
'-’-“J Rozmé&ry (cm) V 20A VS 20A VN 20A VS 37
'L-"J délkaxgitkaxXvyska 105X53X115 120X70X190 120X70X
- druh obalu laténi laténi liZiny A
| ] m3 0,65 1,5 1,5
L.-] | Obal zamoisky:
1 i >
I Rozméry (cm) V 20A VS 20A VN 20A VS 32A
: T‘ délkaxsitkaxXvyska 110X58X152 122X70X220 235X120X230/4 120X70X230
- druh obalu bedna bedna ' bedna bedna
] obsah m3 1 1,9 6,5/4 2
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5. Technicky popis a princip stroje
Provedeni: .

VrtaCky jsou vyrdbéné v provedeni stolni vzor V 20A, sloupovém vzor VS 20A a VS 32A
a v provedeni vicevietenovém VN 20A.

Vietenik je svisle pfestavitelny a otolny na sloupu. Pohon rychlostni sk¥in& je proveden
klinovym Femenem od elektromotoru s moZnosti napinani femenu.

Stroje jsou vybaveny 2 fadami otdek vietena. Zm&na Ffady se provadi pFesunutim femenu
na 2stupniovych femenicich. Jednotlivé stupné otdaéek se fadi dvéma ruénimi pdkami. Posuv
je rutni i strojni. Strojni posuvy se Fadi ru¢ni pdkou; zapinaji a vypinaji se pdkou auto-
matické spojky, kterd téZ samocinn& vypne posuv pf¥i piekrodeni nejvétsiho axidlniho tlaku,
ktery €ini u stroji vzor V 20A, VS 20A a VN 20A — 400 kg, u stroje VS 32A — 800 kg, tj.
pfi otupeni, zalomeni nebo normalné p¥i dojeti na nastavenou nardzku.

Hloubka vrtdni se nastavu]e na milimetrové stupnici. V¥eteno je uloZeno v kuli¢kovych
loZiskach. Spirdlova pruZina vraci vieteno do horni polohy. Maz4ni vretemkn déje se cirku-
la¢nim $nekovym Eerpadlem, vmontovanym do vieteniku.

Stal je oto¢né uloZen na konsole, kterd je svisle pfestavitelnd a nat4d¢ivd na sloupu stroje
(jen u typt VS 20A a VS 32A). U typu V 20A je upinaci plocha vytvofena vcelku s pod-
stavcem stroje. U fadového provedeni VN 20A je stil spolegny pro viechny jednotky.
Elekirovyzbroj stroje je soustfedéna ve sk¥ini pod elektromotorem. Na jeji pravé strané
je pdka hlavniho vypinade a packa vypinace chladiciho Eerpadla. Elektromotor pro hlavni
pochon je ovlddan tlagitky umistdnymi v krabici na &ele vieteniku a je jidtén proti zkratu
tavnymi pojistkami a proti pfetiZeni nadproudovym relé. PouZitim stykaa je vrtatka z4-
roveii jiSténa i proti samovolnému rozb&hu po ztraté napéti.

U radovych vrtacek VN 20A jsou elektromotory pro pohon vieten ovlddany rovnéz indivi-
dudlng tlagitky na skfinich vietenikd. Hlavni vypina& a spolend elektrovyzbroj je vsak
umisténa v levém podstavci stroje. 'V pravém je nadrZ chladici kapalmy a elektrocerpadlo,
s pFisludnymi tlacitky pro spouténi.

6. Obrabéci moZnosti stroje

Konstrukénim feSenim, pevnostnim dimenzovanim, vikonem, rozsahem otdcek i posuvil
a svym vybavenim vyhovuji tyto vrtatky viem poZadavkim, kladenym na vrtédni, vystruho-
vani a Fezdn{ zdvitd ve vSech materidlech. Rezani z4vith provadi se nejhospodérnéji pomoci
zév1toreznych reverzanich hlav. Na vrtaéce je vSak moZno Fezat z4vity i tim zptsobem, Ze
zévitnik je upnut pfimo ve vietenu a tladitkem na &elo strO]e zméni se v Zddoucim oka-
mZiku smysl otddek vietena. Tento postup je viak moZny jen p¥i kusové vyrobé& a v oprav-
néch, protoZe pocet reverzaci nemd byt s ohledem na dimenzovéni elektromotoru vyssi
nez 6 za hodinu.

Pro hospoddrné obrabéni je na stroji umisténa tabulka otd¢ek a posuvi p¥i pouZiti béi-
nych praméri ndstroji z rychlofezné oceli. Hodnoty v tabulce uvedené jsou v3ak pouze
doporucené a informativni.

Vikon a rozsah otdZek i posuvii je volen tak, aby bylo moZno provadét hospodérné. tyto

.operace:

T Hospodarné Vystruhovam a fezani zavit s pfevodem do pomala (fada A) se Sesti stupni:
: 71—710 ot/min : pro V 20A, VS 20A
- 56—560 ot/mln i pro VS 32A

2. Hospoddrné vrtém ® 6 do 20 pro V 20A (8—32 pro VS 32A) ve viech bé&Znjch materidlech

- s pfevodem do rychla (fada B) se Sesti stupni

- 280—2800 ot/min pro V 20A, VS 20A
224—2240 ot/min - pro VS 32A




Rady A i B dosdhne se pfemisténim polohy klinového femenu pro rozsah otdek
280—2800 ot/min pro V 20A, VS 20A
224—2240 ot/min pro VS 32A

PouZivejte k docileni del3i Zivotnosti femenu vZdy femenového pfevodu do rychla (fada B).

7. Doprava stroje

Pro pfepravu je stroj F4dné pfipevnén do obalu a vSechny lesklé Casti a vodici plochy jsou
natfeny vhodnym ochranngm nétérem proti rezivéni. K dopravé jefdbem je tieba dostatecné&
silného konopného lana, kterym se vrtatka ovaZe podle obrazi X, XI. Pfed zavéSenim na
hak neopomeiite zajistit vietenik na sloupu stroje rukojeti matice 5. Dbejte téz, aby se vy-
Enivajici &asti stroje (pdky) napindnim lana neposkodily. P¥i dopravé po vale€kdch je ucelné
pouZiti li%¥in, na kterych je stroj upevnén a tyto odstranit aZ na kone&ném stanovisti. Vdha
stroje pFisluiného vzoru je uvedena v tabulce hlavnich rozméra.

8. Rozméry stroje a pracovniho mista

Rozmé&ry strojii a pracovniho mista pro jednotlivé typy jsou patrny z obr. I, IL IIL IV.

9. Usazeni stroje — zakladovy plan

Stroje typu VS 20A, VN 20A a VS 32A musi byt k zdkladu pfisroubovany. Stroje typu V 20A
se pripeviiuji pfimo na pracovni stil. Na betonovou podlahu muZe byt stroj postaven bez
zékladu. Jinak je nutno z¥idit zéklad betonovy nebo cihlovy. Hloubka zdkladu se voli dle
nosnosti pady. Je-li terén nevhodny, zhotovi se zdklad do hioubky asi 0,5 m a puda pod
nim se vhodné& vyztuZi p&chovanim, drobnym $térkem apod. Stroj po postaveni na zaklad
musi byt vyrovnan vodovdhou o pfesnosti nejméné 0,1 na 1000 mm v podélném i pficném
sméru. K vyrovnani stroje na zdkladovém zdivu se pouZivd Zeleznych, asi 1 cm silngch kli-
nti, aby bylo moZno stroj podliti fidkou cementovou ka3i. Po vystdrnuti cementu mohou se
zakladové Srouby za stalého piehliZeni polohy na vodovéze dotdhnout. Ucelem zdkladovych
Sroubt jest zajisténi polohy stroje na zakladové plo3e. Jen spravné postavenym strojem jest
moZno dosdhnout pfesnych pracovnich vysledki. Rozméry pfipeviiovacich Sroubld a roz-
méry zakladii jsou zndzornény v obr. IV, V, VL. ‘

10. Zapojovani stroje na sit

Pred zapojenim stroje na sit se pfesv&dcte, zda tGdaje na Stitcich odpovidaji hodnotdm vasi
sité. P¥ipojeni stroje na sif se provede m&dénym voditem o prafezu 2,5 mm? pod podlahou
jests pred zalitim stroje nebo gumovym kabelem p¥imo do z4suvky. PFivod ke stroji se p¥i-
pojuje na svorky RSTN ¥ svorkovnice umisténé v podstavci stroje.

Pfed sputénim stroje je nutno zapnout hlavni vypina&. Zapnuti hlavniho vypinace je signa-
lizovano postavenim rukojeti, u typu VN 20A téZ rozsvicenim Zervené Zarovky. Motor pro
néhon vietena se spousti tlagitkem vpravo nebo vlevo a zastavuje se Cervenym tlagitkem
,stop®. Elektrogerpadlo se spousti a zastavuje packovym vypinacem na pravé strané elektro-
sk¥ing. U fadovich vrtatek VN 20A se erpadlo spousti a zastavuje pomoci tlagitek.
Hlavniho vypinate k zastaveni stroje pouZivejte jen v nutngch piipadech, kdyby nebylo
mozno pouzit tlagitkového vypinate. Hlavni vypinac je ur€en pfedev$im pro odpojeni stroje
od sité po skondeni prdce. Vyskytne-li se porucha v elektrovyzbroji, sejméte nejprve levé
viko elektrosk¥ing, kde je umist¥no relé, stykale a pfislusné pojistky (u typt VS 20A,
VN 20A a VS 32A). :

Schéma elektrického zapojeni viz obr. XII.a XIIL
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11. Pouzité elektropfistroje pro v 204, vs 204, vs 324

Al tlagitkovy ovladaé t. €. 236 HO1, Eerveny
A2, A3 tladitkovy ovladag t. & 236 All, Eerny
D1 svorkovnice — 5 svorek 6035—10
D2 svorkovnice — 7 svorek 6035—10
F1 jistici relé R 100 — 3,4 (V 20A, VS 20A)
jistici relé R 100 — 5 (VS 32A)
M1 elektromotor AP90L-4/M3L3; 1,5 kW; 1420 ot/min; 380/220 V; 50Hz

(V 20A, VS 20A)
elektromotor AP100L-4s/M303; 2,2 kW; 1400 ot/min; 380/220 V, 50 Hz (VS 32A)

M2 elektromotor 2AP63-2s/M362; 0,18 kW; 2700 ot/min; 380/220 V, 50 Hz
P1 pojistky vestavné E 27 — poj. vlozka T 15A

P2 pojistky vestavné E 27 — poj. vloZka T 2A

2 pojistky vestavné E 37 — poj. vloZka 2A

S1, S2 vzduchovy styka& K1, ovlad. civka 220 V, 50 Hz, vestavny
V1 vypina¢ 452 220104

V2 vypina¢ 34 253—00
Pristroje zvlastniho p¥isluSenstvi — osvétleni 220 V:
o} objimka 1540—00
F4rovka trubkova 25Xs5: 25 W; 220 V; E 14; CSN 36 0138
P4 pojistky vestavné E 27 — poj. vloZka 2A
V3 vypinaC 4151—15

Pouzité elektropfistroje pro VN 20A
Al =5 tlagitkovy ovlddac t. €. 236 HO1, Cerveny

A6 + 13 tladitkovy ovlddag t. €. 236 All, erny

Al4 tladitkovy ovladaé t. €. 236 A01, Cerveny

Al15, H2 tladitkovy ovlddad t. & 236 C10, s modrou signdlkou

Di svorkovnice — 5 svorek 6035—20

D2, 3 svorkovnice — 49 svorek 6035—10

F1 —4 jistici relé R 100 — 3,4

F5 jistici relé R 100 — 0,34

H1 signalka t. ¢. 236 E, Cervend

M1 — 4  elektromotor AP90L-4/M303; 1,5 kW; 1420 ot/min; 380/220 V, 50 Hz
M5 elektrogerpadlo CON 2; provedeni PO; 380/220 V, 50 Hz

P1—4 pojistky vestavné E 27 — poj. sloZka T 15A

B5 pojistky vestavné E 27 — poj. vloZka T 2A

P6,7,8  pojistky vestavné E 27 — poj. vloZka 2A

P9 pojistky vestavné E 27 — poj. vlozka 6A

S1 -8 vzduchovy styka¢ K1, ovlad. civka 220 V, 50 Hz, vestavny

S9 mikrostykad VM 4-014; ovlad. civka 220 V, 50 Hz, vestavny

T1 transformator JO -03; 400, 380,360 // 220 V, 150 VA/24, 20 V; 150 VA, 50 Hz, vestavny
=T vypinat V25R01T1
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Pfistroje zvlastniho p¥isluSenstvi — osvétleni 24 V:

01 -4  objimka 1540—00

Zarovka trubkové 25Xs5; 25 W; 24 V; E 14; CSN 36 0138
V2 -4 vypina€ 4151—15 ;

12. Popis hlavnich ¢asti stroje, jejich obsluha a adrzba

Seznam obsluhujicich &4sti stroje (obr. VII, VIII, IX)
1. Ctyframennd pdka pro ru&ni posuv
2. Spoustéci tlacitka

Stop tla&itko

Hvézdice pro zajisténi krytu

Rukojet pro zpeviiovani vieteniku a konsoly

Vypina¢ pro ¢erpadlo

Hlavni vypina¢ stroje

Paka pro Fazeni otd¢ek vietena

Pédka pro zapindni strojniho posuvu

10. Péka pro fazeni posuvu

11. Matice pro stavéni vrtaci hloubky

12. Klika pro zvedani vFeteniku a konsoly se stolem

13. Zatka pro nalévani oleje

14. Zéatka pro vypousténi oleje

15. Matice pro stavéni Gsti chladici kapaliny

16. Snimatelné viko pro opravy elektrovyzbroje

17. Pfivodni svorkovnice

18. Olejoznak

19. Paka pro zpeviiovén{ stolu

© 0N O LA W

Popis — obsluha — ddrZba (obr. VIL VIII, IX)

Pohon vietena je proveden klinovym femenem p¥es ozubend kola pfevodové sk¥in& od pfi-
rubového elektromotoru. Napindni a zm&na polohy Femenu provadi se po zaji§téni krytu
femenic a po sniZeni polohy vfeteniku. Kryt se zajiftuje na sloupu raZici 4; po zajisténi
krytu lze vietenik spustit a kiinovy femen p¥esunout. Opé&rné Srouby A, B pruZiny pro za-
jisténi poloh kulis, 1ze uvolnit (pfi pfipadném prasknuti pruZiny) jen v t&chto pfipadech:
a) Sroub A: pfi zafazeném posuvu 0,08 neb 0,12 u V 20A, VS 20A, VN 20A

0,11 nebo 0,18 u VS 32A

b) Sroub B: pfi zafazeném posuvu 0,2 neb 0,32 u V 20A, VS 20A, VN 20A
0,28 neb 0,45 u VS 32A.

Uvoliiovati oba $rouby soutasné neni p¥ipustno. NedodrZenim uvedeného postupu hrozi
vypadnuti kulisy ze zdb&ru s pFfesouvadlem.

Automatickd spojka (obr. XVI, XVII, XVIII)

Pii pouZiti automatické spojky na pevny doraz nastavi se hloubka vrtdni na milimetrové
stupnici stavitelnjmi nardZkovymi maticemi 11. Pikou 10 za¥adi se velikost pfislu§ného
strojntho posuvu. Strojni posuv zapind se pakou 9 a to p¥i reverzi motoru. Spojka vypind
v obou smérech pfi stejné axidlni posuvové sile tj. 400 kg pro typy: V 20A; VS 20A a VN 20A
a pro typu VS 32A = 800 kg. Strojni posuv lze v3ak vypnout i ruéné bez pouziti nardZkovych




matic otofenim paky automatické spojky 9 smérem k motoru (vzad). Po vypnut{ strojniho
posuvu spirdlovd pruZina vrati objimku do horni polohy.

Automatické spojka je nafizena na pFedepsany axidlni tlak jiZ v tovarné a pisobi také jako
pojistka proti pretizeni. Chrani posuvové soukoli pfed poskozenim. VyZaduje-li spojka po
uritém Case sefizeni na spravny axidlni tlak, vySroubuite zajisfovaci sroub op&rného droubu
230 (330) (pravy zdvit) pfi malém axidlnim tlaku jemng pfitdhnéte (zaSroubuijte), p¥i vétsim
axidlnim tlaku jemné povolte (vy3roubujte) tak, aby velikost axidlniho tlaku méFeného
na objimce v¥etena byla jak vie uvedeno. Zajistovacim Sroubem opét pojistéte opérny Sroub
230 (330) v nové nastavené poloze.

Vymezeni vile loZisek vfetena v objimce vietena.
V 20A, VS 20A, VN 20A  obr. XIV.
VS 32A obr. XV.

Vieteno jest uloZeno v kulickovych loZiskdch v objimce vietena. Po opotiebeni loZisek je
tfeba vili v loZisku vymezit. Pfitom je tfeba vyjmout objimku vietena z v¥eteniku. U typi
V 20A, VS 20A, VN 20A po vySroubovani stavitelngch nardZkovych matic 11, Ize objimku
vietena vysunout otdfenim kiiZové pdky ruc¢niho posuvu do Fezu. U typid VS 32A nutno
nejdfive objimku ot4€enim k¥iZové pdky do fezu vysunout.

Pfi vysouvdni objimky vFetena nutno rameno kif¥ové paky 1 piidriovat, jinak by se tato
paka rychle otoCila G¢inkem spiralové pruZiny. Po vyjmuti objimky v¥etena uvolnéte po-
jistnou matici 214 (314) a tuto jemné dotdhnéte, aby se vieteno jesté lehce otd¢elo. Matici
214 (314) poté opét pojistéte v nastavené poloze pojistnym plechem 213 (313). Potom na-
pnéte spirdlovou pruZinu otd€enim kif¥ové paky ruéniho posuvu smérem do fezu, nasadte
objimku vietena, kterd v zdbéru s pastorkem vyjede sama piisobenim spirdlové pruZiny.

Demontaz vieteniku

V 20A, VN 20A obr. VII, XVL
VS 20A obr. VIII, XVI
VS 32A obr. IX, XVII, XVIII

Vietenik je dé€leny a seSroubovany Srouby s vnitfnim 3estihranem. Pfi nutné demontdZi
vieteniku je tfeba vyjmout objimku vietena, sejmout pojistny krouZek na sloupu a tim uvol-
nit kryt femenic, odpojit a sejmout skfifi s elektrovyzbroji, odjistit femenici motoru, od-
Sroubovat elektromotor, po vyraZeni koliku ndboje paky spojky, odsroubovat viko spojky,
vyjmout spirdlovou pruzinu a stahovdkem stdhnout ozubené kolo 243 (343), vyrazit kolik
@ 8 mm ndboje kfiZové pdky, sejmout ndboj, odsroubovat Srouby 247 (347) a pastorek
i s pouzdry vyrazit. Tlacitkova sk¥iii na &ele vFeteniku nemusi bt demontovana.

SR R S S S T

Poté se vietenik sejme se sloupu a poloZi na pracovni stiil spojkou nahoru tak, aby se daly
vSechny Srouby shora odsroubovat. Je tfeba vySroubovat paku Fazeni posuvil 10 (pravy
zévit), odSroubovat téleso fazeni posuvil, vySroubovat viechny Srouby horntho dilu sk¥iné
(upozorfiujeme také na Srouby v prostoru spojky) a sejmout horni &4st vieteniku. Ve spodni
¢asti zistanou vSechny h¥idele s loZisky, viz obr. XIV, XV. Pfed smontovanim o&istéte
délici plochy a namaZte t&€snicim tmelem.
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13. ZkuSebni béh stroje po usazeni (obr. v, Vi, IX)

Ocistéte cely stroj a viechny vodici plochy zbavte ochranného nétéru. Napliite vietenik ole-
jem a namaZte stroj dle mazaciho schéma. Pfed spusténim stroje prohlédnéte viechny péky
zda jsou sprdvné nastaveny. Jednotlivé paky musi byt zapnuty v polohich urgenych jejich
zdpadkami, aby pfesouvand kola byla po celé $ifce zubli v zabéru. Razeni otddek vietena
pdkami 8, jakoZ i Fazeni jednotlivjch posuvil pdkou 10 provadéjte v klidu nebo p¥i dobi-
héni stroje, aby se neposkodila ozubend kola. P¥i praci neopomeiite zajistit vietenik na
sloupu rukojeti 5, u VS typt zajistéte také konsolu stolu.
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14. Mazani stroje

Cirkulaéni sprchové mazédni obstarivd $nekové Eerpadlo, vmontované na nejnizsi misto
sk¥iné. Po &tyfdennim provozu prvni ndplfi vypustte a vietenik propldchnéte olejem. Dal3i
viménu provedte asi za piil roku (podle zatiZeni stroje). UdrZujte spravnou hladinu oleje
(max. do vi$e poloviny olejoznaku). LoZiska vfetena nutno promazat alespoii jednou za s
roku tukem pro valivd loZiska; rovnéZ loZiska elektromotoru je tfeba jednou za ': roku
tukem doplnit. Déle je tfeba ob&as vyjmout §roubovou h¥idelku pro zveddnf vieteniku p¥i-

padné stolu a promazat ji tukem. Tuto operaci je zapotfebi provést zejména tehdy, zjist{-li
se, 7e zvedani jde téZko.

Mista, kterd nutno mazat jsou ozna¢ena pro:

obr. VII V 20A
obr. VIII -VS 20A
obr. IX VS 32A
Ddle je oznacen: olejoznak vieteniku — 18

zatka nalévaciho otvoru pro olej ve vieteniku — 13
zatka pro vypousténi oleje z vieteniku — 14

Pouzity olej

Mazand Misto Ukazatel Viskozita MnozZstyi Doplné&nf Znatka | Pravidelnd | Zpisob
cast plnéni stavu oleje néplné v L za pouz. vyména za mazani
stroje olejem oleje oleje
V 20A :
Pfevodovd VS20A cirkulani
sk¥in Pos. 13 Olejoznak 5° E/50° VN 20A » 21| -1 mésic olej J4 "2 roku sprchové
VS 32A
=251
Obr.
Zvedaci VII, 5° B/50° 1 mésic olej J4 olejnickou
astroji VIII,
IX

15. Chladici za¥izeni (obr. vi, v, vin

V zédkladnim stole je vytvofena nadri pro chladici kapalinu, kterd jest doddvdna k pra-
covnimu mistu erpadlem. U Fadovych vrtadek typu VN 20A je elektroerpadlo umisténo
nad nadr# chladici kapaliny v podstavci stroje. Od elektroZerpadla je kapalina doddvédna

- gumovou hadici a jeji mnoZstvi vedené k pracovnimu mistu se nechd regulovat kohoutem.

Usti trubice pro chladici kapalinu lze nastavit do libovolné polohy matici 15.

Upozornéni: V zdjmu hygienicky nezdvadné prdce je nutno jednou za 6 aZ 8 tydna
provadét viménu fezné kapaliny a propldchnuti nadrZe horkou vodou s pfidavkem sody.
PFi této operaci je tfeba od&erpat viechnu starou kapalinu z néadrZe, po té odSroubovat
Cerpadlo a u VS typti vyjmout plechové sito na nddrZi. Potom je moZno odstranit necistoty
a nadrZ proplachnout. . '

Pouzita chladici kapalina.

Obrédbény Chladici Misto Ukazatel MnoZstvi Spotfeba Doplnéni za | V§ména za:
material kapalina plnéni stavu népiné v | na 8 hodin
V20A —81
Ocel Emulsni olej Sitko VS 20A — 151 1 tyden asi
: 1:40 — 1:50 v z&kl. stole VS 32A — 201 "2 roku
VN 20A — 351 ;




16. PouZita loZiska a tésnici krouzky

Polet kusit pro stroj
Umisténi Znacka Druh: PriméryXxsitka
V 20A, VS 20A, VN 20A VS 32A
SKF 6004X kulick. 20/42X12 - 2
SKF 6201 kuligk. 12/32X10 1 1
SKF 6203 kulitk, 17/40X12 1 -
SKF 6204 kuligk. 20/47X14 4 <2 e -5
SKF 6205 kuli¢k. 25/52X15 3 Q28 2
SKF 6206 kuliék. 30/62X16 o Z = = 2
SKF 6207 kulick. 35/72X17 1 - ] : =
SKF 6209 kulick. 45/85X19 - = 8g 2
Vretenik SKF 6304 kulick. 20/52X15 4 232 3
SKF 6306 kuligk. 30/72X19 1 | "é‘ < =
SKF 51 205 kuligk. ‘ 25/47X15 1 gaa -
SKF 51 206 kuligk. 30/53X16 == a9 1
Gufero tés. krouzek 28/47X10 - 1
Gufero tés. krouZek 30/50X12 = 1
Gufero | tés. krouZek 48/62X 8 - 1
Gufero t&s. krouZek 40/52X 7 1 -
Gufero t&s. krouZek 22/32X 7 2 2
h r 4. 4
17. Pouzité femeny
Umisténi Pro typ Profil ‘Délka Materidl Tvar. Pocet kust Pozndmka
V 20A )
hlavni ndhon VN 20A 13X9 - 1320 pryz klinovy 1 uzavieny
VS 20A :
hlavni ndhon VS 32A 20X13 1400 pryZ klinovy 1 uzavieny
- rd rd T e
18. Seznam nahradnich soucasti
Pocet kusi pro stroj Objednaci &fslo dle 2
i t
Umisténi Soudést prl:g tﬁggin
V 20A VS 2 VS 324 | obr. XIV, XVI | obr. XV, XVII
VN 20A i ; V, §, N 20A XVIII, VS 32A
3
ozubené trojkolo 1 E 1 1 203 303 10000
ozubené dvojkolo 1 2 1 1 205 305- 10000
ozubené dvojkolo 1 es 1 1 206 306 10000
hridel 1 o« :5’ 1 1 207 307 10000
ozubené dvojkolo 1 SE 1 1 209 309 10000
Vietenik spirdlovd pruZina 1 =z 1 1 227 327 10000
Sroubové kolo 1 - a 2. 2 245 345 20.000
pastorek 1 ;‘aa 1 237 337 20.000
pastorek 1 3 E: 1 1 242 342 20.000
pastorkovy hfidel 1 B 1 1 239 339 30.000
§roubové kolo 1 o %’ 1 1 240 340 30.000
pruZina 1 & a 1 1 223 328 ' 30.000

10
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19. Pokyny pro objednani nahradnich soudasti

Pfi objedndni ndhradnich dilcd, které se poskodily béhem dopravy nebo pozdé&ji opotfe-
bovanim v provozu, udejte vidy pfi reklamaci v zdjmu pfesného vyfizeni objednavky tyto
ddaje:

a) Typovou znacku stroje.

b) Cislo stroje. -

¢) Rok viyroby a odeslani stroje.

d) Pfesné a vécné pojmenovani poskozeného dilce.

e) Objedndvaci &isla ndhradnich dilcii shoduji se s polozkami sestavy v obr. XIV, XVI, pro
stroje V 20A, VS 20A, VN 20A a obr. XV, XVII, XVIII pro VS 32A. Pfi objednévce uvadéjte
vZdy toto Cislo.
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DOSLOV

Zkusenosti shrnuté v tomto navodu k obsluze jsou vysledky nasi
dlouholeté a svédomité prace ve stavbé stroji a jsou také nejlepdim
predpokiadem k nejhospodarnéjdimu vyuZiti stroje. VSechny dily nadich
strojii jsou zhotoveny 2 nejvyhodnéjdich materiald za vyuZiti nej-
modernéjsich vyrobnich postupi a kontrolnich zafizeni. Pfi dodrZovani
véech provoznich pfedpist mize proto byt docilena nejvy3si mozna
pfesnost a vykonnost stroje pfi nejmensim opotfebeni pfislusnych
soudasti. Vyskytnou-li se viak pres vSechna opatfeni néjaké zavady
V provozu 'stroje, at jiz zavinéné nedodrZovanim pfedpisi,

neodbornou obsluhou nebo nasledkem nahodného poskozeni, jest
bezpodmineéné nutno ihned vyiadit stroj z provozu. Mensi §kody mohou
byt odstrafiovany pfimo ve Vasi dilng, aniZ by tim utrpéla pfesnost stroje.
Pfi vétsich poskozenich doporudujeme, abyste nas o jejich rozsahu
podrobné informovali, abychom Vam mobhli poslouZit potfebnymi pokyny
a eventualnimi podklady k provedeni opravy skuteéné rychlé a acelné.
Telefonické nebo telegrafické objednavky nahradnich soucastek fidte
vyhradné na nas zavod a kvili pofadku prosime o sou¢asné pisemné
potvrzeni. V zajmu zajiit&ni pfesného vyfizeni takovych objednavek je
nutno vidy uvést spravné pojmenovani souéastky a zkratku nebo
pfesny popis jeji funkce ve stroji s udanim ¢isla vyraZeného na
poskozeném dilci, pfipadné dilec nagrtnout.

Dékujeme Vam
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