


KONZOLOVE FREZKY

Konzolové frézky fody FAZA  splAull viechry
podminky pro wikonné g arespé frezovanl ch.
robkit de wahy 250 kg v kusovs | sériové wirshe
lejich  jednoducha, Géelnd feend  konstrukce
a prectridni wyrobni zpracevdni jsou zdrokou
dlovhaleté  pravorni  spalehlivasti o presnasi
checiéni

Stroje roruéull pii vhodnych feznjeh podmin-
kdch klidnou o presnou prac ber chvéni o otfe-
sU 0 pii nejvétiim wwkanu, Znaény rozsal oladek
vietena 1 rychlesti posuvd  umodduje  hrobé
i jemne sprocovani viech béinfoh kol o slitin
o jg zarukou  hospedarnéhe wuiltl  techio
stregu,

STROME S5E WYZNACUI

Zvlast tuhou konstrukei stojonu o konzoly

FA3AH

Velkfm rozsahem rychlosti vietera a strojnich
posuvi staly

Zvlast rychlym piestovovanim stelu ve wviech
smérech

Cddélenym pohonem vielena a posuvi
Elektricky fizenym vypindnint pesuvi

Vyieienim kalkulateru reznyeh  rychlosti pro
primé rafareni vhodnjch olacek vreteno

Piesnym piestavevanim vietena u svislyeh strojl
pedle éiselnikeviéha Oehylkoméry

Dokenale feienym mazanim mechanismu celéd-
he stroje

Somocinnym  mezdanim o chlozenim  svislého
iroubu



Frézky FA3A se yyrabéji v provedeni:

Horizentalnim Fﬂ 33 H

uréeném pro jednoduché frézovaci prace o jsou
tarizeny pro strojnl pohan universalnihe déliziho
pristroje o pro  poufiti piistreje npo  podelns
diéleni o pro pohon eteénéhe stolu,

Vertikalnim FA SE v

5 notdcivau vietenovou hloveu a svisle presto-
vitelnym wvietenem, Jfsou zarizeny pro  strojni
pohon oloéregho stolu  univerzalniha  dalicihe
pristraje o pro pouZitl piistraje no  podélng
delent,

Univerzalnim Fﬂ 3.&. U

3 potddivim stolem. Jsou zaflzeny pre strojni
pohen otocngho stolu o univerzalniho deliciha
piistroje, jakei | pro pouiiti pristroje no podélng
déleni, Kromé rovinneho frézovani umeoiAuji téz
frézovani krubove, frézevani ozubenyeh kol, ozu-
benych tyei, sroubovic, vacek apod.

Rada plistroji o zafizeni; doddvand ke strajim
joko zvigstni prislusenstvl, reziifuje podstaing
procovni moinosti g umoinuje | prace, které
by Jinok wyiodovoly specidlnich stroji.

Stroje mohou byt doddny takée se zofizenim
pro samedinny procgwni cyklus stroje o se zo-
rizenim pro sousledné frézovani. Poskytull tok
viechny podminky pro nové produktivni zpi-
soby obrabéni.



STOJAN

Stojany frézek FA3A se wyrnaguji robiustni staow-
bou, jefif tuhost je zarufena vhodnfm systé-
mem febar.

STROIMI POSUNY STOLU

Stroje jseu wybaveny strojnimi posuvy v podél-
ném, pricném i svislem sméru.

Y podélném o pricném sméru v téchto stupnich
{mm/min):

14 20 28

Pro polocavé pravedeni droubd jsou stupné po-

suvl:

Posuwy ve svislém sméru cdpevidaji Yy podél-
nych
Ve viach tiech smirech jsou posuvy omezeny

kierd somocinne To-

prasiaoviieinymi narc

stovi posuvy vypnu pao-

lohy norazek jsou zojistény Erouby

RY CHLOFOSUVY

Stroje jsou vyboveny rychlopasuvy ve viech trech
smérech, Snodng zapingni rychljch posuvd o
ckomiité a piesné jeiich piefaozeni no procovni
poOsUY Umodiuje lamalova spojka. Rychloposuy
se da zapnout za chodu | za klidu vietena.
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RAZENI POSUVD

0 wypnuty posuy
| pracovni ‘posuv

Il rychlopasuy

A Podélny smér
B Prigny smér
. Svisly smér

b  Poheon stotneho: stelu

Zapinani strajnich posuvh o rychloposovil, jokol
i zména jejich smyslu se provadi hlavni FHdici
pokou 1, no provée strané: pricneho stolu, o to
va smery, kiery je& nostaven druhou, nize umis-
tenou: pakou

POHON POSUVU

Somaostatny. pohon posuvl o myehloposuvl |e
proveden od someostatného prirubovéha elektro-
motary, upevhéndého viodu na posuvove skiing,
ktero je upevnéna no levé strand pricného stolu.
Prevod je proveden szubenym soukelim bez
rement. PFrotf pietiteni [esl posuvovy motor
chran&n tepelnym releé o peojistnou spajkou.

Macrtek fozenl posuvi



FOPIS:

LILOZENI VRETENA

Vietera je ulofena v predni Ed4sti na dvowfa-
dém valackovem lofisku nejwisi presnosti, fod-
ni konec je uleien radialng v jednoiodém
vileckavem lafisku o oxidlng ve dvou kulifke-
vych loziskach, serizovatelnych matici,

KUZEL VRETEMA

Stroje se normalné dodaveji s vietenem s ku-
ielem strmym o na zvleitni piani s kuifelem
Merse, piipodné v provedeni palesvém,

ROZSAH OTACEK VRETENA

Valky razsah aldéek doveluje hospodarme obrd-
bani wiech drubd moteriali od oceli o velkd
pevnosti ai k lehkym kovim. Otacky vietena se
fadi dvémo pakomi o lie je rofadit v téchio
dvanacti stupnich:

NORMALNI RADA a5 63 90

IVVSENA RADA: 63 90 125
(ner zvlditni prani)

VRETEMOWA HLAVA VERTIKALMI FREZKY

Swisté piestaveni vietena se provadi ruénim
toleckem po prové strand  vietemowé  hlowy
v rozsahu 75 mem, Hodnotu vysunuti pinaly ize
pdacist no delicim krouiku, Zdvih [ze eme:it
teleskopickou nardikeu, ma nif j& moing na
jet jake no pevey doraz. Hlaubku frézovand lz2
nastovit padle Eiselnikovéha Gchylkomery, rs-
mantovaného do horniha ndrozniku, V' nostave-
né poloze e pincla & vietenem zojidfuje ruko-
jati pa lavé stroné vrelenowé hlavy, Vretenova
hlava = otagnd v rozsahu 43 no obé strany
a v nastaveng poloze se rajisfuje Srouby.
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KALKULATOR

Myznomnou pomibcksu pre stonoveni vhadnjch
atacek vietena je kolkulator, jehoi nastovenim
se primo rarodi otacky, cdpovidajici obrabéné-
mu materialu, prioméry nastroje o poiodovo-
nemu stupni  jakosti  powrehu  ehrabénéha
predméty,. Kolkuldtor sestavd ze tii £asti. Vngjsi
cost udava pocet otacek vretano, stredni asi
je ototnd o jsou na ni zakresleny kiivky, wda-
vajici rozsoh feznych rmychlasti pro obrabéni
beiné wzivanych materiald, Vnitini cast je pevné
spojena 5 vnejsi casti o je rozdélena cisly, udd-
vajicimi priméry ndstroje.

Zarozeni vhodnych otééek se prevadi tak, ie
otaciva cost kalkulatoru se pootodi, aby sipka
smerovalo prati €islu na wnitini casti, uddvaiji-
cimu pramér pougité frézy, Pok se wyhledd éast
kivky, ocdpovidajici provoznim  primérdm. Mo
obvodu stfedni cdsti se piefte Teznd rych-
lost o souéosné na obvedu vnéisi Casti pocet
otacek,

POHOMN VRETENA

je odvozen od prirubovéhe elektrometery, pii-
pevnénéha na zodnl strané stajonu.  Motor
o tim i vieteno e spoufti taditkem START. Dru-
hym tladitkem STOP se motor rastavuje a brzdi.
Thacitka [sou umisténa na pricném stole, Brzdani
vietera je v cinnosti po dobu stisknuti tlacitka
STOP, Meotor se brzdi stejnosmérnym proudem,
daddvanym ze suchého usmérnovace,

PODFERNE RAMENC

Harizantalni a univerzdlni frézky Jsou wyboveny
podpérnyml rameny. nesoucimi dvé pedpérna
lofiska frézovecihe trnu. VW téchto loZiskdch
jsou wylvofeny malé nadrzky pro mozani vodi-
cich pouzder. Remeno wysunuté do krojni po-
lohy miie byt zpevnéno kifZowymi podpérami.
Primér podpémeého loziska v metrickém prove-
deni @ 58 mm, v polcovém provedeni @ 2 1/8"



POSUVOVA SKRIN

Rozeni posuvl se dociluje piesouvdanim Etyr
orubenych kol v posuvevé skiini, Viechna ozu-
bend kela téfo skiing jsou stejného provedeni
o lémie poctu zubd, tokie koeficient geomet-
ricke: Fady jest u viech stupid posuvi kan-
stantni.

5TUL

Pracovni stil je ulofen v dloukém vedeni piié-
neha sloly, kterj je veden no firskych plochach
konzoly, Univerzalni streje maji misto pfiéngho
stolu pevnou o otofnou Zdst stolu, takie pra-
covni stdl je moino naotefit no obé stony of
o 45% Velikost notofeni se odeéltd na stupnici,
Vali ve vedeni konzoly, piiénéha o podélngha
stalu lze snodno wymezit sefizenim piisluingch
vadicich st

MAZANI

Mazani |ozisek vietena, hiideld, ozubenyeh kel
g lofizsak rg.rr.hlnsfnf skfiné je samodinme, cirku-
lagni, Cirkulaci oleje abstordva alejovs cerpadio
pohdnéné vlastnim elektromotoram, ktary se za-
ping soucosné £ motorem hlovnim.

Margni mechanismu v paosuvevé skiini je toké
samodinné. £ alejové nadriky se nasdvd olej
pistovym  cefpodlem, kterd tladi olej ke wiem
mistam. mozdni. Ruénim stladenim rezdélovade
se olej rozvdeli soucosnd do viech |oiisek po-
suvovéhs ndheru ne stole, no vadici plechy na
konrole o piicném stole. Vedeni kanzoly na
stajanu, lofiska podelneho, piidnéhe a svisléhe
droubic o loiiskg poky pozuvue se maiou soma-
statné maznickami,

CHLAZENI

Chlodici kapaling =e dodava z nadrie v zd-
klzdove desce & nastroji potrubim od elektric-
keho cerpodla, umistenaho po levém boku sto-
janu, Upotrebena chledici kapaling s triskami

ymi kan 5 pracovniha stolu o

son el

prastord. karzoly

z nichz je vedena do nadobky po strans

¥ t& se oddéluje kopaling od tfisek

do nadrie v raklodove desce, ve kierg
koliko prepady dale Zisti

Posuvovd skiin eteviend
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Hlawni wypinot

Raodici paka otocek wieleno

Rodici pako ciogtek vietena

Kalkulatar

Rodicl prka posuvl

Rodici paka pesuvu o rechlopasuvu
Rodici pdka sméru posuvi

Tiagitko pro zapingni hlavniho motaru
Tlagitks pro wypingnl o bredeni hlawmiho
motary

Kontralnl svétle zopoutéhe hlavnihe wypi-
nage

Fiestaviteing naraiky podéiného posuvu
Frectouitelng narazky pricnéha posuva
Frestovitelng normihy svisléhe posuvu
Rugni kole podélného posuvu

Rucni kiika svisléhe posuvu

Rucni kole pricného posuvu

Rucni kole svisteho posuvu pinoly
Svételny ukazatel zofozendho posuvu
Vypinac chlazeni

Hlavnl elektromater

Amparmeatr

Foka pro zajisténi polohy vieteno
Mardika pro svislé prestoveni wietena
Driak pro wchyceni éiselnikovéhe tchylka-
meru
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_HVB 2034

HUB 25-3A

HYDRAULICKE KOPIROVACI ZARIZENI KZA 32

Systém fadkevdni, Umoifivje virobu plesnych
rapustek, forem pro uméle hmoty o tlakovée
Iiti. PouZiti jerr u strojl FAZA V.

Kopirovaci zofizeni je nutne objednat soudasné
sg sirpjem.

VERTIKALMI FREZOVACI PRISTROI HV B 20-3A

Umeoinuje frézovani pfedmetd wve vertikalni po-
|pre na strojich harizontalpizh H a univerzal:
wich U, Otacky jsou shodneé = atackami viastniho
shroje,

UNIVERZALMNI FREZOVACI PRISTRO
HUEB 23.34

i iraubowch draiek, ozube-
nich kal, b tyél o ploch téiko pfistup-
mjch, Poufiti u frézek FAIA H, UL Otacky pfi-
stroje jsou shodné s otackami vliastnihe stroje.

OBRAZECI PRISTRO) HOB 20-3A

UmoFfuje chréieni wnitinich i wnéjiich drozek,
teard o ploch. Paufiti u strojd FA3A H, U,



SRA 3

OTOCHY STOL RUENI SRA 3

Umsiznuje frazovani ploch, draiek o vybrdni na
obvedu kruhu, Otdeni stolu je ruEni. Maze
byt vybaven pfimym délicim zafizenim. Pouiiti
u frézek FAIA H, U, V.

OTOCNY STUL STROINI SMA 3

Umoriuje frérovani ploch, dréiek o wybréani ng
obvadi kruhu za pouziti strojniho posuvu. Me-
chanicky nahon je cdvozen od czubenéhs sou-
koli v provém lozisku stolu frézovacihe stroje.
Mozno peuzit i délicihe zafizeni, Pouiltl u fré-
el FAZA H, U, VY,

PRISTROJ NA PODELME DELENI — PD A 2

Umoinuje piesné prestaveni procovniho stolu
o roztec v milimetrech v rozsahu 1—38, modu-
lovau v rozsahu 1—15, nebo paleovou v rozsahu
Liy"—2", Pouliva sa pfi frézovani hiehend, za-
rezls, wrtdni otvard opod, Pouilti U frézek
FA3A H, U, V.

UNIVERSALNI DELICI PRISTROJ
5N 24 4180-250

Umozifuje pfimé, nepiimé o diferencidini déle-
ni, frézovani Sroubovic, cavith o voek. K d&fi-
cimu pfistroji lze na prani dedoti wiskove sto-
vitelny konik, podpéru pro frézovani diouhjch
predmétd, kfifovou desku o lyry pro frézovani
zavith a froubovic do stoupdni 75 mm, klesti-
nové upindni, pomocné piicné déleni o duaj-
hroty kanik.



ELEKTRICKA VYZBROIJ

Elektromoter gro pohon vietena | posuwavy
elektromator e Fizen stykofovim rozvadécem
Froti pretifen’ jsou oba motory chraneny te-
pelnymi ochranami a pojistkami.

[irom& uvedenych dvou motord Jsou stroje -
Baveny wvlditnimi matory pro ferpedla chlodici
kopoliny o pro ferpodle mozdni,

Vo oelektricke wizbroji je téi usmériovad pro brz-
déni motory vieteno stejposmémym  proudem.

ZVLASTMI PRISLUSEMSTVI
Ma wvlastni objednavky o 1o piiplotek jest do-

davdno k frazkam FA3A toto zviadind prislo-
Senstvi

Pouiiti u strojl

2vlditni piislusenstyl: Typ FASAH FAZAU FA3AV
Zaiizeni pro sousledné frézovani k5 3 { i f
sAnt:Té?unﬁcw cyklus v podélném AC 3 / ! i
Vertikdlni frézovaci piistroj HVE 20-3A / ! =
Uriversalni frézavaci pristo] HUB 25-3A f / =
Obraieci pfistroj HOB 20-34 / f =
ooy stal ruéni SRA 3 / ! f
Otodny stil strojn SMA 3 / / /
Pistro] na pedéing déleni FDA 3 ! / /
Universalni délici piistroj ¢SN 24 4180-250|  / / /
Strajni sverak pevny 125 CSM 24 3131 ! ! !
Strojni svérak ctoény 123 -_CSN 24 5131 / ! /
Strojni svérdk otoény o sklopny 125 €5 24 3150 / !
Strojni svirak somostredici 125 C5M 243137 i’ T !
Frézovaci trny o redukéni pouzdro / !

ZVLASTNI PROVEDENI

Frézavacl remens FRA 3 [FAZAE

Hydraulické kopirovac zofireni KZA 3 [FA3AY)

Provedeni pohybowich Sroubld se stoupanim
v palcigh,
Proveden! vielena s kufelem Morse,

Provedeni elektrické wizbrole pro jing nopéti

ned 380 V50 Hz




ZARIZEMI PRO SOUSLEDME FREZOVANIIFS 3

Toto zafizeni vymezuje voli mezi vodicim srou-
bem a matici podélnéha stolu. Umaznuje klidny
chod stroje za térkych feznych podminek a fre-
zovani v abou smyslech podélnéhe pohybu pra-
covniho stolu i v automatickem cyklu stroje.
(Poufiti u fréezek FA3A H, U, V.)

Mahan zafizenl pro souslednéd frézovani

ZARIZENI PRO AUTOMATICKY CYKLUS STOLU
V PODELMEM SMERU AC 3

Umoinuje vhednym sestovenim narazek daosdh-
nout riznych kombinoci cykld, skladajicich e
7 pracovnifie posuvu o rychloposuve, Toto zafi-
zeni |e mvlait vhodng pro seriovou wyrobu. (Fo-
uiiti u frézek FAZA H, U, V)

Pohled no stroj s automatickym cyklem stalu

FREZOVACI RAMENO FRA 3

Dovaluje hospoddmé frézovani o veiani ve ver-
tikalnl poloze na strojich horizontalnich H a uni-
verzalnich U. Umoifule soucasné nebo neza-
visle no procovnim vietenu stroje obrabsat bez-
né kowy i lehke slitiny. Toete zafizeni je. nutno
obiednot ihned se strojem.

Stroj s frézovocim romenem FRA 3



STROJNI SVERAKY

1 Strojni svirdk peviy
2 Strojni sverdk oteény
3 Strojni svérak somostiedici

4 Strojni svitrdk otocny a sklopny

FREZOVACI TRMY

Frazovaci troy se dodavaji podle  provedeni
stroje bud' s kuzelem strmym neba Marse, pri-
padné v provedeni paleovém s kufelem strmym
nebo Maorse, padle phisiuinveh parem CSM,

Frezovoei trny dlouhé -~ 5 vodicimi souzdry
a distancnimi krouzky

Kuzel strmy 40 — & 220 @ 27, @ 32 o 40
Kuiel Marse &4 — & 16, @ 22, @ 27, & 32

Frézavacl trn @ 27 je doddvdan se strojem joko
narmalni prisluienstv,

Friazavaci trny dliouhé — polcove

Fufel strmy 40 R e s e L L
@ 1%

Kufe| Mamse 4 — @ 3" @ W & 1"
/R L

Frézovaci trn & 1" je dodovan se strojem joko

normaini prislugenste,

Frezovaci trny kratké

Kuzel strmy 40 — 0 16, & 22, 0 27, 2 32
Kuzel Marse 4 — @ 16, @ 22, & 27, o 3%
Frizavact trm ¢ 27 je dodavan se strojem
FAIAY joko normalnl piisluiensivi.

Frerovaci trny kratke — palcoveé

Kuiel strmy 40 — © .
R

Kuiel Morse 4 — @ 3%°, O
& 1"

REDUKCNI FOUZIDRA

Morse 4/ Morse 3
Morse 4 Maorse 2
Strmy 40/ Strmy 30
Strmy 40/ Morse 3
Strmy AD Maorse 2




HLAVNI TECHNICKE UDAIE FA3AH FA3AU FA3AY

Vn&jEl rormeéry steluz &tka: o 4 o . . . . omAm 300
délka e W AT Tacimay 1375
Upinoci drazky: podet P B R T 3
ditko i - mm 14
roriec R 1 &3
Podélny pohyb stolu: recni ., .. . .mm 900
skrojni . . . . . . .mm 890
Prigny pohyb stolu; fuéni. . . . , . . ., mm 280 235 280
sbrojmé . . . 0 % o o mm 275 225 275
Swisly pohyb stolu: rucni Gow W Wy N Lk weTme 410 360 410
strojnd IOE B E & e wlne 400 350 40
Maotoéeni slolu cboustranné o Ghel . ., . - 450 =
Kuiel ve vietenu; parmalne . . . . . . strmy a0
no prani . v e 4« Marse
Vzddlenest asy vietera od stolu: nejwdtéi . . . . mm 475 425
Vrdalenost éela vietena od apérného lofiska ., ., mm 5400 500 —
Wzdalencst osy vielena od spodni plochy ramene . . mm 1440 144G ==
Vzdalenast spodnihe kence vietera od upincci
plochy stolu: pejwetsi . . . . .+ . . . ., mm — - 500
{pfi wysunuti pinaly) nejmensi . . . . . . mm — = 30
Vzdalenast asy vietena od vedeni stejanu | : mim — = 300
Mejvélii notaZeni vietenové hlavy no ahé strany . . — — 45°
Svislg piestavitelnost vietena . - . . ., . mm — — 73
Otacky vietenat poget stupAd . . L L, 12
normalni fada v rozsahe . . otfmin 45—2000
orysena rado v rozsahy . . . ot‘min 63—2800
Posuvy: pocet stupnl T R R B 13
podeélné a piéné v rezsohu . . . . mm/min 14—200
svislé v rozsabhu . . . . . .  .mm/min 4—250
Rychly posuv: podélng a pifény . . . . . mm/min 2000
swisly . . ., . . mmy/min £00
Elebtromotor pro pohon wieteno: otadky . . . ot/min 1435
piikan . . ey 4
Elektremotar pra pesuvy: ofdéky. . ., . at'min 1380
priken . ., kW 1.1
Fidarysng placho straje: Sifka PR e 1815
délka . . . . . . mm 1760 1760 1800
Vaha stroje 5 normdinim prislufensteim | .. kg 1750 1800 1B50
s phalem . ., . . , kg 2000 2050 2140
s2 znmorshym obalem | i , kg 2300 2350 2450
Kubicky obsah kedny ! oo . , i3 55

W ORIEDMAVCE UDEITE PROVOZNI MAPETI PRO ELEKTROMOTORY !

PRI CBIEDMNAVAMNI UVEDTE: MCRMALME PRISLUSENSTVI:

Priklsa
Pipostrofd . o w0 owe i e o EAIA Y Frézovaci trn 5 upinacim iroubem, chladici zafiZeni, elek-
Kuiel pracovnibo vieteno . . . . strfny 40 tricka vyzbroj, mazael lis. sado kligd, naved k obsluze.
Rozsoh atééek vietema . ., ., . 453—2000
F i icich 3 1 R T S - A ické o
mv&de_m mlf!'. o srauk] maticks Udoje a vyobrozani v prospekiy v podrobnestech nezavarneé,
Provozni nopéti . . . . . . . . 2BOVW
Patet oyl . i . 3 i . 50 H:z
Lvlaitni phsluiensv . v+ . otodstdl

Shkih 3

QfeH DS 1.2V 22065 MTZ 401 - B0C2 &%
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