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SPOJENE rnﬂﬂznﬁniﬁuml STROJE Zépis s sheutée plesnedll

VODOROVNYCH A UNIVERSALNICH FREZEK

Zavod TDEGLGL{I_'EUE ___________________________ Vyrobni éislo stroje : _____- 3 _1"}‘}3 P T.
Typ & oznaceni: _________ FﬂjU _______________ Cislo zakdzky: .. ... .
Upinaci plocha stolu 250 %_1250 Cislo objednavky: S o s
Kuzel ve vietenu:_________r'g__H‘..i‘l'.q...... ...........
Uchylka mm
Ohbr. Pitedmét méteni
dovalend namaiend
La Vodorovnost upinaci plochy stolu v podélném sméru (stil ve stfedni poloze) ﬂ%mm;. 0,04
i ; . + 0,04 na :
b dito — v pHéném sméru fo o | 9,04
A. Yodorovné frézky: 0,01
2 Pracowvni vieteno: Obvodové hizeni kuiele ve vietenu 1) u konce vielena 001 0. 02
2} ve vzdalenosti 300 mm (129 0,02 ’
a Obvodové hdzeni vnéjdiho kutele, plipadné stfedicl vilcové éasti konce vietena 0,01 IJ’ 01
3 Axidlni pohyb pracovniho vietena o primnéru predniho loiska do 50 mm (29 0.01 0.01
b pfes 50 mm 0,02 2
4 Pracowni stil 1 Piimocarost podélného pohybu stolu 0,02 na 0,015
Ma kaidych dalgich 500 mm je dovolend dchylka vétal o 0,01 I 500 mm 1
2 Rovnobéinost upinacl plechy stolu s osou pracovnihe vielena; stil smi k pfed- | 0-0,02na 0. 02
nimu konecl pouze stoupati 300 mm :
5 Rovnobéinost pficného pohybu stolu s osou pracovniho vietena v roving svislé g‘%?;:] J - J15
6 — dits — v roviné vodorovné %;‘:ﬂ C-", a2
? Kolmost stfedni upinaci dratky k ose pracovniho vietena D:l'%z:]’lm 9,02
Rovnobéinost stfedni upinaci dritky s pohybem stolu 0,02 na 300mm,|
g | Celkov4 ichylka do 600 mm 0,02 J, 02
do 1000 mm 0,03
pies 1000 mm 0,04
Sitka upinacich dratek: od 10 do 12mm (%fs"—Y/z") 0az 40015
od 14 de 18mm (Vw"—7") 0az 002
nad 18 mm (%) 0az4003 | 14HB
g9 Kolmost vedeni stojanu pro kenselu k upinacl plose stolu v roving piénd 002 na |
isklon doptedu neb dozadu) 300 mm J,01
10 -dite - v rovind podélné (sklon do stian) 067 as 300 wa J, e
Opérnd rameno! : 002 na 3
1la Rovnobéinost opérného ramena s osou pracovniho vietena v roviné svislé 300 mm J: 02
I1b | _dito- v roviné vodorovné (méfeno u konce vietena s ve vzdalenosti 300 mm) %ﬁc mn:: J,0e
12 Souososl vridni podpérného lofiska s pracovnim vielenem D ua J ' 0<
P P 300 mm
13 Souosost vrtani ;]J:udpérnéhu loziska s prac. vietenem pii dotaiené vnéji 0,02 na 0,02
podpéfe; méi, v horni a dolni polrze konsoly 300 mm ’
B. Universalni frédzky:
Dtoéné sond: Piesazeni osy otddeni slolu vrhledem k ose vielena* 0,05 D;":"j
Piesazeni stfedni upinaci dratky vzhledem k ose vietena® 0,05 0, 05
Pracovnl plesnost strojer
Rovinnost jemné opracovaného povrchu ** valcovou [rézou 0,025 a4 300 mm i}j 025
PRovinnos! jemné cpracuvaného povrchu ** frézovaci hlavou neb éelni frézon s e ome | ) 015
MNa kaidych dalgéich 500 mm [3!}"%I je dovolend achylka vétdi o 0,01 H
Rovnobéznost dvou ploch tubého hranolu opracovanych éelnim frézovéanim 081 s MBmn | ) ()2
Kolmost frézovane plachy k dosedaci ploge 0,03 ae 390 mm 3
Vystiednost [rézy v pracovni poloze nesmi pfekroditi 0,05 mm J, 225

*} Hodnoty uchylek se zaruéuii; méfeni provadi se pfi montazi. **) Rozméry obrabéného pledmétu nejméné 75x75x400 mm
pro malé obrobky, 100x100x700 mm pro stigdni obrobky. Upoutl ebrobku musi dowoliti opracovéni ploch jednim posuvem.
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ZPRAVA 0 VvecHoOzt REVICZI

elektrickihe zaFf{zen{ pracovnihe stroje.

A |

Hézev atroje: frézka Typ: PTGl T ) Vjrobni &{slo: 31 142

Elaktrické zafizeni atroje byle pedrobsne

vyyYyohesi revizi

podle pfedpisové normy USN 34 3800,

Funkce elekirického zafizeni ne revicoveném stroji se v pedstats
shoduje s prototypem, ktery byl predem schvdlen. f

Provedeni vyhevuje predpisevé normé GSW 34 163C.

K elektr.zafizen{ jsou pFilefena dvejme schemata zapojeni &. I 11 62 339
!

Hapéti a kmitolet sits,
pro kterou je slektrické zaif{zeni vyrobene:

380/50

Celkovy instalovany priken stroje:

Klimatickd oblast, ve které mife elelktrické

zaf{zeni pracovat: (podle USN 34 5182)

Nefmens{i izoladni odper ebvedd nizlkého napatd

proti kestre sireje, méfeny podle Usn 34 1630, § 16 391

D kW
N

20 Mt

Nejmenii izolaini odpor odvedl maléhe napiti 20 M@
s podle USK 34 1530, § 16 391 bs
PouZité zkuSebni napéti: 1 000V

Berve nulovéhe (stfednihe) vodifeq -

Barva ochrennéhe (uzemnovecihe) vedife: zelend

S4lek 4.

Jméne revizniho techniks:

Namifeny pfiken hlavnich meterd & spetfebiii.
V poznémce uvedte, zda byl priken mifen pFi nermdlni préci,
nebe pri chodu streje naprézdne.

Oznafeni metoru (spotfebile)
ve schematu e jeho funkce:
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