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VERTIKAINI FREZOVAEI HIAVY
t,tpu

HVA 3
oýz, ě.

vertikální trézovací hlava HvA 3 rozšiřuje

pŤacovni možnosti holizontálnich nebo urťver.

sálních frézovacÍch stroJú t}Tu EA 5' Hlava Je

ctáčivá kolem své horizontáIni osy a může

přoto stroj pracoYat v každé po|oze. Žád^ný

úhel sklonu možno odečist na přesné stupnrcl .a

obvodu hlavy. Náhon vřetena hlaiT děJe se od

hcrizontálního Pracovního vřetena stťoje. Čas

potřebný k montáŽi či deríontáži hlavy je minl-

má|ní.

Předáváme vám návod k použiti vertikální frézovacÍ hlavy typu tlvA 3 přo horizontální a univeŤsálni fťézovaci stroje
FA3 se žádosti, aby veŠkeťým pokynúm a údajúm v něm uvedeným, byla věnována náležitá pozornost. Je pŤoto nutné,

aby návod byl předán vedoucim dílenským činiteltun nebo osobě odpovídající za správnou obsluhu stroje, přÍpadně přímo

Irézaři stroj obsluhujícimu.

PracovnÍ přesnost kaŽdé vertíkálnÍ Írézovaci hlavy je zkoušena nejpřésnějšími měřidly podle podrninek Předávacího pro-

tokolu přesnostl. opis protokolu Je přiložen.

věnujte od počátku péči řádnému mazání. PečIivým a řádným zacházenim s vertikálni Irézovaci hlavou prodloužÍ se
doba její původní přesnosti a tim i trvanlivosti' Před každým použitim se přesvědčte o správném tlasazení hlavy na

frézovací stroj.

Přl vyžadování náhťadnich součástÍ nebo nej.ůznějšich inlormaci vztahujícÍch se k vertikální lřézovaci hlaYě, uÝeďte

vždy podle návodu nebo typového Štítku: typové označení h]avy' výrobní číslo a rok YýŤoby, přesné a věcné poJmenování

součástí' přÍpadně jednoducbý náčrtek.
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Doprava

veř|ikální Írézovací hlava HvA 3 dodává se podle objednávky ihned s frézovacim strojém horizontáIním nebo unl-

ve|sálním tj.pu FA 5, nebo dodatečně. K nasazení na fťézovaci stroj doplavuje se hlava nejlépe jeřábem, zavěšeía

dle obrázku. zá'ady zjištěné při vybalování vertikální fřézovaci hlavy r::-|m ihned hlaste, na pozdější reklamace

nemůžeme břáti zřetel'

odstranění ochranného nátěru

Na všechly vnějšÍ opťacované součásti a zvláště na kluzné plochy nanáší se před odesláním ochŤanný nátěr pIotl

řezavěni. ochranný nátěr smyje se terpentýnovým olejem nebo petrolejem'

Čisticích pťostředků obsahujícich alkohol smí 5e pouŽivat jeň s náležitou opatrností, pfotože pcŤušuji batevný nátěr

stroje.

Po očištění nanese se na kluzné plochy dobřý střojt!í oleJ.

Mazání

Přostoť kuŽelíkových ložísek 17, 18, 19 je jiŽ při montáŽi íaplněn mazacim tukem RoPUR v3 b. sk; 155". v provozu

doplňuje se toto mazání olejem z ruční olejničky nebo z mazaciho olejového lisu mazničkami 15, 16, a to aspoň

dvakrát Dři osmihodinovém provozu.

Nasazení vertikální ftézova<i hlavy H VA 3

Před nasazením h|avy Žavěšené na jeřábu, odstraní se rrejprve opěŤná ložiska předni i střední a řameno se odsune

zpét až za úroveň čelních vodicích ploch {rybiny). U střoj ů s automatickým řazenim otáček se zařadí někteřé vyšši

otočky (na př. t000 a více), aby b}lo možné ruční zkušebrtí protáčení veriikáIní fřézovací hlavy.

Na hlavě se sejmou příiažnó lišty 1. Un;šeci kuŽel 2 veitikálni Írézova i h|avy se opatrně zavede do kuže|ovéhc

ctvoru přacovniho lřetena střoje' Unášeci kužel 2 se pečlivě trsadi a přitáhne Llpínacím Šřoubem 4. Potom se za-

sunou na Ťybinu čelniho vedení přítaŽné lišty 1, kteÍé se nenásilně přitáhnou šrcuby 5.

zá předpokladu, že je3t vÉazen některý vyšš' počet otočck {1000 nebo vice ot/min) u střojů s automaLtckýni

řÍlzením překontŤoluje se správné usazení vertikální frézo'ací hlavy ručním pootáčenim vřetena. Po správném usa-

zcní se .lotáhne na pevllo upínací šřoub 4, přiložky 1a šťouby 5' Nat:čeni hlavy o žádaný ťlhel se zajišťuJe

šřouby 11'



PopIS(pokračování);

Seřízení vů|e a uložení vřetena

Ložiska vřetena a náhonového hřidele 6 Jsou peělivě seřizena JÍŽ přl montáŽl. NedoporučuJerne, aby bylo přlstupo.

Ýáno k demontáži bez}ážnějších dúvodů a ne dříve, dokud v uložení nevzílkne vule přiŤozeným opotřebením. v|.rle

v ložiskách Í7, 78 ýymezi se íásledovně: nejprve se odstŤani víko 7 po vyšroubovánÍ šroubti 8, tím se stane Pří.
stupná matice 9 a jeíi plechová pojistka 10, lde.á se uÝolnÍ. Matlce 0 se opatrně a poille cltu pňtáhne. Plechová

pojistka 10 se zase přibne k matict g a Ýičko 7 se upevní šrouby 8.

Podobně se postupuje při vymezení vůle v uložení niáhonového hřídele 6, kteíé se provádí mlmo stfot. PoJistka 11

se uvolní a matice 12 poďe citu přitáhne. Přihlutím poJistky se matice 12 zajÍstí.
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TECHNICKA DATA:

PoužitÍ ke stroji
FA3

_ a'- .l-r{u
vzdálenost A ITUN 280

i t uz"t Isat_-
I

I kuŽel Morse
vzdálenost B mm

lr

lsA

Morse
Kužel vřetena

410 360

.uo I 31

44

4

Průměr. vřetena v dglnim loŽisku 60

Největši natočení hlavy 360"

Počet otáček - souhlasi s Počtem otáček pracovního vřetena stroje'

Váhá verťlkálni fřézovaci h|atT kg

vába vertikálni frézovaci hlavy s obalem kg

Obsab bedny m3

86

105

0,11

TS - 374
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