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Lakazkové &islo vyraiené na stroji

S vyvojem vyrobni techniky jde i vyvoj stroju, jejichz
konstrukce jsou stale pfizpisobovdny novym poza-
davkim u€elného obrabéni. Nemtizeme proto zaruditi
shodnost navodu se strojem ve v§ech podrobnostech
a zadame proto zdkazniky, aby pfi vyméné nahrad-
nich dilcd uvedli vzdy typ stroje, zakdzkové ¢&islo
soucastky, aby objedndvka mohla byti vyFizena podle

provedeni dodaného stroje.
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Piedmluva

Dovolujeme si Vam predloziti tento ndvod s prosbou, abyste
mu vénovali svou pozornost a dobfe se obeznamili s jeho obsa-
hem. Tento ndvod ma Vas seznamit se spravnym postavenim,
obsluhou a uvedenim stroje v chod. Nesplnil by své poslani,
kdyby s jeho obsahem nebyli dobfe obeznameni vedouci oddé-
leni a ti, kdo stroj pfimo obsluhuji. Je velmi dulezZité seznamiti
se se vSemi Castmi stroje pred jeho uvedenim do chodu a zvlas-
té obsluze stroje je tfeba vénovat velkou péci. Budete-li se
riditi pokyny uvedenymi v tomto nivodu, uSetfite si ¢as a za-
mezite ztratadm. Pred uvedenim stroje do chodu seznamte se
velmi dobfe a petlivé se v8emi obsluhovacimi prvky. Pracovni
presnost kazdého stroje se kontroluje nejpfesnéjSimi méricimi
pristroji. Peclivost a dukladnost, s jakou se tato kontrola
provadi, zaruéuji naprostou pfesnost stroje v rdmei pfejimacich
norem, platnych pro tento stroj. Proto je nutné pfi dopravé
a usazovani stroje pocinati si opatrné, aby pfesnost stroje byla
zachovana. Dodrzite-1i vSechny pokyny v navodu uvedené, bu-
dete s presnosti a vykonem stroje spokojeni. Pfejeme Vam

Gspésnou praci na naSich strojich a nejlep3i vysledky.
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TOS NélVOd k obsluze FA-3

I. Orientaéni data stroje

Druh stroje:
Vyrobce:
Rok vyroby:
Tridici &islo:
V¥robni ¢islo:
délka:
Celkova §itka:
vyska:
Celkova vaha (netto):
Celkova vaha s normalnim obalem:
_clkova vaha se zdmorskym obalem:
Xubicky obsah bedny:
Provozni napéti elmotort:
Celkovy prikon stroje:
Zv1a5t vhodny pro:

Inventarni ¢islo:
Dodavatel:

“islo objednavky:
Datum dodavky:

Zaruka do:

LMisto a datum instalace:

Zaznamy o premisténi:




Navod k obsluze FA-3

Normalni prisluSenstvi:

~islo Nazev Pofet Poznamka
o ":;\Iazaci lis s dutou spojkou &is. 90 501 1 H, U, V
w2~ Otevreny kli¢ jednoduchy 17 CSN 23 0625 1 H, 1., V
3~ Otevieny kli¢ jednoduchy 27 CSN 23 0625 1 IS
X  Otevreny kli¢ jednoduchy 30 CSN 23 0625 1 — = A
5~ Otevieny kli¢ jednoduchy 36 CSN 2306251 H, U V
5~~~ Otevreny kli¢ jednoduchy 41 CSN 23 0625 1 H, U —
U~ Otevieny kii¢ dvojity 24>{30 CSN 23 0610 1 H U —
O~ Nastrckovy kli¢ ¢tyrhranny 8 CSN 23 06681 1 H, U, 'V
= Zastrény klic 6 CSN 23 0710 1 = ey
£0~" Zastrény kli¢ 8 CSN 230710 1 — — V
JI Zastrény kli¢ 14 GSN 2307101 H, U —
3  Zavreny kli¢ Sestihranny 30 CSN 23 0630 1 — — Vv
¥ Zavreny kli¢ Ctyfhranny 14 CSN 25 0633 1 - - -
¢4~ Sroubovak & 6 MAMUT g (SIS
Lli/ Frézovaci trn se strmym kuzelem 40 prum. 27560 1 FA3 H, FA3 U vf. ISA 44
» Frézovaci trn se strmym kuZelem 40 prum. 2748 1 FA3 V vi. ISA 44
b Frézovaci trn Morse 4 prim. 27500 1 FA3 H, FA3 U vf. MK-4
Frézevaci trn Morse 4 prum. 27 <48 1 FA3 H, FA3 U vi. MK-4
ng ~Navod k obsluze 1 H, U V

Spravnost expedice: Vypravna

Spravnost prevzeti: Prejimaci podnik

kUL |
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Navod k obsluze FA-3

Zvlastni prisluSenstvi:

Cislo Nazev Pocet Poznamka
1 Universalni délici pFistroj D 11

Konik

Deélici kotoué

Sada vyménnych kol

Lyra pro vymeénna kola

Hrot s unasecem

Klice

Navod k obsluze

— pouZiva se pro frézku FA3 U,
u frézek FA3 V a FA3 H lze
pouzit jen pro ruc¢ni déleni

2 Pristroj na podélné déleni PDA 3
Navod k obsluze

= Vertikalni frézovaci hlava HVA 3
Néavod k obsluze

- Universalni frézovaci hlava HUA 3
Navod k obsluze

3 Obréazeci hlava OH 2—3
Navod k obsluze

Otocny stal strojni SMA 3
Navod k obsluze

Otoény stil SRA 3
Navod k obsluze

Strojni svérak 4206-150
9 Otoény strojni svérak 4203-130

(7]
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10 Otocny a sklopny strojni svérak
4205-150
11 Frézovaci trn dlouhy Tfh prum. 16315
kuzel strmy 40 pram. 22520
prim. 27 X560 — zahrnuto v normal. pfisl.
prum. 32560 u frézek FA3 U, FA3 H
vi. se strmym kuZ. ¢is. 40
12 Frézovaci trn nastrékovy Tfcn prum. 1628
kuzel strmy 40 prum. 22338
pram. 27 <48 — zahrnuto v normal. p¥isl.
prim. 32<60 u frézky FA3 V vi. se str-
mym kuZz. ¢is. 40
13 Frézovaci trn dlouhy Tfh pram. 16315
kuzel Morse 4 © prum. 223500
pram. 27500 — zahrnuto v normaél. prisl.
prim. 32>(500 u frézek FA3 H, FA3 U
vi. MK-4
14 Frézovaci trn nastrékovy Tfcn pram. 1628
kuzel Morse 4 prum. 22338
prum. 27X 48¥ — zahrnuto v normal. pfisl.
prum. 32<60¢ u frézky FA3 V v¥. MK-4
15 Frézovaci trn pro universal. hlavu Tfkk pram. 16 <120
kuZel strmy 30 prim. 22120
prim. 27120 — v normal. piisl. HUA - 3
prim. 323120 vit. éis. 30

10



4‘3}3 Nivod k. obshize EA<3

Iwiisini prisluSenstvi:

_=lo Nazev N Pocet Poznamka

Erézovaci trn pro universal. hlavu Tfkk

kuzel Morse 4 prum. 16120
prim. 223120
prim. 27 X120 — v normal. pfisl. HUA - 3
pram. 32120 vi. MK-4

iE Redukéni vlozky

kuzel: strmy 40/strmy 30
strmy 40/Morse 4
strmy 40/Morse 3
spojka 2
strmy 40/Morse 2
spojka 1
Morse 4/Morse 3
spojka 02
Morse.4/Morse 2
spojka 01

Spravnost expedice: Vypravna

Spravnost prevzeti: Pfejimaci podnik

11




'r‘%‘u} Navod k obsluze FA-3

Il. Technickd data stroje

Wiz= kroutici moment na vietenu pti otackach:

2.800 ot/min.
45 ot/min.
M==. pfipustné posuvové sily
A== pripustné zatizeni stolu
“oinaci plocha stolu — Sifka
delka
2c=t T-drazek stolu
xa T-drazek stolu
zieC T-drazek stolu
Z2In¥ pohyb stolu samocinny .
ruéni
=iinv pohyb stolu samodinny
rucni
¥ pohyb stolu samodinny
ruéni
“iztoceni stolu oboustranné o uhel
>Zet stupid posuvi . D
ozsah posuva — podelnych
pfiénych
svislych .
Eychly posuv — podélny
pricny
svisly .
Huzel ve vretenu: strmy
Morse
Primér vietena v prednim lozisku
Svisla prestavitelnost vietena

'|I N T

)
wn

'II i}

Natoceni vietenové hlavy na obé strany

'.'zdalenost osy vretena od upinaci plochy stolu .

max.
Ml . % s
“zdalenost osy vretena od spodni plochy ramena
Max. vzdalenost Cela vietena od krajniho
opérného loZiska — vfeteno s kuZelem strmym
vreteno s kuzelem Morse
Hozsah normaélnich otacek vitetena:

Pocet stupnu
Rozsah .
ZvySena tada otacek vretena
Poéet stupiiu
Rozsah
Vvkon motoru pro ndhon vretena
Otacky motoru pro nahon vietena
Vvkon motoru pro ndhon posuvu

Jtacky motoru pro ndhon posuvi

12

kg/em
kg/cm

mm
mm

mm/min.
mm/min.
mm/min.

ot/min.

ot/min.
kW
ot/min.
kw
ot/min.

150
9.000
3.200

250

250
1.250

14

55

800

810

275

280

400

410

45¢

13
14—900
14—900
4—250
2.800
2.800
800

40

75
73
45°

425
15
140

500
480

12
45—2.000

12
65—2.800
4,2

1.430
0,75

1.380



éﬁ‘) Navod k obsluze FA-3

I1l. Technicky popis a princip stroje

T-czovaci stroj FA3 je konsolova frézka pro opracovdni stfednich a menSich diled do
~= w2131 vahy 250 kg. Pohon stroje je proveden dvéma elektromotory. Pohon vietena ma samo-
s:ztnv motor s primym pohonem ozubenym soukolim bez Femend. Pohon posuvd ma rovnéz
<=—ostatny motor, pfevod ozubenym soukolim bez fementi. Vlastnim motorem je pohanéno cer-

2710 chlazeni a Gerpadlo mazéani. Zakladna stroje je vytvorena jako nadrz chladici kapaliny.

= =-=ni otacek rychlostni skfiné je provedeno dvéma pakami, posuvové skiiné jednou pakou.
—:r posuvil je zapinan jednou pakou se soucasnou svételnou kontrolou zafazeného '‘posuvu.

~zcovni posuv ma vlastni paku a je moZno jej zapnout jen pri chodu vietena. Rychloposuv
pina toutéz pakou a da se zapnout za chodu i za klidu vfetena.

WA

= =utropiisluSenstvi je umisténo ve spodni €asti stojanu.

IV. Klimatické schema stroje

‘iz vykres €. 1, 2. Obr. 1 — schéma horizontalni a vertikalni frézky.

Obr. 2 — schéma universalni frézky.

V. Obrdbéci moznosti stroje

“iz frézce typu FA3 je mozno obrabét jeden nebo vice dilct, do celkové vahy 250 kg. Je svou
wonstrukei urdena predeviim pro sériovou vyrobu. Ze tfi posuvi (podélny, priény, svisly) je
mozno zapnouti vzdy pouze jeden, takZe je vylouCeno, aby soutasné nedopatfenim bylo zapnuto
+ice ruznych posuvil najednou. Mimo bézné frézovani je mozné na strojich, pouzitim zvlasStni-
=0 prisludenstvi frézovat kruhové ¢asti, nebo pouze ¢asti obvodu, které nelze provésti na sou-
struhu. Déle prace délici pouzitim universalniho déliciho pfistroje nebo otoéného stolu. Obrabéci
moznost universalni a horizontalni frézky se zvétsi pouzitim vertikdlni hlavy, takZe na téchto
strojich lze provadéti razné prace, které by jinak vyzadovaly frézek vertikalnich. Universalni
s-ézovaci hlavou pak na téchZe strojich lze obrabét tézko pristupné plochy, hlavné Sikmé a
-am, kde osa vietena musi byt rovnob&zna s podélnym posuvem stolu, na pfiklad pri frézovani
szubenych tyéi, za pouZiti pFistroje pro podélné déleni. Tohoto pristroje lze pouzit jen u frézky
universalni.

Dal3im doplitkem frézek horizontalnich a universélnich je obraZeci hlava, ktera nahrazuje obréa-
zeci stroj, hlavné v mensSich provozech.

Vi. Doprava stroje

1. Vybaveni pro pFepravu stroje.

Pro tuzemskou pfepravu je stroj usazen na dvou tramech, které jsou priSroubovany na zaklad-
nu stroje. V8echny nenatfené ¢asti stroje jsou nakonzervovany. Stil a vodici plochy jsou mimo-
to zabaleny voskovanym papirem. PfisluSenstvistroje je ulozeno ve zvlastni bedné upevnéné na
tramech.

Pro zahranitni pfepravu je stroj balen v Gplné uzaviené bedné, jejiZz stény jsou z vnitrni stra-
ny vylozeny dehtovym papirem. Stroj je na zakladné piiSroubovan. VSechny nenatfené &asti
stroje jsou radné nakonzervovany. Stiil a vodici plochy jsou mimoto zabaleny voskovanym papi-
rem. Prisluienstvi stroje je uloZeno ve zvlastni bedné, upevnéné na zékladneé. Rovnéz zvlastni
piisluSenstvi je upevnéno na zikladneé.




Navod k obsluze FA-3

2. NaloZeni na vagon.

Nakladani stroje na vagon se provadi jefdbem pfimo v nafem podniku. Stroje jsou ve vagoénu
¥adné zajistény, aby béhem dopravy nenastalo néjaké posunuti a pripadné poSkozeni.

3. Slozeni stroje.

Slozeni stroje provede se nejlépe jerabem. Tam, kde jefab neni, sloZi se stroj z vagoénu na na-
kladni viiz po véleécich. Na misté uréeni provede se slozeni nejlépe opét jerabem. Kde neni
jerab, sloZi se po Sikmych bezpetné dimensovanych lyZindch s mirnym sklonem.

4, Doprava na pracovisté:
a) na valeccich.

Tam, kde neni k disposici jefab, pouZije se k dopravé stroje ocelovych véleCku nebo truhek,
které se podkladaji pod zdkladnu stroje tak, aby vzdy nejméné 2 trubky byly pod zakladnou.
Trubky se postupné podkladaji vzdy pod predni gast mkladny pred posunutim stroje az k mistu
usazeni. K nadzvednuti stroje sochorem slouZi predlité otvory na obou stranach ziakladni desky
stroje. i :

b) jerabem.

Na urdené misto se stroj dopravi jefdbem, zavéseny ‘na lanech dle obrazku 3, 4. Lana musi byt
dostatetné tnosna s ohledem na védhu stroje, kterd je asi 1.600 kg. Dulezité je, aby lana byla
vedena mimo viechny obsluhové a jiné lehce poskoditelné ¢asti. Posunutim stolu v pricném
sméru lze stroj vyvazit do svislé polohy. U stroju horizontalnich a universélnich je nutné vlozit
na strané stolu mezi lano a stojan dfevény trdmec o prufezu 703100 mm pro lepsi vyvazeni.
Do rybiny ramena pak je nutné vlozit dFevéné Zpalky, aby se pfi zvednuti neposkodilo lano. Mi-
moto je nutné zajistit stdl ve vSech tfech smérech zaji§tovacimi Srouby. U universalni frézky
soucasng i proti natogeni stolu.

VII. Rozméry stroje a pracovniho mista

Rozméry stroje jsou ve vyobrazeni, vykres €. 5, 6, 7.°
Potfebny prostor kolem stroje je 3.600 > 3.250 mm.

VIli. Usazeni stroje - zakladovy plén

Stavebni instrukce pro zaloZeni zakladu.

Stroj m@Ze byt postaven pfimo na bhetonovou podlahu, je-li dostatednd silnd. Jinak musi stroj
stati na betonovém nebo zdéném zékladu, upraveném podle planku obr. 8, aby bylo dosaZeno
klidného chodu a udrZena vysoka presnost. Hloubka zakladu se ur¢uje podle nosnosti pudy, ne-
presahuje vSak v nepriznivém pripadé 500 mm. Cihlovy zéklad se spojuje cementovou maltou.
Na pripraveny jiz zaklad postavi se stroj se zavéSenymi Srouby a podklinuje se girokymi oce-
lovymi kliny. Vyrovnani stroje v kolmeé a vodorovné poloze se zjiStuje vodovahou (libelou),
poklddanou na podélny stil ve smeru piitném a podélném. Vychyleni se rovna opatrnym do-
razenim patfi¢ného klinu 2. Po pfesném vyrovinéni stroje se zékladové Srouby 1 zaliji cemen-
tem. Po nalezitém ztuhnuti betonu se stejnomérné dotahnou matice zéakladovych Sroubl za
stalé kontroly vodovahou a cely stroj se podlije #idkym cementem. Zakladové Srouby maji pri-
mér 24 mm, délka cca 360 mm. Takto se trvale zajiStuje presné ustaveni stroje.
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Navod k obsluze FA-3

Odstranéni ochranného natéru.

‘a vBechny vnéjsi opracované soucasti a zvlasté na kluzné plochy nanasi se pfed odeslanim
cchranny natér proti rezavéni. Ochranny natér' se smyje terpentynovym olejem nebo petrole-
-=m. Cisticich prostfedku obsahujicich alkohol smi se pouZivat jen' s nileZitou opatrnosti,
orotoZe poruSuji barevny natér stroje. Po o¢iSténi stroje se nanese na kluzné plochy dobry
sirojni olej. .

IX. Elektricka instalace stroje, elektrickd vyzbroj a prFipoje-
ni na sit
Schéma zapojeni viz obr. 9.

Seznam pristroji a elektrické vyzbroje.

Hiavni vypinac
Motor posuvl
Tlacitko

Chladici cerpadlo
Svorkovnice
Ampérmetr
Ridici spina&
Ridici spina¢

Ll O =

=] O 1 e

ar - ]

9 Motor vietena
10 Mazaci cerpadlo
i1 Signalka hlavniho vypinace
12 Hlavni pojistky
13 Osvétlovaci téleso
14 Spina¢ chladiciho Cerpadla
15 Koncovy spina¢ svislého posuvu
16 Koncovy spina ptriéného posuvu

17 Koncovy spina¢ podélného posuvu
8 Stykatovy rozvadéé CKD
9 Svetelna kontrola posuvu

Hlavni spinac, spinac pro chiadici ¢erpadlo a stykaCovy rozvadé¢ je umistén ve spodni Gasti
stojanu, obr. Cis. 23, 27. Po sejmuti zadniho vika €. 2 11 06 049 je umoZznén pristup ke styka-
“um, tepelnym relé a pojistkam.

V' rozvodné skrini je umistén fidici spina¢ posuvd a rychloposuvi a voli¢ posuvi.

EFunkce elektrické vyzbr(;je — schéma €. 9.

Fo zapojeni hlavniho spinace spusti se motor 9 pro pohon vfetena tlatitky START. Tladitkem
STOP se motor zastavuje a brzdi stejnosmérnym proudem ze suchého usmérfiovace. Po zapnuti
alavniho motoru 9 je mozno zapojit motor 2 pro posuvy Fidicim spinaéem a reversnim styka-
Cerm.

Fakou 26 obr. 10, 11 zapina se rychloposuv stolu, i kdyZ je vieteno v klidu. Krajni polohy stolu
Jsou zajiStény koncovymi spinaci 16, 17, 18 schema 9, nebo pol. 14, 15, 16 obr. 10, 11.

Nahodile pretiZeny hlavni a posuvovy motor 9, 2 je vypnut tepelnym relé. Po nékolika vteFinach
=z relé vychladne, zapoji se opét stisknutim tlacitka tepelného relé. Viazeny ampérmetr 6 nebo
v obr. 10, 11 pol. 13 slouZzi ke kontrole zatizeni stroje pri nizkych otackach, tj. pfi nejvétSim

-
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momentu, kdy vznikd nebezpeéi, Ze by mohl byti stroj poSkozen. Cervena &isla na ampérmetru
45, 63, 90 oznacuji otdcky za minutu a Cervena ¢isla nad nimi maximalni dovolené zatiZeni v kW.
Tak napf. u n/min. 45 je nejvétsi dovolené zatiZeni 3,5 kW, pfi 180 a dalSich je dovolené nej-
vétsi zatizeni 5,9 kW.

Ovladani a osvetleni je provedeno jednotnym napétim 220 V.

Dilezité!

Pripojeni stroje na sit.

Stroj se pripoji na sit v hlavni svorkovnici umisténé na levé strané stojanu. Na svorky X-Y-Z
se pripoji 3 fdze a na svorku 0 spolehlivé uzemnéni. Nejmensi priafez privodu je pfi 220 V pro-
7ozniho napéti 4 mm? Cu. Pfi 380 V a vyS§im provoznim napéti 2,5 mm? Cu. Po pripojeni stroje
na sit se vyzkousi spravny smér otaceni motoru. Zapne se hlavni vypina¢ 17 na pravé strané
stojanu, a to do polohy I. Tla¢itkem START se spusti vieteno a paka 26 (obr. 10, 11) posuvu
fidiciho spinace 8 se otoli vlevo. Pohybuje-li se stll sousledné také doleva, je stroj spravné pfi-

pojen na sit. Je-li viak pohyb vietena stolu opacny, je nutno stroj zastaviti a v hlavni svor-
kovnici 5 zaméniti 2 fdze. PFi nespravném zapo jeni olejové Eerpadlo nepracuje.

Pozor! ; ¥

Pri veSkerych opravach je z bezpe¢nostnich ddvodl nutno vypnouti vzdy hlavni vypinaé 17 a
vyjmouti hlavni pojistky 38 na pravé strané stojanu.Nejde-li spustit vireteno tlac¢itkem START,
je nutno vypnout hlavni vypina¢, aby se vylou¢ila moZnost b&hu Cerpadel na jednu fazi.

16
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Specifikace pojistek a tepelnych ochran

i |
E - Druh 280 380 i 400 az 500 Poznamka
| |
Hlavni pojistky EHL G A 230 A | 25 A |
Pajistky posuvi 6 A 6 A 6 A
1 ===
. Pojistky  8erpadel 6 A 4 A 4 A
. - |
1 Pojistky bradiciho 6 A 15 A | G A
trafa
i. B Pojistky usmériovate 15 A 15 A i 15 A ‘
il Pojistka osvétlent 1 A 1 A i A
Esom v S i y
2 Pojistka ovlddéni 4 A 4 A | 2 A
| RMa 0,75 A 0.4 A 044 | };I;fallffll oehsis dlelovich
5 - [ o ‘ & : Tepeind ochrana posuvného
i RMa 6 A PohAl ‘ 25 A [ veiois
= R
| e E e P, e
I RMa 95 A 15 A 15 A ‘ Eni]:glrf ochrana hlavniho
Pouizité elektromotory
2 = Nandti P At iy K = 1
Umist&mi E Vzor .& a\;}en izu 5 qtrl.?l?(-;c‘ = E Ugel
S = ] | ; g5
380/220 | 8,8/15,3
el * nakratko ohon
ot ve stojanu | MEZ | OR 57n | &% | 415 8 | 1400 | piirubovy |3-faz.| rerena
i : e polouzavr.
500 6,7
380/220 | 2,1/3,6
" FetEe = Sasta nakratko
posuvové OR 27 C-4 | kW 52 B = pohon
S MEZ | 911 9082-02 | 0,8 415 192 | 1400 EZL”&Z%‘;*’ 3-faz.| giolu
500 1,6
380/220 | 0,5/0,9
Cer 5 kW - nakréatko . | chladici
Cerpadlo zdkladna |MEZ | POS 0,175 415 0,46 2775 uzavieny 5-f4z.| zerpadlo
500 0,38
380/220 | 0,15/0,26 v
mazani
i | : kW - nakratko ... | rychlostni
Cerpadlo i stojan MEZ | CSP 0,050 415 0,138 1400 uzavieny 3-faz SiEme
a vietena
500 0,114 |

L7




df‘e}; llNE'lVOd k obsluze FA-3

X. Popis hlavnich éésti stroje, jejich obsluha a ddriba

Je velmi dilezité, seznamiti se dobie se viemi ¢astmi a jejich obsluhou pfed spusténim stroje.
Zvlasté mazani stroje a jeho udrzovani je tfeba vénovati velkou péci. PFi vyrobé stroje byla
vénovana mimorddna péde dosazeni nejvétsi presnosti stroje a tato kontrolovana nejpresnéj-
§imi méficimi pFistroji. Lze ji v8ak udrZeti jen za téchto predpoklada:

il

2
3.
4

[o7]

10.

OciSténi stroje od prachu a neéistot pred zahdjenim kazdé smény.

Pravidelné a spravné mazani stroje na predepsanych mistech a predepsanym druhem oleje.
Radné upnuti a vyvazeni pohybujicich se &asti.

Ocelove a litinové trisky musi byti pe€livé odstranény b&hem smény a nesmi se hromaditi

na vedenich, nebot jsou vtladovany mezi vodici plochy a sty¢na mista, kde zplsobuji ryhy
a nadmérné opotiebeni.

Nepokladat nastroje na vodici plochy stroje,

. Pri opracovani litiny musi byti kluzné (vodici) plochy chranény zakrytim, nebot smés liti-

nového prachu ni¢i tyto velmi rychle.

Nedistit stroj stladenym vzduchem, ktery vhani ulomky t¥isek mezi pohyblivé ¢asti a mu-
ze zplsobit poruchu stroje.

DodrZovat predpisy o obsluze stroje.
KaZdodenni prohlidka a mazani stroje pred zapodetim price.

Peclivy uklid a ogisténi stroje po sméné, zejména prede dnem pracovniho klidu.

Seznam hlavnich ¢asti stroje obr. 190, 11.

o B S S N o Sy S G W G S G
B D HO©®NN0U o HO®E-1o; o b ey b

Stojan

Vfetenova hlava

Frézovaci trn

Prevodova sk¥in

Konsola

Podélny stul

Posuvova skriii

Rozvodova skfifi

Hlavni motor

Motor posuvi

Cerpadlo chlazeni s motorem
Cerpadlo mazani s motorem
Ampérmetr

Prestavitelné narazky podélného posuvu
Prestavitelné narazky pfi¢ného posuvu
Prestavitelné narazky svislého posuvu
Hlavni vypinat :

Radici paka otadek vietena

Radici paka otatek vietena

Radici pdka posuvi

Radici pidka sméru posuvi

Svételny ukazatel zatazeného posuvu
Ruéni kolo podélného posuvu

Rucni kolo pFi¢ného posuvu
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tni klika svislého posuvu
ci padka posuvu a rychloposuvu

|
s

s 1

-~ =ontrolni svétlo zapnutého hlavniho vypinacde
-~ Pzka pro zpevnéni pinoly vfetena

%2 Fubfni kolo svislého posuvu pinoly

- Rukojet pro nastaveni narazky

Indikator

2jistovaci Cep svislé polohy vietenové hlavy
=~ LUpevnovaci Srouby vietenové hlavy
52 Hlavni pojistky

W

tojan frézky.

n vertikalni frézky obr. 27 obsahuje v horni ¢€asti ¢ast prevodové skiiné s nahonovym
~Zelem a palloidnim kolem pro nahon vertikalni hlavy. Na zadni &asti stojanu je prirubovy
“tor s ozubenym pastorkem pro ndhon pievodové skiing. Ve spodni &asti je umistén sty-

“=20vy rozvadéC. Na levé strané stojanu je olejové Cerpadlo, na pravé strané rychlostni sk¥ifi.

==ho 26.

2. Vretenova hlava obr. 29, 30,

" T=tenova hlava je pohanéna elektromotorem umisténym na zadni &asti stojanu. Ozubenym
ciem 4 11 16 068 obr. 33, které je na hfideli elektromotoru (viz také kinematické schéma),

1351 se otacky na soukoli rychlostni skiiné obr. 33, odtud na soukoli ve stojanu obr. 27 a

<onecné palloidnimi koly S3 18 0180, 3 11 18 034 obr. 29 na vieteno S1 63 0187 neho 2 11 60 231,
211 60 232.

Kuzel ve vretenu

.= normalné strmy 40. Na zvlastni pfani moZno dodat stroj s kuzelem Morse 4.

Llozeni vietena.

“eteno je uloZeno v predni ¢asti na dvouradém valetkovém loZisku nejvyssi presnosti. Zad-
=' xonec je stfedén pouzdrem palloidniho kola, které je ulozeno na dvou kulickovych loziskéch.
“xiZné je zachyceno dvéma jednotadovymi kulitkovymi loZisky.

Obsluha;

=) VysSkové prestaveni vietena se provadi rué¢nim koleGkem S3 36 0108 po pravé strané vre-
tenové hlavy v rozsahu 75 mm. Vysunuti pinoly je moZno ode&isti na délicim krouzku
54 28 0076. K zadanému vymezeni zdvihu pinoly slouzi teleskopickd narazka S4 45 0453,
umisténa na Celni strané vietenové hlavy. Na narazku mozno najeti jako na pevny doraz,
nebo indikatorem 5 07 1010 02B vsazenym do horniho nirazniku S3 03 0720, ktery je upev-
nén na posuvné pinole vietena S1 03 0727. V nastavené poloze se zajiStuje pinola rukojeti
S4 36 0311, na levé strané vietenové hlavy.
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b) Vretenova hlava je otoéna v rozsahu 45° na obé& strany po uvolnéni zpeviiovacich Sroubut $4
41 1663. Obvod kruhové Easti je délen po 1° V nastavené poloze se zajisti utazenim $roubi
S4 41 1663. Zakladni svisléd poloha hlavy je zajiténa aretacnim kolikem 4 11 11 145 viz sto-
jan obr. 28.

¢) Frézovaci trny pro vietenovou hlavu jsou vesmés nastrékové, upnuté bud pfimo v kuZelu
vietena obr. 19, nebo nesouhlasi-li kuzel vietena a trnu, pouzitim redukéni vloZky obr. 20.

d) SpuSténi vietena se provadi tladitkem 29, umisténym na pfedni strané stolu obr. 10, 11. Za-
staveni a brzdéni se provede stisknutim tlacitka 30. Stisknuti tladitka nema byt delsi, nez
je nezbytné pro brzdéni nutné, aby se motor nezahtival.

Udrzba a opravy.

ZvySenou pozornost je tfeba vénovat mazani vietenové hlavy, které se reguluje Skrticim 3rou-
bem 4 11 41 131. Kontrola mazani se provede po sejmuti vika S4 08 0502. Kazdy stroj je v to-
varné radné vyzkouSen, mazani spravné sefizeno, takie se nedoporu¢uje, aby bylo regulovano.
Rovnéz radidlni a axialni viile vietena je v tovirnéd sefizena. Jestli je vSak z néjakého divodu
nutno setidit radidlni vili v loZisku vietena, uvolni se zaji§tovaci Sroubek matice 45 0454 obr.
31 a matice se otadenim doleva uvolni. Potom se vyjme zatka S4 08 0503 obr. 30, ktera je
na ose vretena vietenové hlavy a pinola S1 03 0727 obr. 29 se spusti ru¢nim kolem S3 36 0108
obr. 30 tak, aZ se otvor v pinole kryje s otvorem v télese hlavy. Tim je umoZnén pfistup
k matici 4 11 39 071 obr. 31, 32. ZajiStovaci Sroub matice se uvolni a matice se s citem
utahne. Tim roztdhne kuZelova ¢ast vietena vnitini krouzek valetkového loziska NN 3015 K
a radialni vile se odstrani. Dotazena matice se opét zajisti. Matice 45 0454 obr. 31 se opét u-
tdhne a zajisti Sroubem. Axidlni vile vietena se vymezi matici KM 15 po odjiSténi pojistné
podlozky MB 15. Zitka S4 08 0503 cbr. 30 se opét narazi zZpét.

Axialni vile radialnich loZisek ndhonového kola 3 11 18 034 obr. 29 se vymezi matici KM 13
po odjisténi pojistné podlozky MB 13. Pfistup k matici je po sejmuti vika S4 08:0502 cobr. 29.
Pojistky proti pretiZzeni jsou umistény na stykadovém rozvadé&éi ve spodni Casti stojanu a jsou
pristupny po sejmuti vika 2 11 06 049 viz obr. 23, 27. Velikost a rozmisténi pojistek je vyzna-
¢eno ve schématu stykacového rozvadé&ce.

DemontaZz vietenové hlavy se provede nejlépe jefdbem pouzitim zavésného Sroubu, ktery ma
na jednom konci oko pro zavéSeni na hak jefdbu a na druhém konci vyfezan zavit. Tento zdvésny
hak se provlékne vietenem po vyjmuti trnu a upinaciho §roubu. Pak se na néj navlékne velka
silna podlozka a naSroubuje matice. Podlozka se opfe na ¢elo vietena a tim zveda celou hlavu.
Fred sejmutim se nejdfive uvolni §roub M8>(12, vyjme aretaéni kolik 4 11 11 145 viz obr. 28,
vySroubuji se matky M 20 Sroubu S4 41 1663 obr. 29 a kone&né sejme se podlozka 21. Srouby
54 41 1663 se vyjmou z T-drazky po vytaZeni :dtky S4 08 0503 obr. 30, ktera Je proto opatrena
zavitem. Vyjmuti se provede stahovakem. Opaénym zpisobem se provede montaz hlavy.
Pricinou pfipadné poruchy vFetencvé hlavy mize byt nedostateéné mazani, které se projevi svis-
tivym zvukem suchych valivych loZisek. V tom pFipadé je nutné zastavit ihned stroj a pre-
svedcit se po sejmuti vika S4 080502 obr. 29, zda do hlavy ptitékd dostatetné mnoZstvi oleje,
které je mozné naregulovat Sroubem 4 11 41 131. Ozve-li se hludeni v hlavé, je to zndmka ne-
spravné sefizenych, nebo jiZ znaéné opotfebenych palloidnich kol 3 11 18 034 obr. 29 a S3 18
018 obr. 27. Zavada by mohla nastat jen nedopatfenim, uvolnénim krouzku S4 08 0504 obr. 29
nebo uvoln&nim matice KM 9 obr. 27. Uvolnény krouzek S4 08 0504 upevni se po vyjmuti
pouzdra S3 25 1057 po vySroubovéni Sroubi M 8 »>(20. K tomu afelu jsou v prirubé pouzdra dva
zavity M8. ZatiZenim Sroubii do tEchto zavitl vytladi se pouzdro, které Jje mozné pak vyjmout
s drazkovym pouzdrem 3 11 25 009 i kulickovymi loZisky.

Upevnéni matice KM 9 lze provésti jen po sejmuti vietenové hlavy.
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=rpeCnost prace.
©v == predeslo drazum, je bezpodminefné nutné sefizovat stroj, upinat a vymeénovat dilce pro
soioeni vzdy pri zastaveném vretenu. V pripadé, zZe zjisti obsluhujici pri praci nedostateéné
... Zilce, nesmi se v zadném pripadé snazit za chodu dilec upnout, ale musi okamzité zasta-
ukavy pracovniho obleku musi byt chranény tésnou manZetou, aby neodstéavaly.

Ay

Fr=vodova skrin vietena obr. 21, 22, 33, 34.

© .= == zméné otacek vietena ve dvou radach. Normdlni fada otdcek je 45, 63, 90, 125, 180,
5. I35, 300, 710, 1.000, 1.400, 2.000. ZvySena fada otdcek, kterda se doddvd jen na zvlastni
scm=vku misto normalni fady, je 63, 90, 125, 180, 250, 355, 500, 710, 1.000, 1.400, 2.000, 2.800.
s=r nejvhodnéjSich otacek s ohledem na primér néstroje a obrabény materidl usnadiuje
< _=tor obr. 21, 22, kterym se soucasné zarazuji otacky (viz také €. 28 0036, 28 0082 obr. 33).
2tor sestdva ze tii ¢asti. VnéjSi €ast, kotoul 1 obr. 21 udava poclet otacek. Stredni ¢ést

- = t=z=visle otoCna proti ¢asti 1 a 3 a jsou na ni zakresleny kfivky, uddvajici rozsah riznych

~woriosti pro obrdbéni materidld bézné uzivanych. Vnitfni ¢dst 3 je pevné spojena s &asti 1
= rozdélena cisly, které udavaji pramér nastroje.

- corabeni nastrojem z rychlofezné oceli plati kFivky oznafené Cerné, pro obribéni nastro-

=== z tvrdokovu kfivky oznaené barevné., Oto¢na ¢iast je jesté rozdélena dvéma kruZnicemi na

"= Dol= pro opracovani na V7 7'/ YVV. V' krajnim poli na obvodu kotouce 2 jsou vyznaceny
reane rychlosti v m/min.

z=bulka reznych rychlosti.

= Bty Rezna rychlost
Material Oznaceni m/min,
50 OC 50 18-—=50
| Rt N e
70 0c 70 1H—29
Ocel do pevnosti ka/mm? | 90 | OC 90 . 12—18
i 115 ocC 115 9—12
]ﬁ o =i ‘
: | 1125 O 125 | 6—9
! 12 galin, 12 20—30
Litina do pevnosti kg/mm? ‘
18 Sulit 18 15—20
Bronz
Farveny kov ‘ Br Ms 30—60
Umelé hmoty Um hm 20—70
| Hiinik : AL ' 100—150
Lehkeé slitiny Zn Sl 100—280
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Zatrazeni spravnych otadek provadi se tak, 7e otaciva cast kalkulatoru 2 se pootodi, aby Sipka
smerovala proti €slu na vniténi &sti 3, udavajicimu primér pouZité frézy. Pak se vyhleda
cast krivky, odpovidajici provoznim primértm (tj. pevnosti obrib&ného materidlu a jakosti
opracovani). Na obvodu ¢iselniku 2 se pFe&te Fezna rychlost a soucasné na obvodu vnejsi éasti 1
pocet otacek.

Priklad: Material — Seda litina 12 kg/m?, pramér nastroje 25 mm.

Je-li Sipka spravné proti &islu 25, které znamena prumér nastroje, dosahuje kfivka, oznacena
S. lit- k cislu 250, tj. hledanym otatkdm. Nyni se ruéni paka 4 otoéi tak, aby trojéisli 125, 180,
250 mezi silnymi Garami, ve kterém je obsazeno ¢islo 250, bylo proti poloham T, II, III. Tim &islo
250 je nyni proti oznaceni I1I, kam také musi smé&Fovat hrot paky 5, proto se musi paka 5 po-
otoCit z nakreslené polohy doprava. V této poloze ma vieteno 250 ot/min.

Presune-li se pdka 5 do polohy II, nebo do polchy III, zm&ni se timto jedinym pohybem poéet
otacek na 180 ot/min. nebo 125 ot/min.

Pri zarazovani jakychkoliv otacek je nutné pootoéit pakou 4 tak; aby vzdy trojcisli, oddélené
silnymi éarami na kotouéi 1, ve kterém se vyskytuji vyhledané otacky, sméfrovalo proti polohim
I, 1T, 111

Paka 5 sto¢i se pak do té polohy, proti které jsou z4dané otadky vietena.

Otacky vietena se radi jen pfi zastaveném stroj’, pfipadné pri dobihajicim vi'etenu!

PFi fazeni u stroju se zvySenou fadou otadek se postupuje stejnym zptsobem. Razeni je mozné
jak vzestupné, tak i sestupné.

Rozsah praci, které lze hospodarné na stroji provadéti, je omezen rozsahem otadek vietena. Je
proto mozné, ze pri nastaveni uré¢itych pracovnich podminek na kalkulatoru (tj. druh a pevnost
materialu, pramér a material frézy), vychazeji vhodné otaéky niz8i nez minimalni otacky vietena,
pripadné vyssi nez otatky maximalni, tedy mimo rozsah udany na ¢iselniku otdcek. V takovém
pripadé stoji materialova kfivka po nastaveni ipky proti hodnoté priméru frézy proti &islu na
Ciselniku, které jiZ nesouhlasi s hledanymi ota¢kami.

Aby se zabranilo nedorozuméni a omylim;, je nutno zapamatovat si pri pouziti tuto zasadu:
Pro nastaveny prumér frézy je mozno na stroji hospodarné obrabét jen ty materidly, jejichz
kFivky jsou ve vétsim dhlu mezi ipkou, nastavenou proti hodnoté priméru a nulovou €arou na
Ciselniku (mezi €isly 2.000 a 45 nebo 2.800 a 63). Materidly, jejichz kiivky jsou v menSim tGhilu «
vyznateném na obr. 22, nedaji se na stroii obrabét vhodnou Feznou rychlosti pfi nastaveném
pruméru frézy, ktery je nutno zménit.

Priklad:

Obr. 22 znazoriiuje nastaveni kalkulatoru p#i pouZiti frézy z rychlofezné oceli o prim. 140 mm.
V menSim Ghlu mezi nulovou &arou otadek Giselniku 1 a ipkou na &is. 140 mm prum. stupnice 3
(prumeér frézy), nachdzeji se materialové kfivky o pevnosti OC 125 kg/mm?, OC 115 kg/mm?,
OC 90 kg/mm?, Sed4 litina 18 kg/mm?, OC 70 kg/mm?, OC 50 kg/mm?, &. lit. 12 kg/mm?. Viechny
tyto materialy se nemohou obribét vhodnou Feznou rychlosti pri pouziti frézky prim. 140 mm,
nebot vyZaduji mensich otacek, tj cca 9—38 ot/min., které na stroji nejsou. Je proto nutno vo-
lit men3i primér frézy, odpovidajici fezné rychlosti pfi danych otackach.

Na obr. 22 jsou pfi nastroji o prim. 6 mm v mensim thlu mezi nulovou darou &iselniku 1 a Sipkou
k praméru frézy materidlové kfivky zinkové slitiny Zn S, hlinikové AL a hot¢iku Mg Sl. Uvede-
ne materialy by vyzadovaly pro opracovani frézou prim. 6 mm vyssich ot4¢ek neZ jsou na stroji
(2000—2800 ot/min.). tj. cca 3000—9000 otacek za minutu. V takovém piipadd je nutné obréa-
bét pfi nejvyssich danych otdékich stroje. Tento pripad plati pri nevyhnutelném uZiti frézy
prum. 6 mm (napt. na drazky). Pfi opracovani ploch, kde neni zavislost na prameéru frézy, voli se
prumér takovy, jaky odpovida nejvy3sim danym otackam stroje (cca 10—25 mm pramér ni-
stroje).
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J'Qﬁ), Navod k obsluze FA-3

“msirukeni provedeni skfiné je na obr. 33, 34. Obr. 33 predstavuje rozvinuty fez skiini, Pika
“sw-atoru 4 11 030 006 fadi ozubena kola slabé kreslend na predloze ve stojanu obr. 23 a 27
== = 1116079, 3 11 16 030, 411 16 124, 3 11 16 074. Spodni pakou Fadi se v rychlostni skfini

“.oenz kola 311 16 029, 16 0739 a 16 07350br. 33. Pohon od motoru je proveden ozubenymi

=11 16 068 a 16 0738 pro rozsah otacek 45—2000 ot/min., nebo 4 11 16 069 a 16 0878
“ro rozsah otacek 63—2800 ot/min.

- LrI%a spociva jen v udrzovéni predepsané vysky hladiny a viasné vymené oleje.

~wmmontdz a montaz prevodové skiiné.

“oovEkem se nejdiive vytahnou dva pojistné koliky prim. 1045 z &ela desky. Vysroubuje
= = Sroubu M 1230 obr. 34, skfifi se uvolni a ruéné vyjme. PFi vyjmuti nutno dat pozor, aby se

m=meskodilo tésnéni.

= v=i=dani skriné do stojanu nutno dbati, aby presouvaci vidlice zapadly do drazZek ozubenych
- 22 tim Ucelem je vyhodné, aby na prot€j$i strang stojanu bylo sejmuto viko 07 1274 obr.
== = -5. Po vloZeni se skfifi lehce upevni §rouby, pak se narazi pojistné koliky a Srouby se pevné

£ Eensola obr. 35, 36, 37.

“=-.2 je uloZena na svislém rybinovitém vedeni stojanu a umoZiiuje svisly posuv stolu.
«=== Je ovladan klikou 3 11 05 072. Po zvednuti nebo spudténi konsoly do Zadané
sesny Je klika samo€inné vypnuta ze zabéru pruZinou. Stejnym zafizenim je opatfeno ruéni

5 11 31 010, kterym je ovladan pfFiény posuv stolu. Sroub svislého posuvu 40 (376 obr. 36,

< 2Z=n v olejove lazni. Strojni svisly posuv vychazi z rozvodové skiiné na drazkovy hridel 3

- 22 114 obr. 35 (viz rozvodova skFifi a stoly). Kuzelové kolo 18 0129 obr. 35 zabiri s kuzelo-

== =olem 411 18 046 obr. 36. Strojni pfiény posuv je proveden pfimo ze stolu na Srcub 40
¥iz stoly).

== “ymezeni vule v rybinovitém vedeni je konsola opatfena klinem 34 1388 obr. 37. Nastaveni

di Sroubem 40 0031. Zpevnéni konsoly v nastavené vyice se provede utaZenim &roubu
J a dvéma koliky 5 11 46 038 a 5 11 46 040, které na sebe tladi Sikmou plechou a tim
lIn na rybinu stojanu a konsolu zablokuje. Pfi svislém posuvu nesmi se zapomenout
o Sroub uvolnit.

_iirzba a opravy.

eve= Je nutno dbéat, aby stirace 07 5842, 07 5843, 07 5844, 07 5841, obr. 35, které chréni svislé

=i=0 od trisek, vzdy nalezité pfiléhaly, aby nedoSlo k zadfeni. PFi vétSim poskozeni se musi
F=C nahradit novym.

\

=0 t2ke dbat na pravidelné ru¢ni mazéni viech oznadenych mist na konsole (viz stat mazani

- Zoruch, které se mohou vyskytnouti v konsole nejéasté&ji, je porucha matky svislého posuvu.
T« =Cné mazana lazni a dostatedné dimensovani zarucuje dlouhou Zivotnost, presto vak pod-
-Dotrebeni. Cpotfebeni se poznd podle velké vile mezi svislym Sroubem a matkou, pFi
siene konsole ru¢nim natacenim klikou 3 11- 05 042 obr. 35 zleva doprava. Stejné tak je

T . u pricného Sroubu 40 0075. (Matka pri¢ného Sroubu je u stolu, viz obr. 41 a 45.)
S=rpecnost prace a ochrana pfed drazem.
=m=mend, aby pri zasunuti do ozubené spojky a pu$téni byly lehce pruZinou vytlaCeny az na
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V pripadé, Ze ru¢ni kolo a klika zGistanou zasunuty, roztodi se pii zapnuti rychloposuvu a mo-
hou obsluhujiciho téZce zranit. Doporuguje se proto obfas se presvéddit o spravné funkci a
Cep pti zasunuti Fidkym olejem namazat. Je naprosto nepfipustné, aby byla néjakym zasahem
svévolné tato funkce odstranéna.

Demontaz a montaz,

Demontaz provede se tim zplisobem, Ze se nejdfive odmontuji stiraci plechy s pfilozkami rybi-
novitého vedeni 32 0412, 07 5842, 07 5843, 32 1274, 32 1275, 07 5841, 07 5844 (obr. 35). VySrou-
buji se Srouby M 1230 ze zakladny stojanku 2 11 03 061 (obr. 36). Cela konsola se uchyti na
jerab. Ruc¢ni klikou 3 11 05 072 oddéli se stojadnek od zikladny.

Po vy3roubovéani Sroubu 40 0031 (obr. 37) vyjme se klin 34 1388. Vysroubuje se pét Sroubi
M 12340 a jeden Sroub M 1230 a sejme se prilozka 05 0531. Tim je konsola Upln& uvolnéna
a muze byt jerabem premisténa na vhodné misto.

Pred zamontovanim konsoly se nejdfive v8echny kluzné plochy rybinovitého vedeni na stojanu
i konsole dikladné o€isti a namaZou. Konsola se dopravi ke stojanu a dorazi k pevné rybing.
Ruéni klikou spusti se stojinek na zdkladnu a pfiSroubuje. Na konsolu se nadroubuje piilozka
05 0531. Mezi pfiloZku a stojan se vloZi klin 34 1388 se Sroubem 40 0031 a sefidi se wvile. Pak
se namontuji zpét stirace.

5. Stoly obr. 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46.

Stdl vertikalni a horizontdlni frézky je uplné shodny podle obr. 38, 39, 40, 41, 42. Stdl univer-
salni frézky podle obr. 43, 44, 45, 46 ma moZnost nataceni podle svislé osy a tim se lis] od prede-
§lého. Velikost nato¢eni stolu se ode¢ita na stupnici az do 45° na obé strany. Stupnice je vyryta
zpfedu na pevné ¢asti 1 11 01 049 (obr. 44) a na otoéné ¢asti 1 11 01 050 (obr. 45) je vyryta
nulova ryska. Stl se nataci ruéné po odji§téni Sroubd 5 11 41 158 (obr. 43 a 44). Po natofeni
do zadané polohy se §rouby opét pevné utdhnou. Srouby ptisobi na koliky, které jsou v pfedni
¢asti vytvoreny jako kliny, opirajici se o Sikmou plochu areta¢nich ¢eptl 4 11 11 198 ¢arkované
kreslenych (obr. 45). Hlavy téchto ¢epll jsou navléknuty v T draZce otoéné &asti a tim ji zpev-
nuji.

~ Horni st@l S1 01 0271 obr. 41, 45, na ktery se upinaji opracovavané dilce, je opatien tiemi ka-

librickymi T-drézkami. Velikost a rozmisténi je vyobrazeno na obr. 58.

Pohon stolu je proveden od posuvové skiiné 7 (obr. 10, 11) na ozubené kolo 4 11 16 059 (obr.
38, 44). Ozubené kolo je vytvofeno jako pojistnad spojka. PFi pfetiZzeni jsou ocelové kulicky,
drzené ve svych sedlech ocelovymi pruzinami, vytlateny a pfi preskakovani svym hlukem upo-
zorni na nepripustné zatizeni. Na hiideli ozubeného kola 3 11 11 109 (obr. 38) je namontova-
na zubové spojka, ktera pti pfepnuti vlievo pfen25i pohyb na ozubené kolo 3 11 16 058 a mezi-
kolem na kolo 4 11 16 062.

Pero 4 11 33 019 vloZené do ozubeného kola zapada scucasné do drazky podélného Sroubu S3 40
0130, ktera probiha po celé jeho délce. Tim dostava Sroub oté¢ivy pohyb a matkou 4 11 38
(44 upevnénou na pevné ¢asti stolu také pohyb posuvny. Axialnimi lozisky 51 305 (obr. 39) je
Sroub zachycen v pravém lozisku stolu 2 11 03 067, takZe posuvny pohyb je prendsen sou-
¢asné na podélny stal- Pfi zasunuti spojky 4 11 21 077 vpravo pfendasi se ofacivy pohyb na kuze-
lové kolo 3 11 18 041 (obr. 38), které zabira s kolem 3 11 18 040 (obr. 41). Dile pak Celnim ko-
lem 4 11 16 061 na kolo 4 1116 064 a perem 4 11 33 018 na priény Sroub 40 0075 (obr. 35), ktery
je zachycen v loZisku na konsole. Matka S4 44 0086 (obr. 41) je uchycena na pevné Césti
stolu a zpusobuje pfi¢ny posuv stolu. Ve stfedni poloze je spojka vypnuta.

Spojka je ovlddana pfesouvacem S4 05 0365 {cbr. 38) pfesouvaci ty¢i 54 33 0285 oviadanou pa-
kou 36 0664 z rozvodové skiiné (obr. 51). Pfi zasunuti spojky 4 11 21 077 (cbr. 38) vpravo pre-
nagi se pohyb spojkou S4 21 0200 na hiidel 4 11 11 146 ozubenym kolem 4 11 16 067 na sou-
koli 16 019, 16 066, kuzelové kolo 16 054 rozvodové skiiné (obr. 52) a odtud do konsoly na
svisly §roub, ktery zplisobuje svisly pohyb stolu. P¥i pfepnuti ozubené spojky vlevo pFenaéi se
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—
VU & mo- ¢ @Est =2 ozubené kolo 3 11 16 057 (obr. 39), kolo 4 11 16 063 na hridel 3 11 11 149 a soukoli
funkei a& ® .. 1f 076, 4 11 16 077 na kolo 4 11 16 078. Posledni kolo pak ptfena3i pohyb na oto¢ny stul
zasahem #x === kinematické schéma obr. 1).
‘s stolu jsou provedeny ve tfech smérech a obou smyslech, ru¢ni i automatické. Podélny
2~ =7 posuv rudni je proveden ruénimi koly, svisly posuv klikou.
ami rybi- Susszs zutomatickych posuvh podélnych a pFi¢nych je od 14 do 900 mm/min., ve tfinacti stup-
. Vyirou- e 1520, 28, 40, 56, 80, 112, 160, 224,315, 450, 630, 900 mm/min. Pro palcové provedeni Srou-
ichyti na Bl jsou stupné posuvi 9/16, 13716, 11/8*, 15/8%, 21/4%, 31/4", 41/2“, 11/2%, 9%, 181/2%, 26,
© == min. Svisly posuv je asi 1/4 posuvu podélného.
: -‘21"0‘:’33'3 S posuvu se Fadi pouze pii zastaveném pracovnim posuvu pakou 21 na rozvodové skrini
uvolnéna o 12 [ti. paka 26 (obr. 12) musi byt v nulovépoloze]. V poloze 21 E je zafazen svisly posuv.
"~ tim paky do polohy 21 D jsou posuvy vypnuty a soufasné je zapnut nahon pro oto¢ny
- stojanu . = o0 pouze U strojd horizontélnich a vertikélnich. V poloze 21 B, C je zapnut podélny po-
® rybing. v = =oufasné nahon pro otoény stil, ale pouze u stroji universalnich, kdy je nutno packu 38
prilozka w=zr-out do polohy B. Prepnutim packy do polohy A je zapnut podélny posuv. PFiny posuv se
tle. Pak mmine prepnutim paky 21 do polohy A. '
. .= versilni frézky je podobny stolu horizontdlnimu a vertikalnimu, li§i se pouze otocnou
: ©m také je ponékud odliny pohon. Vychazi opét z posuvové skiiné na hfidel 3 11 11
Tt - £4). Spojkou 4 11 21 076 (obr. 43) pfepnutim vlevo pienasi se pohyb quipjlfvym sou-
i = na pouzdro 4 11 19 012 a spojku 4 11 16 120. Pfepnutim spojky \igrav? piendsi se pohyb
v pozET — 11 25 016 a pero 4 11 33 019, kte ré zapada do podélné dra%ky Sroubu 3 11 38 OVBO‘.
| vﬁyta == zasroubovava se Sroub do matky 4 11 38 044, kterd je pevné zachycena v otocn(?
abosant Ti= dostane $roub posuvny pohyb, ktery se prenasi pravym loZiskem na horni podélny
- oF il == prepnuti spojky 4 11 16 120 vlevo zapadne &ast, kterd je vytvorena jako ozubené kolo
e <2lz 16 0975 obr.45,46,a tim sepfeni§i pohyb na hiidel 3 11 11, 203 a ozubenym sou-
e mr == kolo 411 16 078 (obr. 46), které je uréeno pro nahon otoéného stolu. Viz také kine-
S r £ schéma (obr. 2).
g ®somot = spojky 4 11 21 076 vpravo prenasdi se pohyb na kuzelové kolo 3 11 18 052, kolo 4 11 -
W mezikolem S4 16 2252 (obr. 44) na kolo 4 11 16 086 (obr. 45). Pero 4 11 33 018 vlozene
59 (obr. 00 w0 = zzpada soutasn® do drazky pfiéného Sroubu |S3 40 0075. Tim dostavd Sroub otacivy
culicky, Sun s Matka 4 11 38 053 uchycena na pfiénych sanich vykonéva pfiény pohyb stolu.
R « =ooika 4 11 21 076 (obr. 43) v nulové poloze a spojka 4 11 21 075 pfesunuta vpravo, pre-
O, & == oohvb na ozubené kolo 4 11 16 067 a déle jako u stolu horizontdini frézky rozvodovou
it =i konsolou na Sroub pro svisly posuv.
1S3 40 m=honu pro otodny stul provadi se packou S4 05 0333 ovlddanou rukojeti S4 36 0248
11 38 = 45 viz také obr. 12, PFepnutim packy 38 do polohy B je zapnut ndhon otoéného stolu.
39) je * preoo ot do polohy A je ndhon vypnut a zapnut je podélny posuv.
. SOu- "L arovers2Ini frézky je vybaven také nahonem na universalni délici pFistroj, nebo pfistroj na
Ekuie— Jieme Zsleni pouzivany pri frézovani napi. ozubengch hfebend. Pohon je odvozen .od ozube-
m ko- “00 woi= £11 16 085, upevnéného na nastavei podélného Sroubu S3 11 0396 (obr. 44). Pohon
, ktery e growede po odjiSténi Sroubu M 53<12 a po odsunuti ochranného pouzdra S4 25 0734. Pouzdro
> casti ¢ wo=om o= poloze se opét Sroubem zajisti.
. Ifé' firiz 2 opravy
0 pre- :
1 sou- & L =zis zby rucni kola S3 36 0124 byla bezpecné vysouvana vytlaénymi pruzinami ze zidbéru.
bly na * .= 70 s=irojnim pohonu nesmi byt unaSena. Je proto nutné obcas Cep pfi zasunutém rucénim

1451 se gl memm=vat Fidkym olejem.
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Sefizeni spojky posuvu a rychloposuvu provede se po vySroubovani zdtky S4 41 0005 (obr. 39,
43), a sejmuti krycich plecht 4 11 53 197 a 4 11 53 198 (obr. 43, 44), nebo S4 08 0494 (obr. 38,
39). Ty 4 11 05 046 (obr. 38, 44) presouvaci vidlice 4 11 05 047 je tladena pruzinou proti zapi-
naci pace 05 041 v rozvodové skfini (obr. 51). Sroubem v pace M 845 da se pattiéné seridit
poloha vidlice po odjisténi Sroubku M 6><20. Po sefizeni se pojistny Sroub opét utdhne.

Serizeni zubovych spojek pro zapinani viech druht posuva se provede prestavenim kotouckl
54 45 0008 na pfesouvacich tyEkach, které jsou opatieny zavity a zajiStény pojistnymi Srouby
M 8 <6. Pod Sroubem je tlacna vlozka S4 48 286 (obr. _45), aby se nepoSkodil zavit. Kotoucky
zapadajl do odpruZenych vidlic 34 136 v rozvodové skfini (obr. 52).

Bezpecnost price a ochrana pred iirazem.

Je velmi dilezité, aby vypinaci narazky vSech druhid posuvu nebyly v zadném pripadé sejmuty,
ponévadz by mohlo dojiti pi'i automatickém posuvu k poskozeni stroje, kdyby nebyl posuv véas
rucné vypnut. Nejkrajnéj$i polohy drazek jsou dény Sroubky M 8 <20 naSroubovanymi v T-
dréZce, viz napf. obr. 45,

Jak jiz bylo upozornéno u konsoly je nutno dbat, aby ruéni kola 3 11 31 011 (obr. 40, 43, 44)
byla osové lehce posuvna. Pfi zasunuti do ozubené spojky a pusténi musi byti kola lehce pruZzi-
nou vytlacena aZ na dorazovou podlozku S4 32 0160. Kdyby kolo nebylo vysunuto ze zabéru,
nastalo by pri rychloposuvu unaseni a obsluhujici by mohl byt t&ce zranén. Doporucuje se
proto obCas se presvédéit o spravné funkci a €ep pfi zasunuti namagat ridkym olejem. Je
naprosto nepripustné, aby néjakym zdsahem byla funkce odstranéna.

Demontaz a montaz.

Pfed demontdZi horniho podelneho stolu S1 01 0271 (obr. 41) je nutné nejdiive uvolnit §rouby
M 835 a jeden Sroub M 8X12 (obr. 38 a 40). Vysroubuje se §roub S4 40 0039 (obr. 40) a vyj-
me se klinova liSta S3 47 0201. Z levého loziska Sroubu S3 030695 (obr. 38) vySroubuji se Ctyfi
Srouby M 103<40. Sejme se levé loZisko. Z pravého loziska 2 11 03 067 vySroubuji se ¢&tyfi
Srouby M 10<80. Poklepem se stil od pravého loZiska uvolni a mize byt sejmut z vedeni
vlevo. Z hridele 3 11 11 149 (obr. 40) sejme se krouZek S4 26 1226. Podélny Sroub S3 40 0130
(obr. 38) je pak moZno vySroubovat ru¢né z matky i s pravym loziskem -2 11 03 067 i hfidelem
5 11 11 149. Po sejmuti horniho podélného stolu jsou piistupny ostatni &dsti zamontované do
vedeni 1 11 01 043 (obr. 38). Opafnym postupem se stil opét zamontuje. Po zamontovani obou
lozisek se narazi pojistné koliky.

Podobnym zpisobem se provede demontdz a montaz stolu universédlni frézky (obr. 43, 44, 45,
46).

6. Posuvova skrin, obr. 47, 48.

Je upevnéna na levé strané pficného stolu a slouzi ke zmé&né rychlosti posuvi podélnych, pric-
nych i svislych. Konstrukéni provedeni je na obr. 47, 48. Pohon od vlastniho elektromotoru
(obr. 48) je proveden ozubenymi ¢elnimi koly 4 11 16 126 a 4 11 16 125 na palloidni kolo 3 11
18 100, ktera zabirad sprotikolem18 0109 (obr. 47). Tim se dostdva otadivy pohyb na Snek 20
0062 (obr. 47) a Snekoveé kolo 20 0061 (obr. 48). Snekové kolo je upevné&no na drazkovém hfideli
pres pojistnou spojku, jejiz funkce je stejnd, jak jiZ bylo popsdno u stoli. Na drazkovém h¥i-
deli je uloZeno ozubené kolo 4 11 16 028, zabirajici stdle s kolem 16 0919. Ob& tato kola jsou
pfesouvana soucasné spoletnou dvojitou vidlici 05 0686 (obr. 48). Pfi tom také je podobnou
vidlici 05 0685 presouvdn druhy par ozubenych kol, stejnych, na hfideli 3 11 11 322 a 3 11 11
154 (obr. 48). Obé vidlice maji pohyb od vatkového bubnu 21 0123 (obr. 47), ktery je ovladan
ruéné pakou 36 0663.

Rychlosti posuvi se fadi pfi dobéhu posuvového motoru!
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Néaboj paky 28 0061 nese na obvodé Cislice udavajici rychlost posuvu v mm/min. Obraz 48
predstavuje rozvinuty fez skiini. Skute¢né uspotadani je vidéti z obrazu 48 dole. Pro lep3i pred-
stavu jsou jednotlivé hiidele ozna¢eny fimskymi €islicemi. V poloze, jak je zakresleno na obr.
48 zabird kolo 4 11 16 028 na hrideli III s krajnim dvojkolem 16 0916 na hfideli VI. Ménsim
svym prumérem zabird s vétSim primeérem stejného dvojkola na hiideli V a toto usporadéni se
opakuje az na posledni kolo 16 0912 na hfideli VI. Odtud pak je pfevadén pohyb na kolo 16
0919 na hrideli VII a kolo 4 11 16 028 na drazkovém htideli VIII. Pfi tom zafazeni ma kuzelové
kele 18 0108, upevnéné na hiideli VIIl, nejniz&l otacky. Pohyb z kuZelového kola je dale prena-
en na protikolo 4 11 18 035 (obr. 47) nahote, které ma na levé strané vytvotrenou zubovou spoj-

. ku. PFi pfesunuti spojkového kola 4 11 16 027 vpravo pifena$i se pohyb na toto kolo a odtud na

ozubené kolo 4 11 16 059 ve stole (obr. 38 nebo chr. 44). P¥i pifesunuti spojkového kela 4 11
16 027 vlevo, jak je zakresleno v (obr. 48), jsou pracovni posuvy vypnuty a je zapnut rychlo-
posuv, ktery je odvozenocd $Sneku 20 0062, ozubenym kolem 16 0918 a protikolem 16 0917. Aby
pri zapnuti nenastaly razy, je mezi kolo 16 0917 a 4 11 16 027 vlozena lamelova spojka.

Velikost rychloposuvu je stédle stejna. Zména pracovnich posuvl se provadi pfesouvanim kol na
hrideli IIT, IV, VII a VIII (obr. 48). Pfesunutim paru kol na hfideli III a IV, napf. o 1 stupen, vy-
fadi se ze zdbéru jedno dvojkolo na hiideli VI a kolo 16 0919 na hiideli IV zabird s kolem 16
0916 na hrideli V. Vyrazenim jednoho stupné do pomala zvy$i se pracovni posuv. Timto zpi-
sobem jsou presouvana kola na Hfidelich III, 1V, VII a VIII aZ jsou vy&erpany viechny kombi-
nace a tim v8echny velikosti pracovnich posuvi.

Ozubené kolo 4 11 16 027 (obr. 47) nahofe, kterym se pfepind posuv a rychloposuv je presou-
vano vidlici 4 11 05 047 (cbr. 38 a 44), kterd je upevnéna na ty¢i 4 11 05 046 a ovladana ruéni
pakou na rozvodové skfini. Aby kolo bylo stdle v zabéru pfi prepindni, ma protikolo 4 11 16
059 rozsitené ozubeni.

Pro zpevnéni stolu v pfitném smeéru je posuvovi skiifl opatfena upinacim zafizenim, které pri-

.tla¢i klin na vedeni konsoly (obr. 47 fez C-C).

Udrzovani posuvové skiiné spoc¢iva v kontrole stavu hladiny oleje, ktera je viditelna v olejo-
znaku REFLEX ¢. 2 (obr. 48). Plnéni provadi se otvorem po vySroubovani zatky 41 0536, vy-
pousténi vysroubovanim zatky 41 0156.

Je-li treba seridit lamelovou spojku rychloposuvu, postupuje se takto: podélnym stolem u ver-
tikalni nebo horizontalni frézky se zajede co nejdale vpravo, odstrani se levé loZisko podélného
stolu 83 030695 (obr. 38) a sejme se kryt S3071926. U stroji universilnich neni t¥eba odmon-
tovat lozisko, zde se vytoci stil o 45° levou stranou dopfedu a sejme pouze kryt 4 11 53 196
(obr. 44). Tim je umoZnén pfistup k lamelové spojce. Pojistnd pruzina 21 877 (obr. 47) po-
Jistného sroubu M 6310 se uvolni a po odjisténi se matice 45 309 dotahne o 1/3 a opét zajisti
tak, aby Sroubek M 6X10 zapadl do jednoho ze zéfezi v télese spojky 16 917. Pojistny $rou-
bek po utaZeni se opét zajisti pruzinou 21 877.

Demontdz a montaz.

Pred demontdzi je nutno nejdfive odpojit p¥ivodni kabel na svorkovnici motoru a posuvovou
skrin podloZit. Stil se snizi spu$ténim konsoly tak, az skfifi dosedne opatrné na pFipravenou
podlozku. VySroubuje se Sest Sroubt, kterymi je skfifi pfichycena na spodni &asti pri¢ného stolu.
Doporucuje se, aby se s ohledem na vysunuti pfesouvaci vidlice 4 11 05 047 (obr. 38 a 44) a jeji
moZzné poSkozeni, pracovale opatrné. Proto se po uvolnéni 8roubi stil s konsolou zvedne ruéné
klikou tak, aZ se vidlice vysune z drazky. Pfed montédZzi skiiné se dosedaci plocha Fadng oéisti
a natfe jemnou vrstvou hermetiku. Skiifi se vsune pod dosedaci plochu na vedeni stolu, aby

pfi nadroubovéani vidlice zapadla do drazky na presouvacim kole.

Stul s konsolou se opatrné snizi, aby mezi dosedaci plochou skiiné a vedenim stolu zdstala
mala mezera. Pak se Srouby opét utdhnou. O spravné poloze pfesouvaci vidlice se presvédéime
po sejmuti krytu S3 07 1926 (obr. 38). Zapoji se posuvovy motor a odzkou$i se spravny chod
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motoru tak, e pakou 21 (obr. 12) otofenim do polohy 21 B nastavime podélné posuvy a pre-
pnutim paky 26 doleva se presvédéime, zda se stdl posouva doleva. Jestli se pohybuje opacné,
je nutné na svorkovnici motoru prepojit dva vcdiCe, aby se motor toéil chréacené.

Rozvodna skrin, obr. 51, 52.

Je umisténa na pravé strané pri¢ného stolu a slouZi k zapinani smérd a smysld posuvi i rychlo-
posuvi, tj. podélného, priéného a svislého.

Velikost posuvl se fadi pfimo na posuvové skfini.

Smér posuvil se fadi pakou 36 0664 (obr. 51) pfi zastaveném pracovnim posuvu, tj. paka 36
0665 je v nulové poloze (viz také pohled v obr. 52). Pdkou 36 0665 se fadi posuv a rychloposuv.
Nejnovéjsi stroje maji svételny ukazatel zarazeného posuvu 22 (obr. 12). Na zadni strane
skfiné je pak ukazatel ve formé Stitku 57 0067 (obr. 52). Sipky svételné nebo na Stitku udavaji
skutedny smér posuvi. Podélny posuv je zafazen, kdyZ je pdka ve vodorovné poloze a v okénku
objevi se Sipky ¥ , pfi¢ny posuv pak pfi §ikmo nastavené pace, tj. poloha 21 A (obr. 12), v okénku
jsou Sipky 8ikmé 7/ . Svisly posuv je zaFazen pii svislé poloze péky 21 E. V okénku objevi se
Sipky svislé 1.

Pracovni posuvy se zapinaji pakou 36 0665 (obr. 51) nebo (obr. 12) piakou 26. Vychylenim paky
doleva pfi zafazeném podélném sméru pohybu je se stil vlevo, vychylenim paky doprava pohy-

- buje se stul vpravo.

Pfi zafazeném priéném posuvu vychylenim paky doleva pohybuje se sttl dopredu, vpravo doza-
du. PFi svislém sméru vychylenim doleva pchybuje se stal dold, vychylenim doprava nahoru.
Zatlagenim péaky do krajnich poloh vlevo i vpravo zapind se lamelovad spojka rychloposuvu.
Rychloposuv je zapnut tak dlouho, pokud je paka v krajni poloze drZena. Pusti-li se paka, vrati
se samo¢inné do polohy pracovniho posuvu. Rychloposuv se da zapnout za chodu i za klidu vie-
tena. Posuvy stolu ve v8ech tfech smérech jsou omezeny prestavitelnymi narazkami, které sa-

modinné zastavi posuvy vypnutim elektromotoru. Krajni polohy narazek jsou zajistény Srouby.

Dualezité!
Narazky nesmi byt v Zddném piipadé odstranény, aby nedo$lo k poSkozeni stroje. V tom pri-
padé, kdyz nejsou pouzivany, ponechaji se v krajnich polohéach.

Konstrukéni provedeni skfing je na obr. 51, 52. Pakou' 05 041 (obf. 51) je zafazovan posuv
a ryc—hloposuv. Paka je ovladana vadkou 22 014, upevnénou na hfideli 11 0413. Na hfideli je
upevnén ozubeny segment 19 0038 (obr. 52), kterym je soufasné zapinin piepina¢ posuvového
motoru. V nulové poloze je motor vypnut. Pfi zapnuii posuvi v jednom smeéru zapne se sou-
¢asné motor, pfi zapnuti v druhém sméru pfepne se chod motoru obracené. Sefizeni spojky po-
suvu a rychloposuvu provadi se regulatnim 3roubem M 8X45 paky 05041 a je popsanou stoli ve
stati ,,Udrzba a opravy*. Pékou 36 0664 radi se smér posuvu, podélny, pfi¢ny a svisly. Na hrideli
paky je namontovén kotoué s &elni vatkou 22 0136 (obr. 52), kterou jsou vysouvany paky 34 136
s odpruzenymi vidlicemi 35 0306. Vidlice zapadaji do kotou€kl S4 05 0008 (obr. 39 a 43) a tim
zatazuji smér posuvil. Regulace je popsana u stold ve stati,Udrzba a opravy". KotouC nese na
obvodé& kruhové vybrani, do kterého zapada ¢ep 30 0167, ktery je vytlacen vackou 22 014 pfi
zapnuti posuvu, takze pak nelze zmé&nit smér posuvd. Zménu posuvi lze provést jen je-li paka
36 0665 v nulové poloze. Mimo &elni vatku je na hiideli upevnéno ozubené kolo, zapadajici do
protikola elektrického piepinade, kterym jsou zapinany koncové spinafe podélného, pri¢ného
nebo svislého posuvu.

Czubena kola zamontox;ané do skiiné 16 019, 16 066, 16 054 a 16 031 (obr. 52) slouZi k pfeno-
su otafek ze stolu do konsoly pro svisly posuv, nebo pro rychloposuv. Kolo 16 031 pohéni draz-
kovy hridel 3 11 11 114 v konscle (obr. 33).
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Pro zpevnéni stolu v pfi¢ném sméru je rozvodova skiifi opatfena stejnym upinacim zarizenim
jako skiifi posuvova, které pritlaci klin na vedeni konsoly (obr. 51). U star§ich stroju provadi se
upinani ruéni pakou 30 0216. Nejnovéjsi stroje maji upindni stejné jako na konsole (obr. 37),
Sroubem s vnitfnim Sestihranem a dv&ma koliky 5 11 46 038 a 5 11 46 039.

Elektricky spina¢, upevnény na pravém boku sk¥ing, slouzi pro zapinéni a obraceni chodu po-
suvového motoru. Spinaé upevnény zespodu piepind koncoveée spinace. Svételny ukazatel zara-
zeného posuvu maji stroje posledniho provedeni a je upevnén na naboji paky 4 11 30 244 (obr.
51). Zarovka je umisténa na spodnim krytu, ktery je nutno pri vyméne zarovky odmontovat.

P4

Demontaz a montaz.

Pred demontazi je nutno vymontovat nejdiive oba prepinade a svorkovnici, umisténou na spodni

' strané vzadu. Odpojit elektrické vodice. Z konsoly (obr. 36) se vymontuje hridel 3 11 A1 237

(ve star$im provedeni oznaceny 31111 114 obr. 35) tim zpusobem, Ze se nejdrive odmontuje
podlozka S4 32 0410, sejme se klika 3 11 05 072 a kryt s odtladovaci pruzinou. Po vyraZeni
koliku pram. 5X40, sejme se spojka s délicim krouzkem, vySroubuji se Gtyfi Srouby M 6320
a drazkovy hiidel se vyjme i s pouzdrem 25 0746 (obr. 35). Pak se snizi st(l spusténim
konsoly aZ skrifi opatrné dosedne na pripravenou podlozku. Ru¢ni paka 36 0665 (obr. 51) se vy-
chyli do polohy pracovniho posuvu. Vysroubuje se Sest Sroubt, kterymi je skFifi prichycena na
spodni strané pFi¢ného stolu. Stul s konsolou se ruéné klikou zvedne, aby skfifi mohla byt po-
hodlné odnesena. P¥i montazi skiing nutno dbat nalezité opatrnosti, aby zapinaci vidlice 34 136
(obr. 52) spravné zapadly do kotoutkt S4 05 0008 (obr. 39, 43) pfesouvacich ty¢i. Prote se dopo-
rutuje sejmouti kryci plech 4 11 53 197. Pri montazi elektrickych spina¢d je nutné, aby paky
36 0665, 36 0664 byly v nulové a spinate ve vypnuté poloze. Montéaz provadét opatrné, aby ozu-
bena kola spravné do sebe zapadla. Pri nesprav ném namontovani by nefungovaly posuvy v jed-
nom nebo i obou smyslezh.

Zkusebni béh stroje po usazeni.

Dfive, neZ se zapotne se zkuSebnim béhem stro je, odstrani se ochranny natér proti rezaveni,
ktery se nana$i pfed odeslanim na vSechny vndj& opracované a zvlasté kluzné plochy. Ochran-
ny natér se smyje terpentynovym olejem nebo petrolejem. Cistici prostiedky, obsahujici alko-
hol, smi se pouZivat jen s nalezitou opatrnosti, ponévadz poruduji barevny natér stroje. Po
o¢i§téni stroje se nanese na kluzné plochy dobry strojnf olej. Prekontroluje se, zda je vSude
spravny stav oleje a zda vSechna mista jsou dobfe promazana. (Viz stat mazéni.) Zakladnu je
nutno naplnit chladici kapalinou (viz stat chlazeni). Pied spuSténim stroje je nutné se pre-
sv&déit nejdfive ru¢nim otécenim, zda nejsou utaZeny zajiStovaci Srouby klind u podélného i
svislého posuvu. Presvéd¢ime se takeé, zda lze vietenem ruéné lehce otaeti pri zafazeni nejvys-
gich otacek. Pak zaradime stiedni otacky (asi 1000 ot/min.). V pripadé, Ze by nesly presunout
fadici paky, pooto¢ime vietenem rucne, aby prigel u ozubenych kol zub na mezeru protikola.
Zapneme hlavni vypinac a stiskneme tladitko 29 (obr. 10, 11), tim uvedeme do chodu hlavni
vieteno. Tladitkem 30 se presvédéime, Zze motor se vypne a vieteno zastavi. Podrzenim tlacitka
ve stisknuté poloze se pfesvédéime o spravném brzddni motoru rychlym zastavenim vietena.
Nedoporucuje se vSak drzeti tlacitko ve vypnuté poloze déle nez je tFeba k brzdéni vietena,
aby se motor nezahtival.

Tlacitko 29 opét stiskneme, ponévadz posuvy se mohou zapnout jen p¥i chodu vitetena. Zaradi-
me pakou 20 libovolny posuv z téch nejnizich. Pdkou 21 zafadime smér posuvd, napt. podél-
ny, v okénku se pfesvédcime, zda na svételném ukazateli 22 se objevi vodorovné Sipky. Paku
26 vychylime doleva. Stul tim dostane pohyb doleva. Kdyby se stil pohyboval opacné, je nutné
stroj ihned zastavit a v hlavni syorkovnici u privodu prehodit dve faze.
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PFi nespravném zapojeni stroje olejové éerpadlo nedoddva olej!

Vychylenim paky dc krajni levé polchy obdrzi stdl rychly posuv vlevo. Opaénym vychylenim pa-
ky obdrzime posuvy a rychloposuvy vpravo. Vypinaci naraZky na stole nastavime asi na polo-
vi¢ni drdhu stolu a pfi zapnutém posuvu se presvédéime o spravné funkci koncovych vypinaéd
tim, Ze stdl nechdme v samoc¢inném posuvu aZz nardzka 14 vypne koncovy spinaé.

Posuvy a rychloposuvy pfezkousime stejnym zpisobem pro pri¢ny i svisly posuv. Pii prepinani
sméru posuvu je nutno vidy paku 26 nejdfive postavit do st¥edni polohy, ponévadz pfi zapnu-
tém posuvu je zablokovéana. Soudasné se piekontroluje spravnost mazani v kontrolnim okénku
REFLEX €. 2 (obr. 24) a stisknutim tlagitka 27 promaZeme stoly aZ do skdpnuti v okénku 4 11
o8 139 (obr. 40).

Vfeteno pak nechame pti 1000 ot/min. po dobu 2 hodin v chodu naprédzdno. Po této zkuSebni
dobé prekontroluje se teplota v mistech ulozeni, zda se nadmérné nezahiiva. Zbyvd pak pte-
svedCit se jeSté o spravné funkci chladiciho ¢erpadla zapnutim spinace 28 (obr. 10, 11) a otevie-
nim ventilu A 3/8 (obr. 55, 57). Ventil oteviete cpatrng, vzduch v potrubi, pfipadné v cerpadle
zpusobuje pfi prvnim zapnuti a v prvnim okam Ziku rozstfiknuti chladici kapaliny.

Po této kontrole je stroj pFipraven pro normélni provoz.

Mazani stroje.
Stojan (obr. 54, 56).

Mazani lozisek vietena, hiideld a ozubenych soukoli je samoé@inné, cirkulaéni. Cirkulaci oleje
obstarava olejové €erpadlo CSP 1, pohanéné vlastnim motorem, ktery se zapina soufasné s mo-
torem hlavnim. Cerpadlo CSP 1 nassava olej z nadrZe, vytvofené ve stojanu a tladi jej do rozdé-
lovace 05 0929 (obr. 56), z néhoz se rozvadi trubkami na vSechna t¥i mista. Cirkulace oleje
se kontroluje olejoznakem REFLEX &, 2 (obr. 24).

Olejova nadrzZ se plni otvorem po vySroubovani zatky 41 1274 (obr. 24, 28). Pri spravném na-
plnéni sahé olej do 2/3 olejoznaku 5 11 58 143 (obr. 23). Stroj je mazan, pokud je hladina oleje
v olejoznaku viditelna. e

Klesne-li hladina oleje pod 1/3 olejoznaku, je nutno nadrz doplniti. Doporu¢ujeme prvni vy-
meénu olejové naplné po jednom mésici provozu, daldi vymény pravidelné kazdych 6 mésict.
Olej se vypousti po vySroubovéni spodni zatky 41 1274 (obr. 24, 28). Po vypusténi oleje se vy-
Cisti ddkladné nadrz proplachovacim olejem.

Vypustény olej se peclivé precisti a muZze se pouZivat jako pridavek do oleje Gerstvého.

Prevodova skiin.

je vestavéna do horni ¢asti stojanu a ma spoletné mazani se stojanem.

5thl s posuvovym tstrojim.

Mazani mechanismu v posuvové skiini je také samocinné. Z olejové nadrzky se nassava olej
pistovym Cerpadlem 03 0473 (obr. 47) a tladi jej ke vS8em mistiim mazani. Na tfeci plochy po-
déIného a pri¢ného stolu a do lozisek priéneého stolu se zavadi olej trubkami po stisknuti
knofliku 27 (obr.11) a S4 31 0163 (obr. 40, 44). Stisknutim knofliku prerusi se tok oleje na mecha-
nismus skriné a uvolni pfivod oleje na tieci mista na stolech. PFivod oleje trva tak dlouho, jak
dlouho se knoflik drZi ve stisknuté poloze. P akticky staéi, tiskne-li se knoflik az do skanuti
oleje v kontrolnim okénku 4 11 58 139 (obr. 40, 45). Rozvod oleje je vyobrazen na (obr. 42, 43,

44,

Olejova nadrz se plni otvorem po odSroubovani zatky 41 0536 (obr. 48) na posuvné sk¥ini. PFi
spravném naplnéni saha olej do 2/3 olejoznaku REFLEX &. 2. Klesne-li hladina pod 1/3 olejo-
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znaku, je nutno nadrz- doplniti. Doporucujeme prvni vymeénu oleje po jednom mésici provozu,
dali vymény pravidelné kazdych 6 mésict. Ole] se vypou$ti po vySroubovéni zatky S4 41 0156.
Po vypuSténi oleje se vy€isti nadrz proplachovacim Fidkym olejem.

VypuStény olej se peclivé prefisti a muze se pouzivat jako ptidavek do ¢erstvého oleje.

Zvedaci Sroub 40 0076 (obr. 36) pro svisly posuv konsoly je ponofen v oleji, kterym je naplnéna
mala nadrz a kryci trubka ve stojanku. Kontrola oleje v olejoznaku je mozZzna po zvednuti
konsoly do krajni polohy. Nadrz se napliiuje po vySroubovani zatky S4 21 756. Pfi spravném
naplnéni saha olej do 2/3 olejoznaku REFLEX ¢. 1. Klesne-li hladina oleje pod 1/3 olejoznaku,
je nutno nadrZ doplniti. Doporutyjeme prvni vymeénu olejové naplné po jednom mésici pro-
vozu, daldi vymény pravidelné kazdych 6 mésicl. Olej se vypousti po vySroubovani zatky 21
756. Po vypusténi oleje se nddrz vycisti proplachovacim ridkym olejem.

Vedeni konsoly na stojanu, loZiska podélného, pri¢ného a vertikalniho Sroubu a loZiska pdky
posuvu se mazou samostatné maznic¢kami.

Podpérna loziska.

U stroju horizontalnich a universélnich jsou v podpérnych loziskach (obr. 53) frézovaciho trnu,
krajnim a stfednim S2 05 0635 vytvoreny malé nadrzky pro mazidni vodicich pouzder. Olej se
napliiuje po vySroubovani zatky S4 41 0133 a kontroluje olejoznaky REFLEX . 2.

Vretenova hlava.

Mazani vietenové hlavy obstarava €erpadlio ve stojanu. Olej je pfivadén z rozdélovace do hlavy
kruhovou drazkou a odtud kanidlky do nejvy33iho mista. Ve svislém kandlku je zamontovan
regulaéni Sroub mazani 4 11 41 131 (obr. 29), kterym se ridi mnoZstvi pritékajiciho oleje. Kon-
trola mazani se provadi po sejmuti vicka S4 08 0502. Olej protéka kulickovymi lozisky na pal-
loidni kola ndhonu a odtud prosakuje knotem na spodni loZiska vietena. Ulozeni hridele pas-
torku pro zvedéani pinoly a pinola sama se maZe mazniCkou. Na vlastni zvedaci Sroub pinoly
se nanasi ob¢as néco mazaciho tuku.

Valiva loziska elektromotori.

Doporucujeme mazati dvakrat ro¢né. Vhodné mazadlo: mazaci tuk V 2K (bod. skap. 140° C). Lo-
ziska se naplni do 1/2 obsahu. :

Upozornéni.

Druhy a jakost oleji uddvaji tabulky v pokracovani textové ¢asti. Casovy rozvrh mazani udava
tabulka dal3i. Casti, ktété se maZou ruéné (konvicka, olejovy lis), se promazavaji nejméné dva-
krat za pracovni smeénu.

Chlazeni.

Prostornd zakladové deska stojanu tvori nadrzku pro chladici tekutinu, kterad se dopravuje
k néstroji potrubim od elektrického Eerpadla POS 25—100 (obr. 54, 56). Cerpadlo je umisté&no
na levém boku stojanu. Zapind se spinatem 28 (obr. 10, 11). MnozZstvi chladici tekutiny se Fidi
kohoutem A 3/8% (obr. 55, 57). Upotfebena tekutina i s tfiskami obrabéného materialu se svadi
Sirokymi kandly s pracovniho stolu a pfi¢nych sani do Sirokych prostord konsoly, z nichz je
vedena do nadoby po strané konsoly. V té se oddéluje chladici tekutina od tfisek a stéka do
nadrZe v zakladové desce, ve které se nékolika prepady dale Cisti.

Pri obrdbéni barevnych kovi, kde se nesmi objevit Zadné zabarveni povrchu, pouZzije se fezny
olej MPL, skup. 18b o viskosité 2,5—3" E/50° C. Pro fezéni z&vitl a pro zvySené pozadavky na
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jakost povrchu se pouZije fezny olej SMS, skup. 18c o viskosité 4—4,5 E/50° C.
Pro tézké obrabéci pomeéry a nejvyssi pozadavky na jakost povrchu se pouzije Fezny olej MS,

skup. 18c¢ o viskosité 4—5" E/50° C-

Pokyny pro objednavani ndhradnich soucasti.

Pri objednani potfebné nahradni soucésti je tfeba udati:
Presné pojmenovani dilce.

Skupina stroje, do které souCast patfi.

Cislo vyznacené na soudasti.

Pocet kusd.

Typ stroje.

Vyrobni ¢islo stroje, vyrazené na stole stroje nebo na stitku.

Pro usnadnéni zjiSténi ¢isla dilce jsou v pasportu vloZeny sestavy skupin obr. 23—57. Cisla dil-
¢l v sestavdch jsou shodné s &isly vyrazenymi na dilcich.

SIS H O ShS

Priklad: Objednavame ozubené kolo stojanu ¢. 4 11 16 124, 1 kus, typ stroje FA3U, vyrobni
¢islo 30672.
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A Navod k obsluze FA

Pirehled mazani

| Misto vypouSténi

Skupina stroje Misto mazéani Misto vwmwﬂwmm?.\sw? &ﬂ%wr Wo:m_wm._.wovﬂ:sm:m ﬁ Wﬁwﬂm_\dw_ “ Zptsob mazdni
ﬁ |
. Vieteno 41 1274/24 i 41 1274/24 REFLEX ¢. 2/24
Stojan Ozubend kola, loZiska | 41 1274/28 41 1274/28 REFLEX €. 2/28
i Valivé loziska ,_ V2 roku Mwmmwmﬁ%wm
! Ozubena kola 41 1274/28 41 1274/28 REFLEX ¢. 2/28
Vietenova palloidni
hlava = - . = = = T Gy =y
Sroub k pfestavéni, Maznice Cervené oznactené Sasnt
- pinoly Sroub nandSeni mazacim tukem
fapema 7 Bronzova pouzdra | S4 41 0133/53 L REFLEX & 2/53 knotové
Vodici plochy stold, | _ , cerpadlem
ozubena kola, matice 41 0536/48 | 41 0156/48 4 11 58 139/40 Z posuvove
stil posuvného Sroubu i sk¥iné
Lozisko podélného B - Ak, 3ol
troubu a ostatni mista | Maznice Cervené oznaceneé rucni
| . Azt
| Lozisko pfitného a |
“ mwwﬂmmmoﬂ%w%%ovmwm - | Maznice Cervené oznatené rucni
Konsola | dele, vedeni konsoly |
(ot Zatkou na desce % , | automatické
Svisly roub 311 07 009/36 21 756/36 REFLEX ¢. 1/36 14 roku 18zt
Postuvns skt Loziska, ozubena kola, _
presouvaci paky siiger s
_ 41 0536/48 41 0156/48 REFLEX & 2/48 | Y% 2orpmateke
A s Loziska, ozubena kola, [ cerpadiem
Rozvodova skrirn pFesouvaci paky
_ AR L = e
Elektromotory Valiva loziska Y roku | tukem
m«\,m%m.&o chladici | _ 1ale Suleem
kapaliny |
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Navod k obsluze FA-3

Seznam lehce opotiebitelnych souéasti

: | Pocet 2 2 Toh % 5 Vyrobce
Sk s . | Max. tnost Cislo vyrazené | Cis. vikr. J :
Eslllclojj?a Soutést "keus;;(. ‘ a(;razcl.voh?)% :ao s:):lrf':&zsi?t | pass. - iils(?":_ljg
' \ T
Piesouvad ’ 1=l 16600 311 05 044 59 ano
Rychlostni Presouvac 1 6000 S3 05 0185 60 ano
sk¥in =
| Pfesouvac i3 6000 53 05 0187 61 ano
Stoly PFesouvad 1 %000 4 11 05 047 62 ano
| Pfesouvaé Tiese it 6000 4 11 05 066 . 63 ano
L =
HV | Presouvaé =S 6000 C SRR y  SE ano
' i
Piesouvad 1 6000 S4050919 65 ano
HV | Pfesouvaé 1 6000 | S4050963 | 66 | ano
s [ |
U | Sroub podélny 1 10000 | 51138124 | 67 ano
| |
|
| Sroub svisly 11 10000 | S4 40 0076 ‘ 68 ano
Konsola - |——— 1 | =
Sroub priény e | 511 38 073 | 69 | ano
| |
S | |
Stoly HV Sroub podélny ! 1 10000 | 311 38125 EE0) ano
Mirice podel; I #mon | 41138 044 71 | ano
Sroubu e ] S e
Matice pri¢ného | |
LI 7 et 6000 4 11 38 053 72 ano
_Sroubu : RERSD = N B s VR e e Y
HV | Matice pri¢ného 1 6000 S4 44 0086 | 73 ano
Sroubu | ;
| : 1 . | |
Konsola giCtice s sleho 1 | 6000 |S3440135 | 74 | ano
! sroul:lu | | | |
Lamelavnitini | 5 | 6000 | 41152 018 75 | ano
3 — |
Posuyova Lamela vnéjsi liig 6000 S4 29 0021 76 ano
skFin = e = | B |
Sroubové kolo e g 8000 | S420 0061 | 77 ano
£
Stoly U | Spojka 1. | 4000 41118 050 | 78 ano
e e s _BOE puoh, oo E | ek e
U Spojka | it 4000 4 11 21807565 |- =79 ano
: _<is ] e e
U | Spojka - 1 4000 | 4 11 21 076 80 | ano
: ‘_ ‘ ' — [
HV | Spojka 2 4000 | 11 21 077 81 ano
‘ S i T = T T =7 = 1
' Spojka 1 4000 | S4 210200 | 82 ano
| | |




é Navod k obsluze FA-3

Seznam valivych loiisek

| I | | Poznamka
Skupina stroje | Znatka loziska CSN Druh Priméry/sitka | Kusit | Virohee
' | skladuje
i
Stojan | vab/ ‘ 02 4636 @ kulickove 35/72X17 il
HU ‘ 6307 ‘ 02 4637 ‘ jednotadové 35/80% 21 SR
— ‘,, 2 2 S S |
l bz | 02 4636 i 35/72X17 1 |
- | 6207 0 i b e 70/125%24 i!
s 6314 V2 4637 ?“éfé{rf;ﬁve 35/80 21 1 | ano
6307 | 02 4637 | 40/90 %23 1
6308 | 02 4637 | 55/120X29 il
: | kuli¢kové
6213 02 4636 | 3 dvwsdova 65/120 %23 2
Vitet dnofad
S lsTigs 02 B0 e - 17/30 %9 1 ano
| 51104 02 4730 | 3¢ dr nsratrne 20/35%X10 1
SHEVC SRR ] S oo o . -
NN 3015 K 02 4700 | véletkové 75/115% 30 1
= - | dvoutfadové
Vitet
. NU 210/C02 | 02 4672 | valeckové 50/90 % 20 g e
HU jednofadové ‘
| 51112/C05 02 4730 | axialni 60/85%17 2
i jednosmeérné |
LRI ) =, = | o e e
e NN 3015 K | 02 4700 | véletkové 75/115%30 1
Mre enz ‘ dvouradove —
el 51115/C05 02 4730 | axidlni | 75/100X19 | 2
: | | jednosmérné ‘ }
| o | L ; |
| | ‘ . g ‘
| NN 3015 K | 02 4700  valetkové 75/115%30 | 1 |
2 dvouradové
Vret [
ISA 13, | NU 210/C02 | 02 4672  véletkove s0/90%20 | 1
H U = | | jednotadové e
A | 51112/C05 vz 4730 | axidlni 60/85x17 2
l | jednosmérné
e = oL e
Vi | NN 3015 K u2 4700 | valetkové 75/115X30 il
Isr:tfgo,, dvouradové
A | 51115/C05 | 02 4730  axiélni 75/100%19 2 ny
&z ‘ | jednosmérné
|
| NN 3015 K 02 4700  valetkové 75/115% 30 1
o | dvouradové
}/Sft‘,ﬁo | NU 210/C02 | 02 4b/2 | véletkové 50/90%20 o i
HU ; | jednotadoveé
51112/C05 02 4730 | axiélni 60/85%17 2
jednosmeérné
: | NN 3015 K 02 4700 | valetkové 75/115%30 1
}grgtzgo ’ | dvouradové
< | 51115/C05 | 02 4730 | axialni 75/100X19 i
| i | jednotradové
|
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Navod k obsluze FA-3

Seznam valivych lozisek

jl’uznémka
Skupina stroje |, Znatka loziska CSN Druh Praméry/sitka Kusidl | Vorohee
—%‘ Eléladuje
| | | |
| 6206 | 02 4636  kulitkoveé 30/62X16 1
Rychlostni ‘ ‘ jednofradové
skiit 6305 02 4637 kulitkové 25/62X17 3 g
‘ ‘ jednoradoveé
5 | axilni ol =
Stoly HV 51305 | 02 4732 | o4nosmsrns 25/52%18 | 9 Sleatio
| |
s i - el —
51305 | 02 4732  axialni 25/52>18 2
jednosmérné ;
Stoly U 6207 02 4636 kulickové 35/72X17 g
| jednoradoveé |
o = | i = s i
~ = | -~ ><
6205 | G2UABE6 | o o on 52/25%15 1
30305 02 4722 f{e‘{n‘f}ij‘do}’e 62/25X17 1
Konsola 51110 (oed e T 70/50 %14 1 ano
axialni :
51205 | 02 4731 Jednosmerné 47/25%15 2
Rozvodova 0006 02 4633 1 j)jzkove 25/47X12 | 2
6205 02 4636 25/52%X15 it |
R I | |
6003 02 4633 17/35%10 i) ‘
> 6004 02 4633 20/42X12 e ]
S 6005 02 4633 | 25/47%12 10 | ano
6203 02 4636 17/40%12 1
6204 | 02 4636 20/47X14 A
\ |

e e i




Doslov

ZkuSenosti, shrnuté v tomto nidvodu k obsluze, jsou vysledkem
nasi dlouholeté a svédomité préce ve stavbé stroji a jsou
také nejlepSim predpokladem k nejhospodarn&j§imu vyuziti
stroje. Viechny dily naSich stroji jsou zhotoveny z nejvyhod-
nejsich materiald za vyuziti nejmodernéjSich vyrobnich postupti
a kontrolnich zarizeni. Pfi dodrZovani vSech provoznich piedpist
muze proto byt docilena nejvysSsi moznd presnost i vykonnost
stroje pri nejmensim opotfebeni prisluSnych souéasti. Vyskyt-
nou-li si viak pfes vSechna opatfeni néjaké zdvady v provozu
stroje, at jiz zavinéné nedodrzenim predpist, neod-
bornou obsluhou nebo nasledkem nahodného poskozeni, jest
bezpodmineéné nutno ihned vyfaditi stroj z provozu. Mensi §ko-
dy mohou byti odstrafiovany pfimo /ve Vasi diln&, aniz by tim
utrpéla presnost stroje. Pfi vétSich po§kozenich doporuéujeme,
abyste nas o jejich rozsahu podrobné informovali, abychom
Vam mohli poslouziti potfebnymi pokyny a eventudlnimi pod-
klady k provedeni opravy skute&né rychlé a tGéelné. Telefonické
nebo telegrafické objedndvky ndhradnich souldstek ridte vy-
hradné na nas zdvod.a k vuli pofddku prosime o sou¢asné pi-
semné potvrzeni. V zajmu zajiSténi pfesného vyfizeni takovych
objedndvek je nutno vzdy uvésti spravné pojmenovani soucast-
ky a zkratku nebo presny popis jeji funkce ve stroji s udanim
Cisla, vyrazeného na poSkozeném dilci, pfipadné dilec naért-

nouti.

Dékujeme Vam







