N AV OD K OBSLUZE
~ VERTIKALNI FREZOVACI HLAVY

HVA 3

Vertikalni frézovaci hlava HVA 3 rozsituje

typu

g

pracovni mozZnosti horizontdlnich nebo wuniver-
salnich frézovacich streji typu FA 3. Hlava Je
ctaciva kolem své horizontalni osy a muaze
proto stroj pracovat v kazdé poloze. Zadany
tthel sklonu mozno odeéist na presné stupnici na
obvodu hlavy. Nédhon vietena hlavy déje se od
horizontdlniho pracovniho vietena stroje. Cas
potifebny k montazi ¢i demontazi hlavy je mini-

madlni.

Preddvame Vam naved k pouziti vertikalni frézovaci hlavy typu HVA3 pro horizontilni a universdlni frézovaci stroje
FA 3 se Zadosti, aby veSkerym pokynim a udajum v ném uvedenym, byla vénovana nalezita pozornost. Je proto nutné,
aby navod byl predin vedoucim dilenskym déinitelim nebo osobé odpovidajici za spravnou obsluhu stroje, pfipadné primo
frézari stroj obsluhujicimu.

Pracovni presnost kazdé vertikalni frézovaci hlavy je zkouSena nejpresnéjSimi méridly podle podminek predavaciho pro-
tokolu pFesnosti. Opis protokolu je prilozen.

Vénujte od poéatku pécéi Fadnému mazini. Peélivym a fadnym zachazenim s vertikalni frézovaci hlavou prodlouzi se
doba jeji puvodni pfesnosti a tim i trvanlivosti. PFed kazdym pouzZitim se presvédéte o spravném nasazeni hlavy na
frézovaci stroj.

Pri vyzadoviani nahradnich souasti nebo nejruznéjsich informaci vztahujicich se k vertikalni frézovaci hlavé, uvedte
vidy podle navedu neho typového Stitku: typové oznaceni hlavy, vyrobni éislo a rok vyroby, presné a vécné pojmenovani

soucasti, pripadné jednoduchy nacrtek.
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P O P I S :

Doprava

Vertikalni irézovaci hlava HVA 3 doddva se podle objednivky ihned s frézovacim strojem horizontdlnim nebo uni-
versalnim typu FA 3, nebo dodateéné. K nasazeni na frézovaci stroj dopravuje se hlava nejlépe jefdbem, zavéSena
die obrazku. Zavady zjisténé pri vybalovani vertikalni frézovaci hlavy nim ihned hlaste, na pozdéjsi reklamace

nemuzeme brati zretel

Odstranéni ochranného natéru

Na vsechny vnéjsi opracované soudasti a zvlasté na kluzné plechy nanasi se pred odeslinim ochranny natér proti

rezavéni, Uchranny nitér smyje se terpentynovym olejem nebo petrolejem.

Cisticich prostredki obsahujicich alkohol smi se pouzivat jen s naleZitou opatrnosti, protoZe posrusuji barevny natér

stroje.

Po ocisténi nanese se na kluzné plochy dobry strojni olej.

* Mazani

Prostor kuzelikovych lozisek 17, 18, 19 je jiz pri montazi naplnén mazacim tukem ROPUR V3 b. sk: 155°. V provozu
dopliiuje se toto mazani olejem z ruéni olejnicky nebo z mazacitho olejového lisu maznickami 15, 16, a to aspon

dvakrat pri osmihodinovém provozu.

Nasazeni vertikdlni frézovaci hlavy HVA 3

| Pred nasazenim hlavy zavésené na jefabu, odstrani se nejprve opérna loziska predni i stfedni a rameno se odsune
zpét az za Groven celnich vedicich ploch {rybiny). U stroji s automatickym fazenim otacek se zaradi nékteré vySsi

otofky (na pf. 1000 a vice), aby bylo moiné ruéni zkuSebni protaceni vercikilni frézovaci hlavy,

Na hlavé se seimou pritainé listy 1. Uniseci kuzel 2 vertikdlni frézova. 1 hlavy se opatrné zavede do kuzelového
ctvoru pracovniho vietena stroje. UnaSeci kuzel 2 se peclivé usadi a pfitihne upinacim Sroubem 4. Potom se za-

} sunou na rybinu ¢elniho vedeni pritazné listy 1, které se nenisilné pritdhnou Srouby 5.

Za predpokladu, Ze jest vrazen néktery vy3si potet otofek (1000 neho vice ot/min) u stroju s autcmatickym
fazenim pFekontroluje se sprivné usazeni vertikalni frézovaci hlavy ru¢nim pootdéenim vfetena. Po sprivném usa-
=

zeni se dotdhne na pevio upinaci §roub 4, pfilo’ky 1 a Srouby 5 Nat:¢eni hlavy o Zidany uhel se zajiStuje

srouby 14,



=

P O P 1S (pokraéovani);

Sefizeni vile a uloieni vietena

Loziska vretena a ndhonového hridele 6 jsou peclivé sefizena jiz pfi montazi, Nedoporucujeme, aby bylo pristupo-
vano k demontdzi bezwwaznéjsich divodli a ne dfive, dokud v uloZeni nevznikne vile pfirozenym opotfehenim, Vile
v loziskach 17, 18 vymezi se nasledovné: nejprve se odstrani viko 7 po vySroubovani Sroubu 8, tim se stane pri-
stupna matice 9 a jeji plechova pojistka 10, kterd se uvolni. Matice 9 se opatrné a podle citu pFitahne. Plechova

pojistka 10 se zase prihne k matici 9 a vicko 7 se upevni Srouby 8.

Podobné se postupuje pfi vymezeni vale v uloZzeni nihonového hridele 6, které se provadi mimo stroj. Pojistka 11

se uvolni a matice 12 podle citu pritahne. Prihnutim pojistky se matice 12 zajisti.
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B-metr

TECHNICKA DATA:

FA3
PouZiti ke stroji T o
H | U
Vzdailenost A mim 280
- kuzel 1SA 410 360
Vzdalenost B mm N ; e —s
kuzel Morse 380 } 330
' ISA 44
Kuzel vretena n [ -
J Morse 4
Priumér vretena v dolnim loZisku mim 60
Nejvétsi natoceni hlavy 360°

Podet otaéek — souhlasi s poétem otaéek pracovniho vretena stroje.

Vaha vertikalni frézovaci hlavy

kg 86
Viha vertikalni frézovaci hlavy s obalem kg 105
Obsah bedny m3 0,11
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